Zurrketten in Guteklasse 12-ICE

ICE-VSK-CURT

ICE-Zurrkettenkombinationen diirfen nur
ausschliellich zum Zurren eingesetzt werden.

Betriebsanleitung

Anleitung flr sichere Handhabung und Vermeidung von
Gefahrdungen. Diese Betriebsanleitung/Herstellererklarung
muss Uber die gesamte Nutzzeit aufbewahrt werden.
Originalbetriebsanleitung

HRUD

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
D-73428 Aalen

Tel. +49 7361 504-1370

Fax +49 7361 504-1171
www.rud.com

sling@rud.com

Herstellererklarung

Hiermit erklaren wir (unterstitzt durch die Zertifizierung
nach ISO 9001), dass die nachfolgend bezeichnete
Ausrustung aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart,
sowie der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung,
den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Ge-
sundheitsanforderungen der betreffenden europaischen
Norm EN 12195-Teil 3 entspricht. Bei einer nicht mit uns
abgestimmten Anderung der Ausriistung verliert diese
Erklarung ihre Glltigkeit. Weiterhin verliert diese Erklarung
ihre Glltigkeit, wenn die Ausristung nicht entsprechend
den in der Betriebsanleitung aufgezeigten bestimmungs-
maRigen Fallen eingesetzt wird und die regelmafiig durch-
zufiihrenden Uberpriifungen nicht vorgenommen werden.

Bezeichnung der Ausristung:
Zurrkette

Type: ICE-VSK-CURT

Herstellerzeichen:

RUD-Art.-Nr.: 7901203-DE / 10.019
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Anmerkung zur Revision der EN 12195-1:2003:
Die EN 12195-1:2011 stehtim Widerspruch mit den
Ergebnissen zahlreicher wissenschaftlicher und
durch die Praxis bestatigter Untersuchungen.

Der Status einer anerkannten Regel der Technik im
Sinne des § 22, Abs. 1 StVO ist zweifelhaft und der-
zeit nicht durch die Rechtsprechung bestatigt. Um
ein ausreichendes Sicherheitsniveau zu gewahren,
beziehen sich die folgenden Ausflihrungen auf die
DIN EN 12195-1:2004 bzw. auf die VDI 2700 ff.

Declaration of the manufacturer

We hereby declare (supported by certification as per
ISO 9001) that the equipment, as mentioned below,
corresponds to the appropriate, basic requirements of
safety and health of the corresponding EU regulation in
the design as it is sold by us because of its design and
construction. In case of any modification of the equipment,
not being agreed upon with us, this declaration becomes
invalid. Furthermore, this declaration will become invalid
if the equipment is not used according to the prescriptions
mentioned in the manual and if the necessary examina-
tions are not carried out regularly as per EN 12195.

Designation of the equipment:
Lashing chain

Type: ICE-VSK-CURT

Manufacturer's sign:
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Lesen Sie vor dem Gebrauch der RUD-Zurr-
ketten die Betriebsanleitung griindlich durch.
Vergewissern Sie sich, dass Sie alle Inhalte
verstanden haben.

Eine Nichtbeachtung der Anweisungen kann
zu personellen und materiellen Schaden filihren
und schliel3t die Gewéhrleistung aus.

In der folgenden Anleitung wird generell die
Bezeichnung ICE-CURT (stellvertretend fiir
die Typen ICE-CURT-GAKO, ICE-CURT-K-
GAKO, ICE-CURT-SL und ICE-CURT-K-SL)
verwendet.

Bei Besonderheiten der verschiedenen Typen
wird an diesen Stellen die komplette Bezeich-
nung genannt.

1 Sicherheitshinweise

VORSICHT
Falsch montierte oder beschédigte Zurrketten

sowie unsachgeméler Gebrauch kénnen zu
Verletzungen von Personen und Schéden an
Gegenstéanden beim Absturz fuhren.
Kontrollieren Sie alle Zurrketten sorgféltig vor
Jjedem Gebrauch.

Die Sicherungsscheibe am ICE-CURT-Spannelement
enthalt starke Magnete. Die Verwendung fur Personen
mit Herzschrittmachern oder implantierten Defibrillatoren
ist aus Sicherheitsgriinden untersagt.

Uberpriifen Sie nach kurzer Fahrstrecke die Spannung
der Zurrketten und spannen Sie diese bei Bedarf nach.

Reduzieren Sie bei Schnirgangseinsatzen die Lashing
Capacity (LC) um 20 % der gekennzeichneten Lashing
Capacity (LC).

ICE-CURT-Ratschenspanner dirfen nur auf Zug bean-
sprucht werden. Biegebelastungen sind verboten (siehe
Bild 17).

2 Bestimmungsgemale Verwendung

ICE-Zurrketten dirfen nicht zum Heben von Lasten ver-
wendet werden!

Die ausgewahlte Zurrkette muss fur den Verwendungs-
zweck sowohl stark als auch lang genug sein und hinsicht-
lich der Zurrart die richtige Léange aufweisen.

In einer komplett montierten Zurrkette héherer Giteklas-
se z.B. D1-12 (Grad 120-ICE) dirfen keine Ketten- und/
oder Bauteile niedrigerer Glteklassen eingebaut werden.
Zurrketten hoherer Guteklassen dirfen nur mit Ketten
und Bauteilen des gleichen Herstellers montiert werden.

Wegen unterschiedlichen Verhaltens und wegen Lange-
nanderung unter Belastung, dirfen verschiedene Zurr-
mittel (z.B. Zurrketten und Zurrgurte aus Chemiefasern)
nicht flir das Verzurren der gleichen Ladung in einer
Zurrrichtung verwendet werden.

Achten Sie bei der Verwendung von zuséatzlichen Verbin-
dungsteilen und Zurrvorrichtungen beim Zurren darauf,
dass diese zur Zurrkette passen.

3 Auswahl der Zurrketten

3.1 Zu beriicksichtigende Faktoren

Bei der Auswahl und dem Gebrauch von Zurrketten miis-
sen folgende Faktoren bertcksichtigt werden:

» erforderliche Zurrkraft

*  Verwendungsart und

» Art der zu sichernden Ladung

Die GroR3e, Form und das Gewicht der Ladung bestimmen
die richtige Auswahl, aber auch die beabsichtigte Verwen-
dungsart (siehe EN 12195), die Transportumgebung und
die Art der Ladung.

Berechnen Sie die Anzahl der Zurrketten nach
EN 12195 und VDI 2700 oder benutzen Sie die RUD-
Lashing-Card, die RUD-CD-ROM oder www.rud.de klick:
Ladungssicherung.

Als weiteres Informationsmaterial bietet RUD den Fach-
aufsatz ,Optimale Ladungssicherung® (RUD-Artikel-Nr.:
7103506 - kostenlos).

3.2 Gleitreib-Beiwert p nach VDI 2700-2
(weitere Materialpaarungen siehe auch DIN EN 12195-1)

Materialpaarung | trocken nass fettig

Holz/Holz 0,20-0,50 | 0,20-0,25 |0,05-0,15
Metall/Holz 0,20-0,50 | 0,20-0,25 |0,02-0,10
Metall/Metall 0,10-0,25 | 0,10-0,25 | 0,01-0,10

Tabelle 1: Gleitreib-Beiwert p

Vertikatwinkel CL

o

Bild 1:
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Bild 2:
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3.3 Welche Zurrkette bei welchem Ladungsgewicht?
Diagonalzurren fir Rundstahlketten der Guteklasse 12 - Grad 120

Kettentyp LC Max. Ladungsgewicht in t
Zurrkraft| (Horizontalwinkel p: 20°-45°
[daN] | und Verwendung von 2 Zurrketten je Richtung)

a: 0°-30° Vertikalwinkel a: 30°-60° Vertikalwinkel

p=0,1 | p=0,2 | p=0,3 | p=0,4 |p=0,5 | p=0,6 | p=0,1 | p=0,2 | y=0,3 |p=0,4 | u=0,5 | pu=0,6
ICE-VSK 6 3600 6,2 8,4 10,4 13,0 | 17,4 26,2 4,5 6,3 9,0 [ 12,8 | 19,2 32,0
ICE-VSK 8 6000 10,5 14,0 17,4 21,8 | 291 43,9 7,6 10,7 | 15,0 | 21,4 | 32,0 53,4
ICE-VSK 10| 10000 17,5 23,4 29,0 36,4 | 48,6 73,1 12,8 17,9 | 25,0 | 35,6 | 53,4 89,0
ICE-VSK 13| 16000 28,0 37,5 46,4 58,2 | 77,8 | 117,0| 20,5 28,6 | 40,0 | 571 85,5 142,4
ICE-VSK 16| 25000 43,7 58,6 72,6 91,0 (1216 | 182,8| 32,0 | 44,7 | 62,5 | 89,1 |133,6 | 222,5

Tabelle 2: Ubersicht

Wichtiger Hinweis:
Einhaltung der zugrunde
gelegten Winkel!

4 Berechnungsformeln

4.1 Diagonalzurren

Werte beziehen sich auf:
standsichere Ladung, StraBentransport,
keine kombinierte Ladungssicherung

4.3 Anzahl der erforderlichen n Umspannungen

Formel zur Bestimmung der erforderlichen Zurrkraft
LC (daN) des bendtigten Zurrmittels:

LC

In Fahrtrichtung, mit Reibung:
G(daN )x (¢, = )

(sin ¢ x gt + cos axx cos f)x 2

e Quer zur Fahrtrichtung, mit Reibung:
G(daN )x(c, — 1)

LC

(sin <y +cos axsin f)x 2

* In Fahrtrichtung, ohne Reibung:
G(daN )xc,

LC =

cos xcos Fx2

(daN )
C,,~
c =
(daN) =
Gy=
u -
B —
o=
(daN)
STF =

* Quer zur Fahrtrichtung, ohne Reibung:

G(daN)xc,

LC =

4.2 Niederzurren

cos & xsin fFx2

(daN )

Formel zur Bestimmung der erforderlichen Gesamtvor-

spannkraft Fv (daN):

fv=

Gx(c,,— 1)

(daN)

HXSIn o

Fv

n=——
STF x1,5

Bild 3:

Beschleunigungsfaktor

Beschleunigungsfaktor in Fahrtrichtung = 0,8
Beschleunigungsfaktor entgegen Fahrtrichtung = 0,
Beschleunigungsfaktor quer zur Fahrtrichtung = 0,5
Gewichtskraft in daN ~ m = Ladungsgewicht in kg
Gleit-Reibbeiwert (Tabelle 2)

Horizontalwinkel (Bild 2)

Vertikalwinkel (Winkel zwischen Ladeflache und
Kettenstrang - siehe Bild 3)

Standard tension force (die mit dem Spannmittel
erreichbare Vorspannkraft bei einer SHF =
Standard hand force von 50 daN)

Anzahl der wirksamen Zurrstrangen

a

Winkel sinus cosinus

0 0 1

10° 0,17 0,98

20° 0,34 0,94

30° 0,50 0,87

40° 0,64 0,77

45° 0,71 0,71

50° 0,77 0,64

60° 0,87 0,50

70° 0,94 0,34

80° 0,98 0,17 Tabelle 3:
90° 1 0 Winkelbereiche
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5 Typenubersicht RUD-Zurrketten

5.1 ICE-VSK-CURT-IVH (Nieder- und Direktzurren) - mit Ratschenspanner

Kette Bezeichnung Zul. Zurr- Spannschloss Lmin Gewicht |Artikel-Nr.
(7] kraft LC Typ err. Vor- [mm] [kg/Stk.]
[mm] [daN] spannkraft (Spanner+
STF [daN] Kette)
6 ICE-VSK-6-CURT-IVH 3.600 ICE-CURT-6-GAKO 1.500 780 4,8+2,2 | 7903443
8 ICE-VSK-8-CURT-IVH 6.000 ICE-CURT-8-GAKO 2.800 1040 8,0+5,2 7901129
10 ICE-VSK-10-CURT-IVH 10.000 | ICE-CURT-10-GAKO 2.800 1210 13,0+7,1 | 7901130
13 ICE-VSK-13-CURT-IVH 16.000 | ICE-CURT-13-GAKO 2.800 1600 | 21,9+13,6 | 7902626
16 ICE-VSK-16-CURT-IVH 25.000 | ICE-CURT-16-GAKQ | nurDirektzuren [ 191Q [ 34,5+24,3 | 7902627
Tabelle 4: ICE-VSK-CURT-IVH (Nieder- und Direktzurren)
5.2 ICE-VSK-CURT-IMVK (Nieder- und Direktzurren) - mit Ratschenspanner
Kette Bezeichnung Zul. Zurr- Spannschloss Lmin Gewicht | Artikel-Nr.
(%) kraft LC Typ err. Vor- [mm] [kgIStk.]
[mm] [daN] spannkraft
STF [daN]
6 ICE-VSK-6-CURT-IMVK 3.600 ICE-CURT-6-GAKO 1.500 770 6,3 7904614
8 ICE-VSK-8-CURT-IMVK 6.000 ICE-CURT-8-GAKO 2.800 1010 1,7 7904615
10 ICE-VSK-10-CURT-IMVK | 10.000 | ICE-CURT-10-GAKO 2.800 1170 17,0 7904616
13 ICE-VSK-13-CURT-IMVK [ 16.000 | ICE-CURT-13-GAKO 2.800 1540 28,6 7904617
16 ICE-VSK-16-CURT-IMVK [ 25.000 | ICE-CURT-16-GAKQ | nurDirekizurren | 1840 46,0 7904618
Tabelle 5: ICE-VSK-CURT-IMVK (Nieder- und Direktzurren)
5.3 ICE-VSK-CURT-IVS (Nieder- und Direktzurren) - mit Ratschenspanner
Kette Bezeichnung Zul. Zurr- Spannschloss Lmin | Gewicht | Artikel-Nr.
(%] kraft LC Typ err. Vor- [mm] [kgIStk.]
[mm] [daN] spannkraft
STF [daN]
6 ICE-VSK-6-CURT-IVS 3.600 ICE-CURT-6-GAKO 1.500 680 6,4 7904602
8 ICE-VSK-8-CURT-IVS 6.000 ICE-CURT-8-GAKO 2.800 870 11,9 7904603
10 ICE-VSK-10-CURT-IVS 10.000 | ICE-CURT-10-GAKO 2.800 1000 17,7 7904604
13 ICE-VSK-13-CURT-IVS 16.000 | ICE-CURT-13-GAKO 2.800 1330 29,9 7904605
16 ICE-VSK-16-CURT-IVS 25.000 | ICE-CURT-16-GAKQ | nurDirektzuren | 1590 48,8 7904606
Tabelle 6: ICE-VSK-CURT-IVS (Nieder- und Direktzurren)
5.4 ICE-VSK-CURT-SL (Nieder- und Direktzurren) - mit Ratschenspanner
Kette Bezeichnung Zul. Zurr- Spannschloss Lmin | Gewicht |Artikel-Nr.
(%) kraft LC Typ err. Vor- [mm] [kngtk.]
[mm] [daN] spannkraft
STF [daN]
6 ICE-VSK-6-CURT-SL 3.600 ICE-CURT-6-SL 1.500 640 6,5 7903444
8 ICE-VSK-8-CURT-SL 6.000 ICE-CURT-8-SL 2.800 817 12,6 7900026
10 ICE-VSK-10-CURT-SL 10.000 ICE-CURT-10-SL 2.800 935 18,1 7900027
Tabelle 7: ICE-VSK-CURT-SL (Nieder- und Direktzurren) —

Bild 4: ICE-VSK-CURT-IVH

Bild 5: ICE-VSK-CURT-IMVK

Bild 6: ICE-VSK-CURT-1VS

Bild 7: ICE-VSK-CURT-SL
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5.5 ICE-VSK-CURT-K-IVH (nur Direktzurren) - mit Knebelspanner

Kette Bezeichnung Zul. Zurr- Spannschloss Lmin | Gewicht |[Artikel-Nr.
(7] kraft LC Typ err. Vor- [mm] [kngtk.]
[mm] [daN] spannkraft (Spanner+
STF [daN] Kette)

6 ICE-VSK-6-CURT-K-IVH 3.600 ICE-CURT-K-6-GAKQ [ nurDirektzurren | 780 4,8+2,5 | 7904493
8 ICE-VSK-8-CURT-K-IVH 6.000 ICE-CURT-K-8-GAKOQO [ nurDirektzurren | 1040 | 8,0+4,5 | 7904494
10 [ ICE-VSK-10-CURT-K-IVH [ 10.000 | ICE-CURT-K-10-GAKQ | nurDirektzuren | 1210 | 13,0+6,4 | 7904495
13 | ICE-VSK-13-CURT-K-IVH [ 16.000 | ICE-CURT-K-13-GAKQ | nurDirektzuren | 1600 | 21,9+12,6 | 7904496
16 | ICE-VSK-16-CURT-K-IVH | 25.000 | ICE-CURT-K-16-GAKQ | nurDirektzuren | 1910 | 34,5+23,2 | 7904497

Tabelle 8: ICE-VSK-CURT-K-IVH (nur Direktzurren)

5.6 ICE-VSK-CURT-K-IMVK (nur Direktzurren) - mit Knebelspanner

Kette Bezeichnung Zul. Zurr- Spannschloss Lmin | Gewicht |[Artikel-Nr.
(%] kraft LC Typ err. Vor- [mm] [kgIStk.]
[mm] [daN] spannkraft
STF [daN]
6 ICE-VSK-6-CURT-K-IMVK 3.600 ICE-CURT-K-6-GAKO | nurDirektzurren | 770 6,6 7904608

8 ICE-VSK-8-CURT-K-IMVK | 6.000 | ICE-CURT-K-8-GAKQ | nurbirektzuren | 1010 11,0 7904610
10 | ICE-VSK-10-CURT-K-IMVK'| 10.000 | ICE-CURT-K-10-GAKO | nurDirektzurren | 1170 16,3 7904611
13 | ICE-VSK-13-CURT-K-IMVK'| 16.000 | ICE-CURT-K-13-GAKO | nurDirektzurren | 1540 27,6 7904612
16 | ICE-VSK-16-CURT-K-IMVK'| 25.000 | ICE-CURT-K-16-GAKO | nurDirektzurren | 1840 44,9 7904613

Tabelle 9: ICE-VSK-CURT-K-IMVK (nur Direktzurren)

5.7 ICE-VSK-CURT-K-IVS (nur Direktzurren) - mit Knebelspanner

Kette Bezeichnung Zul. Zurr- Spannschloss Lmin | Gewicht |Artikel-Nr.
(7] kraft LC Typ err. Vor- [mm] [kgIStk.]
[mm] [daN] spannkraft

STF [daN]

6 ICE-VSK-6-CURT-K-IVS | 3.600 ICE-CURT-K-6-GAKO | nurDirektzurren | 680 6,7 7904596

8 ICE-VSK-8-CURT-K-IVS | 6.000 ICE-CURT-K-8-GAKO | nurDirektzurren [ 870 11,2 7904598
10 [ ICE-VSK-10-CURT-K-IVS | 10.000 [ ICE-CURT-K-10-GAKOQ | nurDirektzuren | 1000 17,0 7904599
13 [ ICE-VSK-13-CURT-K-IVS | 16.000 [ ICE-CURT-K-13-GAKOQ | nurDirekizuren | 1330 28,9 7904600
16 [ ICE-VSK-16-CURT-K-IVS | 25.000 [ ICE-CURT-K-16-GAKOQ | nurDirekizuren | 1590 47,7 7904601

Tabelle 10: ICE-VSK-CURT-K-IVS (nur Direktzurren)

5.8 ICE-VSK-CURT-K-SL (nur Direktzurren) - mit Knebelspanner

Kette Bezeichnung Zul. Zurr- Spannschloss Lmin | Gewicht | Artikel-Nr.
o kraft LC Typ err. Vor- | [mm] | [kg/Stk.]
[mm] [daN] spannkraft
STF [daN]
6 ICE-VSK-6-CURT-K-SL 3.600 ICE-CURT-K-6-SL nur Direktzurren | 640 6,8 7904498
8 ICE-VSK-8-CURT-K-SL 6.000 ICE-CURT-K-8-SL nur Direkizurren | 817 11,7 7904499
10 ICE-VSK-10-CURT-K-SL 10.000 ICE-CURT-K-10-SL | nurDirektzurren | 935 17,3 7904500

Tabelle 11: ICE-VSK-CURT-K-SL (nur Direktzurren)

:g: S o SR

Bild 8: ICE-VSK-CURT-K-IVH | E | Bild 10: ICE-VSK-CURT-K-IVS | I |
r "
o1
(Am»-gow-}m'o\) |)|
Bild 9: ICE-VSK-CURT-K-IMVK | | Bild 11: ICE-VSK-CURT-K-SL
| S |
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5.9 ICE-VSK-KK (ICE-Kranzkette)

Kette @ Bezeichnung Zul. Zurrkraft Kettenldnge Gewicht Artikel-Nr.
[mm] LC [daN] [mm] [kg/Stk.]
6 ICE-VSK-KK-6 3.600 1.000 1,2 7901307
8 ICE-VSK-KK-8 6.000 1.200 25 7901308
10 ICE-VSK-KK-10 10.000 1.200 4,2 7901309
13 ICE-VSK-KK-13 16.000 1.500 8,8 7901310
16 ICE-VSK-KK-16 25.000 1.500 13,4 7901311

Tabelle 12: ICE-VSK-KK

Bild 12: ICE-VSK-KK

6 Montage / Anschluss Kranzkette

Bei fehlenden oder mallich unpassenden Zurrpunkten
empfehlen wir den Einsatz von Kranzketten (siehe Bild
13). Kranzketten eignen sich sowonhl fir das Kopflashing
als auch als Anschlussadapter.

Die ICE-Kranzketten sind mit der LC des Einzelstrangs
gekennzeichnet. Durch das Doppeltnehmen beim Einsatz
als Anschlussadapter ist bei der Einhaltung eines maxima-
len Spreizwinkels von 90° die gekennzeichnete LC auch
beim Einsatz auf scharfen Kanten als Sicherungskraft
Ubertragbar.

Handhabung:
1. Ausgangsposition: Die Kranzkette ist getffnet.

2. Anlegen
Kranzkette in gewunschter Position anlegen. Kette darf
nicht verdreht sein. Verkirzungsklaue so positionieren,
dass sie im Gebrauchszustand nicht an einer Kante
anliegt.

3. Kranz bilden

Kette in gewlnschter Lange in die Verklrzungs-
klaue einhangen (beachte Bild 14 und Bild 15).

Dazu Sicherungsbolzen driicken und das gewunschte
Kettenglied bis in Endposition in Aufnahmetasche
schieben. Sicherungsbolzen loslassen und Verriege-
lung Uberprufen. Die Kranzkette ist nun bereit fir den
Zurrmittelanschluss.

4. Ldésen
Sicherungsbolzen dricken und Kettenglied aus Auf-
nahmetasche ziehen. Die Kranzkette ist nun wieder in
Ausgangsposition.

5. Sicherungsstift
Schlagen Sie den Sicherungsstift buindig ein, so dass
er nicht Ubersteht. Dadurch ist die Multi-Verkirzungs-
klaue im Kettenstrang fest fixiert.

Bild 13: Anschluss Kranzkette

ACHTUNG
Das Verwenden der Multi-Verkiirzungsklaue

ohne Sicherungsstift ist grundsétzlich nicht
erlaubt.

/_

~—— Belastung

LN

Kettenenden immernéch

unten hangen lassen!

Bild 14: Montage / Anschluss Kranzkette

ACHTUNG
Stellen Sie sicher, dass der Sicherungsstift
hinter dem Kettenglied (und nicht im Inneren

eines Kettengliedes) eingeschlagen ist.

o

Sicherungs-
stift

v4

Bild 15: Sicherungsstift

ICE-VSK CURT

Sicherungsstift
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7 Montage-System-Baukasten

Giiteklasse 12-ICE

Das ICE-Gabelkopfsystem ergibt durch seine maldliche
Abstimmung eine verwechslungsfreie, zwangslaufige
Zuordnung der richtigen ICE-Ket-

tendicke zum Bauteil.

Gabeldffnung x verhindert
der Anschluss einer

dickeren ICE-Kette (Bild 16).
Bolzendurchmesser y
verhindern den Anschluss einer
dinneren ICE-Kette (Bild 16).
Nur ICE-Ketten und ICE-Bau-
teile gleicher Nenndicke sind
montierbar.

Bild 16:

Gebrauch der ICE-Zurrketten

HINWEIS
% ICE-Zurrketten dirfen nur zum Zurren und
- nicht zum Heben von Lasten verwendet werden!

Zurrketten ICE-VSK-16-CURT und ICE-VSK-CURT-K
(GroRen 6-16 mm) sind nichtzum Niederzurren geeignet.
ICE-CURT-K-Knebelspanner in den Nenngrofen
6-16 mm, sowie ICE-CURT-Ratschenspanner in der
Nenngrofle 16 mm mussen beim Einbau in Zurrketten
mit Kennzeichnungsanhangern ohne STF-Angabe
montiert werden (Zulassung nur zum Direktzurren)!

Typ Artikel-Nr.
ICE-VSK-KZA-K-6 7905320
ICE-VSK-KZA-K-8 7905321
ICE-VSK-KZA-K-10 7905322
ICE-VSK-KZA-K-13 7905323
ICE-VSK-KZA-13 7903502

Tabelle 13: KZA ohne STF

Montieren bzw. verwenden Sie nur Ketten, Bauteile
und Verbindungsbolzen die mit ICE-D1-12 gestempelt
sind.

Schlagen Sie die Spannhillsen zur Sicherung des
Verbindungsbolzen so ein, dass der Schlitz der Spann-
hilse sichtbar nach aufien zeigt.

Verwenden Sie Spannhiilsen nur einmalig!
Verwenden Sie nur Original-RUD-ICE-Ersatzteile.

8.1 Allgemeine Hinweise

Die Verwendung ist nur durch beauftragte und unter-
wiesene Personen zulassig.
Temperatureinsatzbereich von ICE-Zurrketten:

-40°C bis 100 °C

Nehmen Sie regelmafig, vor jeder Inbetriebnahme,
die ICE-Zurrmittel in Augenschein und beobachten
Sie dies auf augenfallige Mangel. Augenfallige Mangel
sind z.B. Verformungen, Risse, Bruiche, unvollstdndige
Kennzeichnung.

Beachten Sie beim Einsatz von ICE-Zurrketten folgen-

de Bestimmungen und Vorschriften:

- EN 12195-1 Ladungssicherungseinrichtungen auf
Strallenfahrzeugen-Sicherheit-Teil 1: Berechnung
von Zurrkraften

- EN 12195-3 Ladungssicherungseinrichtungen auf
StraRenfahrzeugen-Sicherheit-Teil 3: Zurrketten

- VDI-Richtlinie 2700-Ladungssicherung auf Stra-
Renfahrzeugen und deren Unterblatter

- Verladevorschriften und Empfehlungen der Deut-
schen Bahn AG

- UnfallverhGtungsvorschrift-Fahrzeuge BGV D 29
(frdher UVV VBG 12)

- Handbuch ,Ladungssicherung auf Fahrzeugen*
BGI 649

Der Einsatz unter chemischen Einflissen, wie z.B.
Sauren, Laugen ist verboten.

Verwenden Sie nur lesbar gekennzeichnete und mit
Anhanger versehene ICE-Zurrketten. Verhindern
Sie Schaden an Anhangern, indem man sie von den
Kanten der Ladung und, falls méglich, von der Ladung
fernhalt.

Stellen Sie vor dem ersten Gebrauch sicher, dass:
- Die ICE-Zurrkette der Bestellung entspricht.
- Das Priufzeugnis/Herstellererklarung vorliegt.

- Die Angaben des Kennzeichnungsanhangers der
ICE-Zurrkette mit den Angaben des Prifzeug-
nisses/der Herstellererklarung Ubereinstimmen.

Die ICE-Zurrketten werden mit geradem Strang, ohne
Verdrehung, Knoten oder Knicke eingesetzt. Gekno-
tete oder mit Schrauben verbundene ICE-Zurrketten
dirfen nicht verwendet werden.

Die Lasthaken durfen nicht auf der Hakenspitze bela-
stet werden. Sie missen mit Sicherungsklappen aus-
gerustet sein, damit ein unbeabsichtigtes Aushangen
verhindert wird.

Entfernen Sie die Anschlagmittel vor dem Verzurren.

Achten Sie wahrend des Be- und Entladens auf tief-
hangende Oberleitungen.

ICE-Zurrketten durfen nicht Uberlastet werden: die
maximale Handkraft SHF (Standard hand force) von
50 daN darf nur per Hand aufgebracht werden. Es
dirfen keine mechanischen Hilfsmittel wie Stangen
oder Hebel etc. verwendet werden, es sei denn, diese
sind Teil des Spannelementes.

Achten Sie darauf, dass die ICE-Zurrkette durch schar-
fe Kanten der Ladung, mit der sie verwendet wird, nicht
beschadigt wird. Benutzen Sie einen Kantenschutz,
verwenden Sie die nachst groRere Kettenabmessung
oder nehmen Sie eine Reduzierung der Lashing Ca-
pacity (LC) von 20 % vor.

Planen Sie die Zurrung, sowie das Offnen der Zurrket-
te. Berucksichtigen Sie dabei Teilentladungen wahrend
einer langeren Fahrt.

Vor dem Abladen missen die ICE-Zurrketten soweit
gel6st sein, dass die Ladung frei steht.
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+ Offnen der Verzurrung: Stellen Sie vor dem Offnen
sicher, dass die Ladung auch ohne Sicherung noch
sicher steht und die Abladenden nicht durch Herunter-
fallen gefahrdet sind. Falls nétig, sind fur den weiteren
Transport vorgesehene Anschlagmittel bereits vor dem
Offnen der Verzurrung an der Ladung anzubringen, um
ein Herunterfallen zu verhindern.

* Besondere Hinweise:

Zurrkettentypen ICE-VSK-CURT-IMVK und
ICE-VSK-CURT-K-IMVK (Abb. 5 und 9):

Achten Sie darauf, dass die Kette wie in Abb. 17 dar-
gestellt, eingehangt ist.

ACHTUNG
Das Verwenden der Multi-Verkiirzungsklaue

ohne Sicherungsstift ist grundsétzlich nicht

erlaubt.

Bild 17:

Zurrkettentypen ICE-VSK-CURT-IVH und
ICE-VSK-CURT-K-IVH (Abb. 4+6 und 8+10):

Achten Sie darauf, dass die eingehangte Kette in der Ein-
fuhroffnung im Hakengrund aufliegen muss (vgl. Abb. 18).

oo

Bild 18:
+ Uberpriifen Sie nach kurzer Fahrstrecke die Spannung
der Zurrketten und spannen Sie diese bei Bedarf nach.

» ICE-CURT-Ratschenspanner dirfen nur auf Zug be-
ansprucht werden. Biegebelastungen sind verboten
(siehe Bild 19).

Bild 19: Verbotene Biegebelastung

8.2 Spannvorgang ICE-CURT-GAKO / ICE-CURT-SL

VORSICHT
Die Sicherungsscheibe enthélt starke Magnete.

Die Verwendung fiir Personen mit Herzschritt-
machern oder implantierten Defibrillatoren ist
aus Sicherheitsgriinden untersagt.

N

. Losen Sie die Sicherungsscheibe vom Tragrohr.

U

WICHTIGER HINWEIS

Stellen Sie sicher, dass die Sicherungsscheibe
nicht mehr am Tragrohr anhaftet. Sonst be-
steht die Gefahr, dass die Sicherungsscheibe
beschéadigt wird.

Offnen Sie den ICE-Ratschenspanner ICE-CURT bis
zum Anschlag.

WICHTIGER HINWEIS
'“J Spindeln diirfen nicht mit erhbhtem Kraftauf-
- wand gegen die Ausdrehsicherung gedreht
werden! Es besteht die Gefahr, dass das Ge-
winde beschédigt wird.

Bild 20:

. Achten Sie besonders darauf, dass die Zurrketten, vor

dem Einhangen in die Zurrpunkte, ausgedreht und
nicht verdreht sind.

. Befestigen Sie die ICE-Star-Haken, ICE-Endglieder

oder -Endbauteile an den daflir vorgesehenen Zurr-
punkten.

. Umden ICE-Ratschenspanner ICE-CURT zu spannen,

stellen Sie an der Ratsche die Sperrklinke auf die
beiden ,Dreiecksymbole® (siehe Bild 21).

Bild 21:

Das Tragrohr dreht sich beim Betatigen der Ratsche
in Pfeilrichtung (siehe Bild 22).

Bild 22:

. Vergewissern Sie sich, dass die Sicherungsscheibe vom

Tragrohr gelost ist (siehe Bild 20). Sonst besteht die
Gefahr, dass die Sicherungsscheibe beschadigt wird.

. Spannen Sie den ICE-Ratschenspanner ICE-CURT,

indem Sie eine Handkraft SHF (Standard hand force)
von 50 daN = 50 kg auf das Ratschenhebelende
aufbringen.

. Verschieben Sie nach dem Spannen die Sicherungs-

scheibe in Richtung Tragrohr.

Die Sicherungsscheibe muss formschlissig und leicht-
gangig in die Kreuzkontur am Tragrohr eingreifen (Bild
23).
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9. Ist dies nicht der Fall, verdrehen Sie die Spindel
sowie das Tragrohr soweit, bis beide Kreuzkonturen
deckungsgleich sind. Schieben Sie die Sicherungs-
scheibe anschlieRend in die Endlage. Die Scheibe wird
durch Magnetkraft in Position gehalten und verhindert
ein selbsttatiges Aufdrehen des Spindelspanners unter
Vibrationen.

Bild 23:

10.Optional kdénnen ICE-Zurrketten am ICE-Ratschen-
spanner ICE-CURT mittels eines Vorhangeschlosses
(TYP ABUS 85/40 HB) vor Diebstahlen gesichert
werden (siehe Bild 24).

WICHTIGER HINWEIS

'“J Uberpriifen Sie nach kurzer Fahrstrecke die
Spannung der Zurrketten und spannen Sie
diese bei Bedarf nach.

Bild 24:

8.3 Losevorgang
1. L&sen Sie die Sicherungsscheibe vom Tragrohr.

WICHTIGER HINWEIS
'“J Stellen Sie sicher, dass die Sicherungsscheibe
o nicht mehr am Tragrohr anhaftet. Sonst be-
steht die Gefahr, dass die Sicherungsscheibe
beschédigt wird.

2. Um den Ratschenspanner ICE-CURT zu I6sen, druk-
ken Sie an der Ratsche die Sperrklinke an den beiden
,Dreiecksymbolen® nach unten bzw. hinten (siehe Bild
25).

Bild 25:

Das Tragrohr dreht sich beim Betatigen der Ratsche
entgegen der Pfeilrichtung (siehe Bild 22).

8.4 Besonderheit ICE-CURT-SL

Fir eine sichere Handhabung des ICE-CURT-SL-Span-

nelements (mit Verklrzungslasche) missen folgende

Hinweise beachtet werden:

1. Setzen Sie den ICE-Ratschenspanner ICE-CURT-SL
an die gewinschte Kettenposition.

Bild 26:

2. Schwenken Sie die Kette in die Endlage (vgl. Bilder
27 und 28).

Bild 27:

Belastungs-
richtung

<

& unbelasteter

Bild 25 - Kettenvstrang‘

3. Vergewissern Sie sich, dass die Kette immer richtig in
die Verkirzungslasche eingelegt ist und richtig belastet
wird.

4. Folgende Belastungen sind verboten (Kette nicht rich-

tig eingelegt - siehe Bilder 29 bis 32).

7
%
7
#Z

Bild 30:
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X

Bild 31:

X

Bild 32: N

9 Inspektion und Priufung

9.1 Sicht- und Funktionspriifung

ICE-Zurrketten sind in Zeitabstanden, die sich nach ihrer
Beanspruchung richten, mindestens jedoch einmal jahr-
lich, zu besichtigen. Die Besichtigung und Prifung muss
durch einen verantwortlichen Sachkundigen geschehen.
Tragen Sie die durchgefiihrte Prifung in die Kettenkartei
ein. Bewahren Sie Prifprotokolle und Aufzeichnungen
darlber auf.

Nehmen Sie ICE-Zurrketten beim Auftreten folgender

Mangel sofort zur Wartung und Instandsetzung auf3er

Betrieb:

a) Kennzeichnung auf dem Anhanger ist unleserlich, bzw.
Kennzeichnungsanhanger fehlt.

b) Verwindung, Verformung und Bruch von Ketten, Bau-
teilen und Endglieder.

c) Langung der Kette durch plastische Verformung ein-
zelner Glieder um mehr als 5 % auf die Teilung von 3d

bezogen (siehe Bild 33).

Bild 33: Patentierte ICE-Zurrkettenpriiflehre fiir die
leichte Uberpriifung von c) und d)

d) Verschlei® tritt an den Kettengliedern durch Abrieb
aullen und zwischen ineinander hangenden Ketten-
gliedern verdeckt auf. Zur VerschleiBmessung mit
Messschieber muss die Kette locker sein. Bis zu
10 % Verschleil® (gemittelte Glieddicke) ist zugelassen
(siehe Bild 34).

b g d
ditde _ ouy 2 Thodh
= - @ dm=—2—:0,‘7d }% in Ordnung
Bild 34:
e) Schnitte, Kerben, Rillen, Anrisse, ibermafige Korrosi-
on, verbogene oder verdrehte Ketten/Bauteile. Insbe-

sondere tiefe Kerben in Zugspannungsbereichen und
scharfe Kerben in Querrichtung sind unzulassig.

f) AnICE-Starhaken darf die ,Aufweitung®
des Hakens 10 % des Nennwertes nicht
Uberschreiten, siehe eingeschmiedetes
F .-Malk am Haken. Die Hakensiche-
rung (Sicherungsklappe) muss noch in
die Hakenspitze einschnabeln, damit
Formschluss entsteht. Der Hakengrund ist besonders
auf vorhandene Kerben zu Uberpriifen. Maximal zu-

Iassiger Verschleill im Hakengrund =5 %
g) Maximal zulassiger Verschlei® der Verbindungsbolzen

=15%
O oz
E

Bild 35:

10 Reparatur und Instandhaltung

10.1 Allgemeines zur Reparatur und Instandhaltung

Reparaturarbeiten durfen nur von Sachkundigen ausge-
fuhrt werden, welche die hierflir notwendigen Kenntnisse
und Fahigkeiten vorweisen. Beachten Sie Folgendes:

« Tauschen Sie gerissene, verbogene, verdrehte und
verformte Ketten und Bauteile aus.
* Erneuern Sie bei der Kette den kompletten Strang.

» Schleifen Sie kleinere Fehler wie Kerben und Rillen
sorgfaltig aus (keine Kerbwirkung).

» Der Materialquerschnitt darf nicht mehr als 10 % ver-
ringert werden.

» Schweilarbeiten an Bauteilen und Ketten durfen nicht
ausgefiihrt werden.

* Verwenden Sie beim Austausch von Zubehorteilen
grundsatzlich neue Verbindungsbolzen und Sicher-
ungselemente (Spannhdlsen).

*  Verwenden Sie nur Original-RUD-ICE-Ersatzteile.

» |ICE-Zurrketten durfen nur mit ICE-Zubehorteilen (mit
-ICE® gekennzeichnet) montiert werden.

« Tragen Sie durchgefihrte Reparaturarbeiten/Instand-
setzung in die Kettenkartei ein.
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10.2 ICE-Ratschenspanner fetten

Die ICE-Ratschenspanner ICE-CURT sollten in regelma-
Rigen Abstanden an den Schmierstellen mit Fett abge-
schmiert werden, um die Lauffahigkeit zu gewahrleisten.

1. Offnen Sie zum Fetten den ICE-Ratschenspanner
ICE-CURT bis zur Ausdrehsicherung.

WICHTIGER HINWEIS:
'“J Spindeln diirfen nicht mit erhéhtem Kraftauf-
- wand gegen die Ausdrehsicherung gedreht
werden. Es besteht die Gefahr, dass das Ge-
winde beschédigt wird.

2. Fetten Sie den ICE-Ratschenspanner ICE-CURT an

mit

den gekennzeichneten Schmierstellen (siehe Bild 36). bz:p?r(i:jhhizn
3. Drehen Sie nach dem Fetten die Gewindespindeln
wieder ein. Bild 36
11 Ersatzteilliste
Pos | Bauteile ICE-VSK 6 | ICE-VSK 8 | ICE-VSK 10 | ICE-VSK 13 | ICE-VSK 16
Verbindungsbolzen + Sicherungsstift .
1| fir ICE-Bactolle (1061 Pack / or Pack) | 7998740 7995739 7995740 7995741 7999102
o | Ersatzklappe fur ICE-Star-Haken ISH 7100300 7100301 7100302 7100303 7900419
(Klappe + Feder + Bolzen)
3 [||CE-VSK-Kennzeichnungsanhanger 7903500 7995772 7995773 7995774 7903502
mit Befestigungsglied
4 | Sicherungsscheibe komplett 7903495 7904226 7904226 7902680 7903867
(mit Magnet)
5 | Spannstift 61697 7995723 7995723 57895 59022
6 | zylinderkerbstift 7903493 7900045 7900045 7902683 7903865
7 | GAKO-Spindel Rechtsgewinde 7903479 7901140 7901142 7902681 7903850
8 | GAKO-Spindel Linksgewinde 7903478 7901141 7901143 7902682 7903849
9 | sL-Spindel Rechtsgewinde 7903481 7903762 7903764
10 | SL-Spindel Linksgewinde 7903480 7903761 7903763

Tabelle 14: Ersatzteilliste
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12 Dokumentation in einer Zurr-Kettenkartei

Die Zurr-Kettenkartei enthalt die fortlaufende Geschichte der ICE-Zurrkette. Enthalten sind die Erstaufzeichnung, Inspektion/Prif-
termine, sowie Reparatur und Instandsetzungen. Bei Reparatur ist der Grund der Mafinahme anzugeben. Die Eintragung in die
Kettenkartei geben Aufschluss iiber fortlaufende Uberwachungsmafnahmen des Anwenders wiahrend des Gebrauchs von Zurrketten.

_Uberwachung beim Gebrauch

Kettenkartei fiir ICE-Zurrmittel

I-Nr. | Inspektion und Prifung | Reparatur Art der Reparatur Datum
Befund ja nein Unterschrift des Priifers
1
2
3
4
5
6
A TYP: zul. Zurrkraft LC erreichbare Vorspannkraft STF
daN daN
A1 | Kennzeichnungsanhanger ICE-VSK-KZA Ident-Nr.: Nennlange:
mm
Alle Einzelteile wie Ratschenspanner, Zurrhaken, Verkiirzungsteil, Verbindungselement, Schikel, Endglied, Uberlastkon-
trolle entsprechen der RUD-Sondergtite ICE.
Alle Einzelteile sowie die Kette sind wie folgt mit dem Prifstempel D1-12 und ICE-Beschriftung gekennzeichnet:
Hersteller- | Giiteklasse| Benennung/ Typ
zeichen
B Rundstahlkette D1 12-ICE
C1 | Ratschenspanner ICE-CURT-GAKO D1 12-ICE
C2 | Ratschenspanner ICE-CURT-K-GAKO D1 12-ICE
C3 | Ratschenspanner ICE-CURT-SL D1 12-ICE
C4 | Ratschenspanner ICE-CURT-K-SL D1 12-ICE
D1 | Zurrhaken D1 12-ICE
D2 | Endglied D1 12-ICE
D3 | Schakel D1 12-ICE
D4 | Verkirzungsteil D1 12-ICE
D5 | Verbindungselement D1 12-ICE
E1 | Vorspannanzeige
E2 | Uberlastkontrolle
g
(&)
®
o
o
Hee )
C
o
S
|_
I
2z
0}
N
N
X
9]
Die Original-Priifzeugnisse der jeweiligen Hersteller liegen Die ICE-Zurrkette wurde montiert durch:

uns vor. Es wird bestatigt, dass die Montage vollstandig
und fehlerfrei erfolgt ist.

Ort und Datum Unterschrift

ICE-VSK CURT
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