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Bitte tragen Sie hier die Fabr.-Nr. Thres JDN-Druckluft-
Hebezeuges ein.

Diese Betriebsanleitung, Ausgabe 11/2012,
gilt fiir folgende JDN-Druckluft-Hebezeuge:

PROFI025Ti" PROFIO5TI'

‘-- —-C A-I -l®
ROFi 11 ROFi 21

Sie ist vor jeglichem Umgang mit einem Hebezeug
sorgfdltig und vollstdndig zu lesen!

Bei Hebezeugen in Laufkatze siehe auch
Betriebsanleitung JDN-Laufkatzen.
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Bitte beachten Sie!

In der Bundesrepublik Deutschland sind beim Betrieb
von Druckluft-Hebezeugen sowohl berufsgenossen-
schaftliche Unfallverhiitungsvorschriften und Regeln als
auch staatliche Arbeitsschutzvorschriften zu beachten,
insbesondere

» BGV A1 Unfallverhiitungsvorschrift ,Grundsdtze der
Pravention”

» BGV D8 Unfallverhiitungsvorschrift ,Winden, Hub-
und Zuggerdte”

» BGR 258 Berufsgenossenschaftliche Regel ,Betreiben
von Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeugbetrieb”

und beim Einbau von Druckluft-Hebezeugen in
Laufkatzen sowie beim Betrieb von Einschienen-
Hubwerken zusdtzlich

» BGV D6 ,Unfallverhiitungsvorschrift Krane”

in der jeweils letzten giiltigen Fassung vom Betreiber zu
beachten und die vorgeschriebenen Priifungen von ihm

zu veranlassen (siehe auch ,Grundsdtze fiir die Priifung
von Kranen” BGG 905 (ZH 1/27).

Zur Dokumentation der Priifungen empfehlen wir das
LPriifbuch fiir den Kran” BGG 943 (ZH 1/29) der Berufs-
genossenschaften.

Beim Betrieb von Druckluft-Hebezeugen in Bereichen
mit explosionsfahiger Atmosphdre sind die einschldgi-
gen Explosionsschutz-Regeln zu beachten, z.B.

» BGR 104 ,Explosionsschutz-Regeln” und
» BGR 132 ,Vermeidung von Ziindgefahren infolge
elektrostatischer Aufladungen”

In anderen Landern sind die entsprechenden
nationalen Vorschriften zu beachten.

Beim Einbau von Druckluft-Hebezeugen in Anlagen
sowie bei aullergewohnlichen Einsatzfdllen sind ggf.
besondere Regeln zu beachten.

J-D-NEUHAUS



SICHERHEITSMASSNAHMEN

| ORGANISATORISCHE MASSNAHMEN |

JDN-Hebezeuge sind nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch konnen bei ihrer Verwendung Gefahren fiir
Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beein-
trachtigungen des Hebezeuges und anderer Sachwerte
entstehen, wenn Sicherheitsregeln missachtet werden.

Das mit Tatigkeiten am Hebezeug beauftragte Personal
muss vor Arbeitsbeginn die Betriebsanleitungen gelesen
und verstanden haben, hier insbesondere das Kapitel
~Regeln fiir den sicheren Umgang mit Hebezeugen®.
Dies gilt besonders fiir Personal, das nur gelegentlich
an dem Hebezeug tdtig ist, z.B. fiir Wartungs- oder
Nachriistungsarbeiten.

Der Betreiber von JDN-Hebezeugen ist verpflichtet,
einen sicheren und gefahrlosen Betrieb zu gewadhrlei-
sten. Dies kann durch folgende MaRnahmen erreicht
werden:

» Bedienungsanleitungen standig am Einsatzort des
Hebezeuges bereitstellen,

» regelmdlRige Schulungen durchfiihren,

» wiederkehrende Priifungen durchfiihren
(mindestens einmal jahrlich),

» Priifbuch anlegen und regelmaRig fiihren,

» sicherheits- und gefahrenbewusstes Arbeiten des
Personals regelmaRig iiberpriifen.

J-D-NEUHAUS
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SICHERHEIT VON PERSONEN

Das Personal fiir Bedienung, Wartung, Inspektion und
Riistarbeiten muss sachkundig sein oder sich von sach-
kundigen Personen vor Beginn der Arbeiten einweisen
lassen.

Sachkundige Personen haben aufgrund ihrer fachlichen
Ausbildung und Erfahrung ausreichende Kenntnisse iiber
Hebezeuge. Sie sind mit den einschldgigen Arbeitsschutz-
vorschriften und Unfallverhiitungsvorschriften soweit
vertraut, dass sie den arbeitssicheren Zustand von Hebe-
zeugen beurteilen kénnen.

» Beachten Sie die Betriebsanweisung fiir Ihren
Arbeitsplatz.

» Befolgen Sie die Unfallverhiitungsvorschriften.

» Lassen Sie sich iiber den Umgang mit Gefahrstoffen
unterweisen.

» Befolgen Sie die in den Betriebsanleitungen
aufgefiihrten Sicherheitshinweise.

SACHSCHADEN VERMEIDEN

Der Betreiber von JDN-Hebezeugen ist dafiir verant-
wortlich, das mitgelieferte Priifbuch regelmdRig und
ordnungsgemdl} zu fiihren.

» Halten Sie die vorgeschriebenen Wartungsintervalle ein.

» Verwenden Sie JDN-Hebezeuge ausschlieRlich fiir die
Arbeiten, die als bestimmungsgemaR beschrieben sind.

» Beachten Sie die in dieser Anleitung beschriebenen
Einsatzbedingungen fiir JDN-Hebezeuge.



PRODUKTINFORMATION

PRODUKTINFORMATION

|ZU DIESER BETRIEBSANLEITUNG |

Diese Betriebsanleitung soll es dem Benutzer leicht
machen, die JDN-Druckluft-Hebezeuge kennenzulernen
und ihre bestimmungsgemdRen Einsatzmdglichkeiten
zu nutzen.

Diese Betriebsanleitung enthilt wichtige Hinweise,
um die JDN-Druckluft-Hebezeuge sicher, sachgerecht
und wirtschaftlich zu betreiben. Thre Beachtung hilft,
Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfall-
zeiten zu verringern und die angegebene Lebensdauer
der JDN-Druckluft-Hebezeuge zu erreichen.

SYMBOLE UND HINWEISE

Sicherheitshinweise sind in dieser Bedienungsanleitung
dreistufig klassifiziert:

A

J-D-NEUHAUS

GEFAHR!

Sicherheitshinweise, deren Nichtbeachtung
zur Gefdhrdung von Personen fithren kann,
sind mit diesem Symbol gekennzeichnet.
Das Symbol steht bei unmittelbar drohenden
Gefahren. Die moglichen Folgen einer Nicht-
beachtung konnen Tod oder schwerste
Verletzungen sein.

VORSICHT!

Dieses Zeichen steht bei moglicherweise
gefahrlichen Situationen. Mogliche Folgen
einer Nichtbeachtung kdnnen leichte
Verletzungen sein.

ACHTUNG!

Dieses Zeichen steht vor Warnhinweisen,
die Schdden am Gerdt oder an anderen
Sachen betreffen.



KENNZEICHNUNG

Zur genauen Identifizierung Thres JDN-Druckluft-
Hebezeuges finden Sie das Typenschild mit allen
wichtigen Angaben auf dem Gehdusedeckel.

Wenn Sie Fragen zum Umgang mit JDN-Druckluft-
Hebezeugen haben, die in dieser Betriebsanleitung
nicht beantwortet werden, wenden Sie sich an

J.D. NEUHAUS GMBH & CO0.KG
WindenstralRe 2-4
D-58455 Witten-Heven

Telefon 02302/208-0
Telefax 02302/208-286
www.jdngroup.com

e-mail: info@jdngroup.com
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Type

Tragftihigkeit
Liffing capacity

Nennhubgesch.

Kette
Chain

Br-Schutz
Excproof

@

@ Bezeichnung
Description
l o~

® PROFI [1TI

Anzahl der Strange 1 2 Fabr-Nr.
No. of chain strands

Rated hoisting speed

J-D-NEUHAUS

Hebezeug / Hoist

| ®

Baujohr
2 TI Year of constr.

2012

Serial-No.

P400812

1t 21t Nenndruck

6 bar

Triebwerkgruppe

Nompressure
m m
5:5 min 217 ™I Group of mechani

M4 /1Am

7 x21 DATN

[& 112 GD 1A T4(X)

(€& 113 GD 1B T4(X)

9

J.D. Neuhaus GmbH & Co. KG

58449 Witten * Germany * www.jdngroup.com,
E-mail: info@jdngroup.com

®

Beispiel fiir Typenschild auf dem Gehdusedeckel

J-D-NEUHAUS




PRODUKTINFORMATION

BAUGRUPPENUBERSICHT

Druckluft-Hebezeuge der Baureihen PROFI TI bestehen
aus folgenden Baugruppen:

Getriebe mit Kettenrad

Mittelteil

Motor mit integrierter Bremsfunktion

Steuerung mit Hauptluft-NOT-HALT

und Uberlastsicherung

Kette

6 Lasthaken mit Lasthiilse oder Unterflasche und Puffer

DN W=

(&,

PRODUKTBESCHREIBUNG |

Die hier beschriebenen JDN-Druckluft-Hebezeuge der
Serie PROFI TI sind Hebezeuge fiir Tragfdhigkeiten
von 0,25 t (PROFI 025 TI) bis 2 t (PROFI 2 TI).

Fiir die unterschiedlichen Anforderungen stehen
verschiedene Steuerungseinrichtungen zur Verfiigung.

Der Druckluft-Lamellenmotor der Hebezeuge ist mit
entsprechenden Steuerungen feinfiihlig zu bewegen.
Dadurch ist eine genaue Positionierung der Last mdglich.

JDN-Druckluft-Hebezeuge der Serie PROFI TI entsprechen
den Triebwerkgruppen nach folgender Tabelle:

Hebezeug Kette
025 TI M5/2m M8 /5m
05 TI M4 /1 Am M7/ 4m
1Tl M4 /1 Am M3 / 1 Bm
2 TI M4 /1 Am M3 / 1 BM

IS0 4301 / FEM 9.5.11

Die Motoren der JDN-Druckluft-Hebezeuge PROFI TI
haben Rotoren mit Fettkammern. Das darin enthaltene
JDN-Hochleistungsfett ermdglicht den Betrieb mit
Olfreier Druckluft. Es wirkt {iber eine Betriebszeit von
ca. 250 Stunden und sollte nach Bedarf, spdtestens
jedoch nach fiinf Jahren erneuert werden (siehe Motor-
schmierung, Seite 19). Eine zusdtzliche Schmierung
mit gedlter Druckluft mittels einer Wartungseinheit mit
Oler ist moglich.

TR,

5
Ie
oy e

JDN-Druckluft-Hebezeug der Serie PROFI TI
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EXPLOSIONSSCHUTZ

Grundlage der folgenden Angaben ist eine gutachtliche
Stellungnahme der DMT Gas & Fire Division iiber den
Einsatz von JDN-Hebezeugen, Laufkatzen und Kran-
anlagen in explosionsgefdhrdeten Bereichen auf der
Basis der europdischen Richtlinie 94/9/EG? (,,ATEX
100a”). Die DMT ist akkreditiert zur Priifung von
Gerdten und Schutzsystemen zur bestimmungsgemafien
Verwendung in explosionsgefdhrdeten Bereichen.

GRUNDSATZLICHER EXPLOSIONSSCHUTZ
DER STANDARDAUSFUHRUNGEN

JDN-Druckluft-Hebezeuge in der Standardausfithrung
sind Gerdte der Kategorie 2 (Richtlinie 94/9/EG, DIN EN
1127-12), einsetzbar in den Zonen 1 und 2 bei Gasen
der Explosionsgruppe IIA. (s. auch IEC 60079-123 und
IEC 60079-20%). Diese Gerdte sind ebenfalls einsetzbar
in Zone 2 bei Auftreten von Gasen der Explosionsgruppe
IIB, sofern die Stoffe Schwefelwasserstoff und Ethylen-
oxid ausgeschlossen werden, dariiber hinaus in den
Zonen 21 und 22 bei Stduben mit Glimmtemperaturen
iiber 210° C oder Ziindtemperaturen iiber 202° C, sofern
keine Leichtmetall- und anderen schlagempfindlichen
Staube vorkommen.

Diese Gerdte werden gekennzeichnet mit:

& 1I 2 GD IIA T4(X)/II 3 GD IIB T4(X)
Zusatzkennzeichen ,X” siehe Seite 10.

JDN-HEBEZEUGE
~MIT ERHOHTEM FUNKENSCHUTZ”

JDN-Hebezeuge in der Ausfiihrung ,mit erhohtem
Funkenschutz” (FS) erfiillen weitere Anforderungen an
den Explosionsschutz. Sie sind mit Ausnahme von
Schwefelkohlenstoff (Temperaturklasse T6) bei allen
Gasen in den Zonen 1 und 2 sowie bei Stauben mit
Glimmtemperaturen iiber 210° C oder Ziindtemperaturen
iiber 202° C in den Zonen 21 und 22 einsetzbar und
konnen maximal mit € II 2 GD IIC T4(X) bei Einbau
in eine Laufkatze, je nach Ausfithrung der Laufkatze
(siehe unten) aber auch mit &) II 2 GD IIB T4(X)
gekennzeichnet werden. Weitere Einsatzbedingungen
siehe Hinweise fiir den sicheren Betrieb (Hinweise

D] und [E]).

PRODUKTINFORMATION

JDN-HEBEZEUGE FUR DEN EINSATZ BEI GASEN
DER TEMPERATURKLASSE T6 ODER BESONDERS
EXPLOSIONSGEFAHRDETEN STAUBEN

Nach gesonderter Uberpriifung, speziell iiber Umge-
bungstemperaturen und Betriebsweise, kann auch der
Einsatz bei Schwefelkohlenstoff oder bei Stauben mit
besonders niedrigen Glimm- oder Ziindtemperaturen
maglich sein, mit Kennzeichnung

& 1I 2 GD IIC T6(X), die das Zusatzkennzeichen ,X”
fiir spezielle Bedingungen (s. Zusatzkennzeichen ,X*)
enthdlt. Bei diesbeziiglichen Anforderungen sprechen
Sie uns bitte an.

JDN-LAUFKATZ- UND -KRANFAHRWERKE
IN STANDARDAUSFUHRUNG

JDN-Laufkatzen und -Krane konnen mit Standard-Lauf-
rddern (aus Stahl oder Guss) bei allen Stduben sowie bei
Auftreten von Gasen bis zur Explosionsgruppe IIC in
Zone 2 eingesetzt werden. Die mdglichen Reibgeschwin-
digkeiten an den Laufrddern betragen aufgrund der
niedrigen Fahrgeschwindigkeiten weniger als 1 m/s, so
dass Standardlaufrdader auch bis zur Explosionsgruppe
IIB in der Zone 1 eingesetzt werden diirfen. Die maxi-
male Kennzeichnung lautet fiir diese Gerate:

& 1I 2 GD IIB T4(X)/II 3 GD IIC T4(X).

Je nach Ausfiihrung des Hebezeuges wird aber auch mit
&) 11 2 GD IIA T4(X)/II 3 GD IIB T4(X) oder

& 11 2 GD IIB T4(X) gekennzeichnet.

JDN-LAUFKATZ- UND KRANFAHRWERKE
~MIT ERHOHTEM FUNKENSCHUTZ”

Fiir den Einsatz in Zone 1 bei Auftreten von Gasen der
Explosionsgruppe IIC werden zusdtzlich bronzierte oder
aus Bronze gefertigte Laufrdder eingesetzt. Diese
Ausfithrung (FSR) wird maximal mit

& I1 2 GD IIC T4(X) gekennzeichnet (genauso wie
die JDN-Hebezeuge in der Ausfiihrung ,mit erhohtem
Funkenschutz”).

JDN-LAUFKATZ- UND KRANFAHRWERKE FUR
DEN EINSATZ BEI GASEN UND STAUBEN DER
TEMPERATURKLASSE T6

Wie bei den JDN-Hebezeugen in der Ausfithrung ,mit
erhohtem Funkenschutz” kann auch hier bei gesonderter
Uberpriifung die Einsetzbarkeit bis Temperaturklasse T6
moglich sein, so dass die maximalen Kennzeichnungen bei
Standardrddern € II 2 GD IIB T6(X)/II 3 GD IIC T6(X)

J-D-NEUHAUS



PRODUKTINFORMATION

und bei bronzierten oder Bronze-Riddern

&) 11 2 GD IIC T6(X) lauten, also jeweils das
Zusatzkennzeichen ,X” fiir spezielle Bedingungen
enthalten.

ALLGEMEINER HINWEIS ZUR KENNZEICHNUNG

Die fiir Hebezeug bzw. Fahrwerk jeweils maximal mogli-
chen Kennzeichnungen werden im Normalfall durch eine
Kennzeichnung ersetzt, die dem iiblichen Zusammenbau
zu einem kompakten Gesamtgeradt (Laufkatze oder
Krananlage) entspricht.

ZUSATZKENNZEICHEN ,X“

Dieses Kennzeichen verweist auf Hinweise zum
Explosionsschutz in der Betriebsanleitung.

& 11 2 GD IIA T4(X)/II 3 GD IIB T4(X) bzw.

& 11 3 GD IIA T4(X):

Diese Kennzeichnung erlaubt nicht den Einsatz bei den
extrem ziindempfindlichen Stoffen Schwefelwasserstoff
und Ethylenoxid, sowie ebenfalls nicht bei Leichtmetall-
oder anderen schlagempfindlichen Stduben, auRerdem
nicht bei Stauben mit Glimmtemperaturen unter 210° C
oder Ziindtemperaturen unter 202° C. Der zuldssige
Umgebungstemperaturbereich (Ta) erstreckt sich von

- 20° C bis + 70° C.

& 11 2 GD IIC T4(X) bzw. €& II 2 GD IIB T4(X):

Der zuldssige Umgebungstemperaturbereich (Ta)
erstreckt sich von - 20° C bis + 70° C.

& ...I1 C T6(X):

Diese Kennzeichnung erlaubt den Einsatz bei Schwefel-
kohlenstoff oder anderen Stoffen der Temperaturklasse T6
nur unter speziellen Bedingungen, die mit dem Hersteller
vereinbart und in der Krandokumentation beschrieben
sind und die maximalen Oberflachentemperaturen des
Gerdtes festlegen.

EINSATZ IM BERGBAU

JDN-Hebezeuge, Laufkatzen und auch Krananlagen in
der Standardausfiihrung sind grundsdtzlich auch ein-
setzbar in Untertagebetrieben von Bergwerken sowie
deren Ubertageanlagen, die durch Grubengas und/oder
brennbare Staube gefahrdet werden kdnnen. Innerhalb
dieser Gerategruppe I gehoren sie zur Kategorie M2.

Es sind Gerdte, die beim Auftreten von Ex-Atmosphare
abgeschaltet werden konnen. Sie sind mit SchutzmaR-
nahmen ausgeriistet, die einen hohen Grad an Sicher-
heit bieten. Die Schutzmafnahmen von Produkten die-

ser Kategorie bieten bei normalem Betrieb auch unter
erschwerten Bedingungen und insbesondere rauer
Behandlung und bei sich dndernden Umgebungs-
einfliissen das erforderliche MaR an Sicherheit. Fiir die
erschwerten Bedingungen, die unabhdngig vom Explo-
sionsschutz auch bei der allgemeinen Handhabung der
Gerdte im Bergbau vorherrschen, stehen die speziellen
Bergbau-Hebezeuge von J.D. NEUHAUS zur Verfiigung.
Die laut EN 13463-15 maximal zuldssige Oberfldchen-
temperatur von 150° C bei Kohlenstaub-Atmosphdre
wird nicht erreicht. Fiir den Einsatz im Bergbau lautet
die Kennzeichnung der Hebezeuge, Laufkatzen und
Krananlagen: & I M2.

LASTKETTE

Zur Sicherstellung der erforderlichen Erdung diirfen
rostige Ketten in den Zonen 1 und 21 nicht mehr ver-
wendet werden. Denn je nach Korrosionsgrad kann sich
die Ableitfdhigkeit der Kette so verschlechtern, dass sie
nicht mehr ausreichend ist.

DRUCKLUFTSCHLAUCHE

Druckluftschlduche miissen in Zone 1 iiber einen aus-
reichend niedrigen Oberflichenwiderstand von kleiner
109 Q verfiigen, um elektrostatische Ziindgefahren zu
vermeiden. Andernfalls (bei >109 Q) miissen die
Schlduche bei Explosionsgruppe I, IIA und IIB & < 30
mm und bei Explosionsgruppe IIC & < 20 mm besitzen,
oder es muss der Nachweis erbracht werden, dass sie
nicht gefdhrlich aufladbar sind.

WERKSTOFFE BEI REIB- UND SCHLAGGEFAHR

Bei Reib- und Schlagvorgdngen konnen Einzelfunken
entstehen, die bei Gasen der Explosionsgruppe IIC,
Schwefelwasserstoff oder Ethylenoxid, sowie bei Leicht-
metall- oder anderen schlagempfindlichen Stauben
Zindgefahren hervorrufen konnen. Deshalb ist hierbei
Funkenbildung infolge mechanischer Einwirkungen zu
verhindern.

Kette und Last sind stets so zu fiihren, dass eine
schleifende und/oder reibende Beriihrung mit fremden
Anlagen- und Bauteilen unterbleibt. Andernfalls ist
sicherzustellen, dass wahrend des Einsatzes keine ex-
plosionsfahige Atmosphdre vorhanden ist.

Eine erhohte Ziindgefahr geht vom Aufeinandertreffen
spezieller Werkstoffpaarungen aus. Diese sind nicht kor-
rosionsbestdndiger Stahl oder Gusseisen gegen Aluminium,

Seite 10 J'D 'NEUHAUS



Magnesium oder entsprechende Legierungen.

Dies gilt insbesondere, wenn Rost, auch als Flugrost,
vorhanden ist. Speziell an der Kette und am Lasthaken
kann sich an den Reibstellen Rost (auch Flugrost) bilden.
Generell gilt in allen Zonen: Es ist fiir den bestimmungs-
gemdRen Betrieb der Hebezeuge sicherzustellen, dass
an den oben genannten Reibstellen kein Rost und im
Einsatzbereich der Hebezeuge an moglichen Reib-,
Schlag- oder Schleifstellen keine Materialkombinationen
aus o.a. Leichtmetallen und Stahl (Ausnahme nichtro-
stender Stahl) oder Gusseisen vorhanden sind. Dadurch
kann eine Funkenbildung mit diesen Materialkombina-
tionen infolge mechanischer Einwirkungen ausgeschlos-
sen werden.

Das Aullengehduse der Wartungseinheiten besteht aus
Aluminium. Deshalb ist die Montageposition so zu
wadhlen, dass eine Gefahr durch Schlagfunken nicht
gegeben ist.

ERDUNG

Durch eine sichere Erdung kénnen elektrostatische
Ziindgefahren vermieden werden. In den Zonen 1 und
21 ist die Erdung der Hebezeuge erforderlich. Sie ist
iiber Traghaken oder Tragdsen zu erreichen, wenn die
Hebezeuge an entsprechend geerdeten Teilen (Erdab-
leitwiderstand kleiner 109 Q) angeschlagen werden.
Entsprechendes gilt auch fiir den Betrieb mit Laufkatzen
oder Kranen. Deren Fahrbahn ist bauseitig zu erden.
Grundsdtzlich diirfen Laufrdder und Laufschienen-
oberflachen nicht mit Lackschichten versehen werden,
wodurch die Erdableitwiderstdnde unzuldssig hohe
Werte erreichen konnen.

Die Erdung des Lasthakens erfolgt iiber die Kette
(siehe auch Lastkette, Seite 10).

Lasten miissen wahrend des Transports geerdet sein.
Eine separate Erdung ist z.B. erforderlich, wenn nicht-
leitende Anschlagmittel benutzt werden.

REINIGUNG VON KUNSTSTOFFOBERFLACHEN

Wenn JDN-Druckluft-Hebezeuge oder JDN-Druckluft-
Winden Kunststoffbauteile aufweisen, so diirfen deren
Oberflichen nur mir einem feuchten Tuch (Putzlappen
mit Wasser) gereinigt werden. Dadurch reduzieren

Sie die elektrostatische Aufladung die durch die
mechanische Reibung an der Kunststoffoberflache
entstehen kann.

PRODUKTINFORMATION

GEFAHR!
A Durch mechanische Reibung an Kunststoff-

oberflachen kann es zu elektrostatischer
Aufladungen kommen, von denen Biischel-
entladungen ausgehen konnen und Gase
und Luftgemische entziinden konnen.

ACETYLEN UND KUPFER

Bei Betrieb der JDN-Produkte in explosionsgefdhrdeten
Bereichen, in denen acetylenhaltige Atmosphdre auf-
treten kann, ist sicherzustellen, dass verkupferte Teile
trocken gehalten werden, um die Moglichkeit einer
Oxidation des metallischen Kupfers und die Bildung
einer mit Acetylen reaktionsfahigen wassrigen Phase
auszuschlieRen, die zu Explosionsgefahren fiihren konnte.

J-D-NEUHAUS Seite 11



PRODUKTINFORMATION

EXPLOSIONSGRUPPEN UND TEMPERATURKLASSEN DER WICHTIGSTEN GASE UND DAMPFE (-AUSWAHL-)
(nach DIN VDE 01656, Redeker’, Nabert, Schon8, IEC 60079-123 und IEC 60079-20%)

Ex-Gruppe Temperaturklasse
T1 | T2 | T3 | T4 | T5 | T6
Ziindtemperatur
>450°C | 450-300°C | 300-200°C 200-135°C | 135-100°C | 100-85°C
Hochstzuldssige Oberflachentemperatur der Betriebsmittel
450°C 300°C 200°C 135°C 100°C 85°C
IT A Aceton (Ethylalkohol) n-Amylalkohol Acetaldehyd
Ammoniak (Ethylenglykol) Benzine
Anilin i-Amylacetat (Ottokraftstoff)
Benzol n-Butan Diesel
Chlorbenzol n-Butylalkohol Heizol
1,2-Dichlorbenzol 1-Butylen n-Hexan
Essigsdure 1,2-Dichlorethan Diisenkraftstoffe
Ethan Di-i-Propyldther
Ethylacetat Erdgas
(Ethylbromid) Essigsdureanhydrid
Ethylchlorid n-Propylacetat
(Kohlenoxid) (n-Propylalkohol)
o0-Kresol i-Propylalkohol
Methan Vinylchlorid
Methylacetat
Methylalkohol*
Methylbromid
Methylchlorid
Methylenchlorid
Naphthalin
(Nitrobenzol)
Phenol
Propan
Toluol
o-Xylol
II B Cyanwasserstoff Butadien-1,3 Dimethylither Ethylither
(Ethylbromid) Dioxan-1,4 **Schwefel- Kther
(Kohlenoxid) Divinyldther wasserstoff Schwefeldther
(Nitrobenzol) (Ethylalkohol) Diethyldther
Stadtgas Ethylen
(Ethylenglykol)
**Ethylenoxid
Isopren
(n-Propylalkohol)
IIC **Wasserstoff **Acetylen **Schwefel-
kohlenstoff

( ): Beiden in Klammern gesetzten Stoffen liegen die Messwerte fiir die Eingruppierung in die Explosionsgruppe oder

Temperaturklasse in der Nahe der Grenze zur kommenden Gruppe oder Klasse. Deshalb wurden sie in beiden aufgenommen.
extrem ziindempfindliche Stoffe (vgl. Zusatzkennzeichen ,X*)
*1  (Methanol = Methylalkohol)

Seite 12
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PRODUKTINFORMATION

ENTSCHEIDUNGSKRITERIEN ZUR RICHTIGEN AUSWAHL VON JDN-HEBEZEUGEN
IN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN BEREICHEN

Explosionsgruppen der Gase und Dampfe Zone Ausfithrung*! Betrieb*?
(vgl. Explosionsgruppen und Temperaturklassen der wichtigsten Gase und Ddmpfe) Hersteller-Verantwortung | Betreiber-Verantwortung
ITA 2 A
1 A
II B (X) ohne Schwefelwasserstoff, Ethylenoxid 2 A
(besonders ziindempfindlich) 1 A | ES
IIB 2 A | FS D]
1 A | FS D]
I1C/ T4 2 A | FS D]
1 A | FS | FSR | [D]
II C/ T6(X) 2 A | FS D]
1 A | FS | FSR | [D]
Explosionsgefdhrliche Staube Zone Ausfithrung*! Betrieb*2
22 A
iibliche industrielle Staube
21 A
22 A | ES D]
Leichtmetall- oder schlagempfindliche Stdaube
21 A | FS (D]

*1: Ausfithrungsmerkmale (in der Verantwortung des Herstellers):

A: Die Kette ist aus verzinktem Stahl, Metall-Steuerungen sind leitfdhig mit dem Hebezeug verbunden. Dies gehort
zur Standardausstattung. Die Kette der GrofRe 31,5 x 90 ist aus technologischen Griinden nicht in verzinkter
Ausfiihrung erhdltlich. Sie wird nur bei extrem langsam laufenden Kettentrieben groRer Hebezeuge eingesetzt,
so dass die Gleitgeschwindigkeiten mdglicher Reibstellen zwischen Kette und Umgebung weit unter 1 m/s bleiben.

FS: Hebezeuge ,mit erh6htem Funkenschutz”:

Lasthaken und Unterflaschengehduse verkupfert mit Klappe aus Messing.

ESR: Fahrwerke ,mit erhhtem Funkenschutz”:

Laufrdder der Laufkatzen und Krane sind aus Bronze gefertigt.

*2: Hinweise zum sicheren Betrieb (in der Verantwortung des Betreibers):

[D] : Bei bestimmungsgemiRem Gebrauch des Hebezeugs oder des Krans sind keine Ziindgefahren zu erwarten. Reib-
und Schlagvorgdnge im Arbeitsbereich der Kette, die nicht aus dem bestimmungsgeméRen Betrieb des Hebezeugs
oder Kran resultieren und zur Funkenbildung fiihren, sind auszuschlieRen oder Gasfreiheit ist im Arbeitsbereich
sicherzustellen. Das heiRt, dass z.B. ein Pendeln der Kette, der Unterflasche oder des Lasthakens gegen Teile der
Umgebung auszuschlieRen oder Gasfreiheit sicherzustellen ist.

(E] : Reib-, Schlag- oder Schleifstellen bei Materialkombinationen aus Leichtmetall und Stahl oder Gusseisen diirfen im
Arbeitsbereich des Hebezeuges nicht vorhanden sein.

: Temperatur der Umgebung und Betriebsweise sind gesondert zu iiberpriifen.

J-D-NEUHAUS Seite 13
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TEMPERATURGRENZEN BEI i Nach HVBG/BIA-Report 12/9710 , Brenn- und Explosions-
EXPLOSIONSGEFAHRLICHEN STAUBEN kenngrdRen von Stiuben” lassen sich aus den dort

In Bereichen, die durch brennbare Stdube explosions- angegebenen niedrigsten Werten fiir Glimm- und Ziind-
gefdhrdet sind, darf die Oberflichentemperatur zwei temperaturen von Stduben die entsprechenden Ober-
Drittel der Ziindtemperatur in ° C des Staub/Luft- flachentemperaturen zuordnen:

Gemisches nicht iiberschreiten. Temperaturen von
Oberflachen, auf denen sich gefdhrliche Ablagerungen
von glimmfdhigen Stduben bilden konnen, diirfen die

Synthese-Kautschuk, rufhaltig:
Glimmtemperatur 220° C-75° C =145° C max. zuldssige

um 75K verminderte Glimmtemperatur des jeweiligen Oberflachentemperatur
Staubes nicht iiberschreiten. Grofiere Sicherheits- Stearinsiure:

abstdnde sind erforderlich, wenn die Schichtdicke der Ziindtemperatur  190° C x 2/3 =126° C max. zulissige

Stdube 5 mm iiberschreitet. Oberflichentemperatur.

BITTE BEACHTEN SIE AUCH IHRE
ENTSPRECHENDEN NATIONALEN
VORSCHRIFTEN.

1 Richtlinie 94/9/EG des Europdischen Parlamentes und des Rates vom 23. Marz 1994 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten fiir Gerdate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemaRRen Verwendung in
explosionsgefdhrdeten Bereichen

2 DIN EN 1127-1: Explosionsfihige Atmosphdren - Explosionsschutz, Teil 1: Grundlagen und Methodik, 1997-10

3 IEC 60079-12: Electrical apparatus for explosive gas atmospheres, Part 12: Classification of mixtures of gases and
vapours with air according to their maximum experimental safe gaps and minimum igniting currents, 1978

4 TEC 60079-20: Electrical apparatus for explosive gas atmospheres,
Part 20: Data forflammable gases and vapours, relating to the use of electric apparatus, 1996-10

5 EN 13463-1: Nichtelektrische Gerite fiir den Einsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen - Teil 1: Grundlegende
Methodik und Anforderungen, 07/2009

6 DIN VDE 0165: Errichten elektrischer Anlagen in explosionsgefdhrdeten Bereichen, 1991
7 Redeker, Schon: 6. Nachtrag zu Sicherheitstechnische Kennzahlen brennbarer Gase und Dampfe, 1990
8 Nabert, Schon: Sicherheitstechnische Kennzahlen brennbarer Gase und Dampfe 2. Auflage,1978

9 DIN EN 50014 (VDE 0170/0171 Teil 1): 2000-02
Elektrische Betriebsmittel fiir explosionsgefdhrdete Bereiche: Allgemeine Bestimmungen

10 HVBG/BIA-Reprot 12/97: Hauptverband der Deutschen Berufsgenossenschaften /Berufsgenossenschaftliches Institut
fiir Arbeitssicherheit
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BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

JDN-Druckluft-Hebezeuge sind zum Heben und Senken
von Lasten im Bereich der angegebenen Tragfdhigkeiten
mit senkrecht angeordneter Kette konstruiert. JDN-
Druckluft-Hebezeuge der Serie PROFI 025 TI bis 2 TI
sind auch zum horizontalen Ziehen von Lasten geeig-
net. Unter bestimmten Voraussetzungen ist jedoch auch
das Heben von Personenaufnahmemitteln in
Ausnahmefillen erlaubt. Bitte beachten Sie die einzel-
staatlichen Rechtsvorschriften. In Kombination mit einer
Laufkatze sind JDN-Druckluft-Hebezeuge auch zum flur-
freien horizontalen Bewegen von Lasten geeignet.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt
als nicht bestimmungsgemal3. Schragzug, siehe Abschn.
Betrieb, Seite 29. Fiir hieraus resultierende Schaden
haftet die Firma J.D. NEUHAUS GMBH & CO. KG nicht.
Das Risiko trdgt allein der Anwender (siehe auch Abschn.
Regeln fiir den sicheren Umgang mit Hebezeugen,
Seite 29).

Zur bestimmungsgemdRen Verwendung gehort auch das
Beachten der Betriebsanleitungen und die Einhaltung
der Inspektions- und Wartungsbedingungen.

J-D-NEUHAUS
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PRODUKTINFORMATION

EMISSIONEN

Die Schallemissionswerte sind in der Tabelle Technische
Daten, Seite 63.

Der Messflachenschalldruckpegel in 1 m Abstand von
der Maschinenoberfliche wurde gemdR DIN 45 635, Teil
20 bei dem von uns vorgeschriebenen Druck der Arbeits-
luft ermittelt. Die Abnahme des Schalldruckpegels betrdgt
in der Halle je Entfernungsverdopplung ca. 3 dB(A).

Beim Betrieb mit Olschmierung des Motors werden
geringe Mengen Schmierdl mit der Abluft an die
Umgebung abgegeben.

Bei Verwendung eines Filterschallddmpfers (siehe
Abschnitt Filterschallddmpfer, Seite 61) kann die
Olemission vermieden werden. Zusitzlich wird der
Schallemissionswert reduziert.

EINSATZBEDINGUNGEN

JDN-Druckluft-Hebezeuge sind sehr robust und war-
tungsarm. Sie eignen sich fiir Einsdtze in explosions-
gefdhrdeten Bereichen ebenso wie in Bereichen mit
erhohtem Aufkommen von RuR, Staub, Feuchtigkeit
und Umgebungstemperaturen von - 20° C bis + 70° C,
wenn sie nicht durch duRere Einfliisse dariiber hinaus
aufgeheizt werden. Die Warmebelastbarkeit von Kette
und Haken betrdgt + 150° C.

VORSICHT!
Beim Beriihren metallischer Handsteuerungen,

die kalter als 0° C sind, kdnnen in wenigen
Sekunden Erfrierungen der Haut auftreten,
bei Temperaturen oberhalb 43° C kénnen
Verbrennungen auftreten. SchutzmafRnahme:
geeignete Schutzhandschuhe tragen.

Bei stationdrem Einsatz im Freien miissen Sie die Hebe-
zeuge vor Witterungseinfliissen schiitzen und die War-
tungsintervalle verkiirzen.

JDN-Druckluft-Hebezeuge miissen je nach Ausfiihrung
mit einem Systemdruck von 4 bar oder 6 bar betrieben
werden (siehe Angabe auf dem Typenschild). Liegt der
Systemdruck darunter, werden wichtige Funktionen des
Hebezeugs beeintrachtigt:

» Die Bremse schleift und unterliegt deshalb einem
sehr hohen Verschleif3. Es konnen unzuldssig hohe
Erwdrmungen entstehen.

» Die Feinfiihligkeit der Steuerung ldsst spiirbar nach.

GEFAHR!
A Warnung vor hoheren Systemdriicken

Bei Betrieb mit hoheren Systemdriicken kon-
nen Gefahren durch Uberlastung entstehen.
Deshalb ist der Druck auf den auf dem
Typenschild angegebenen zu begrenzen.

JDN-Druckluft-Hebezeuge miissen mit einer ausreichend
sauberen und trockenen Arbeitsluft betrieben werden.
Die Arbeitsluft muss folgende Qualitdtsanforderungen
erfiillen:

» TeilchengroRe kleiner als 40 pm

» Teilchendichte kleiner als 10 mg/m3
(entspricht Class 7 nach ISO 8573-1:2001)

Zur Bereitstellung einer ausreichenden Druckluftqualitat
empfehlen wir den Betrieb mit einer Wartungseinheit.
Normalerweise wird ein Oler innerhalb der Wartungs-
einheit nicht bendtigt, da der Motor {iber eine interne
Dauerschmierung verfiigt.

» Drucktaupunkt mindestens 10° C unter der niedrigsten
zu erwartenden Umgebungstemperatur

Betreiben Sie JDN-Druckluft-Hebezeuge nicht mit
anderen Gasen!

Bei feuchter Luft und Umgebungstemperaturen um oder
unter 0° C besteht Vereisungsgefahr im Motor!

Sie konnen Vereisungen vermeiden, indem Sie

» einen Lufttrockner vorschalten oder bei Verwendung
einer Wartungseinheit mit Oler

» je nach Feuchtigkeitsgehalt der Druckluft ein
Vereisungsschutzmittel zum Schmier6l geben

» oder ein Druckluftol (Art.-Nr. 11900) mit
Vereisungsschutzzusatz fiir entsprechende
Temperaturen verwenden.

Falls Sie Thr JDN-Druckluft-Hebezeug kombiniert mit
einer Laufkatze betreiben, lesen Sie auch die Betriebs-
anleitung der Laufkatze und die einschldgigen Unfall-
verhiitungsvorschriften fiir den Betrieb mit Laufkatzen.

Seite 16 J'D 'NEUHAUS



ENERGIEBEDARF

Luftdruck, Luftmenge und Anschliisse siehe Tabelle
Technische Daten in der Betriebsanleitung des
jeweiligen Hebezeuges.

LUFTDRUCKVERHALTNISSE BEI BETRIEB

Der in der Leitung vorhandene Systemdruck muss dem
Nenndruck entsprechen. Hohere Driicke miissen redu-
ziert werden.

Nach dem Einschalten sinkt der anliegende Nenndruck
pl auf den Istdruck p2 ab.

*

P1\p2_":J

Die GrofSe des Istdruckes ist abhdngig von ...

*

p1M

t |t

... und der Bewegungsrichtung der Last.

J-D-NEUHAUS

PRODUKTINFORMATION

Die GroRe des Istdruckes p2 bei dem das Hebezeug
betrieben wird, ist abhdngig von

» dem Gewicht der Last und
» der Bewegungsrichtung der Last.

Beim Heben der Nennlast (Tragfdhigkeit) darf der
Istdruck p2 maximal 10% unter dem angegebenen
Nenndruck des Hebezeuges liegen!

Beispiel:

Ein Hebezeug mit einem Nenndruck von 6 bar hebt
seine Nennlast mit der angegebenen Hubgeschwindig-
keit bei einem Istdruck von 5,4 bar.

*

.. dem Gewicht der Last ...

*

o ady
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PRODUKTINFORMATION

FUNKTIONSWEISE VON
JDN-DRUCKLUFT-LAMELLENMOTOREN

Der Lamellenmotor besteht aus einer Zylinderbuchse 1
mit zwei seitlichen Lagerscheiben und einem innen-
liegenden Rotor 2.

Der Rotor ist exzentrisch in der Zylinderbuchse gelagert
und mit Schlitzen 3 zur Aufnahme der Lamellen 4
versehen.

Die Lamellen sind frei beweglich und liegen an der
Innenwandung 5 der Zylinderbuchse an. Jeweils zwei
Lamellen bilden eine Kammer 6.

Durch die einstromende Druckluft entsteht an der vor-
laufenden groReren Lamellenflache 4.1 eine groRere
Kraft als an der nachlaufenden, kleineren Lamellen-
fliche 4.2. Durch die Kraftdifferenz entsteht das
Drehmoment des Rotors.

Beim Passieren der Auslasséffnung 7 kann die Druckluft
wieder entweichen.

Zwischen den Lamellenschlitzen des Rotors sind
Schmierstoffkammern 8 angeordnet. Sie sorgen fiir
eine kontinuierliche Motorschmierung.

Die Pfeile in der Abbildung kennzeichnen die
Drehrichtung des Rotors und den entsprechenden Weg
der Druckluft.

Seite 18 J'D 'NEUHAUS
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PRODUKTINFORMATION

|BETRIEB OHNE KETTENSPEICHER ERSATZTEILE
GEFAHR! Verwenden Sie nur Original-JDN-Ersatzteile. Beim
A Wenn JDN-Druckluft-Hebezeuge ohne Einsatz fremder Komponenten und/oder Veranderungen
Kettenspeicher betrieben werden, ist darauf durch nicht autorisierte Personen iibernimmt die
zu achten, dass die am Kettenrad ab- oder J.D. NEUHAUS GMBH & CO. KG keine Haftung.

auflaufende Leerkette (unbelastetes Ketten-
ende) keine Gefahren verursacht, z.B. durch
Verhaken, Anschlagen oder Herabstiirzen.

Gefahren durch Herabstiirzen konnen auch
entstehen, wenn sich die Leerkette auf
grofRfldchigen Lasten beim Heben zunachst
ablegt und danach abrutscht und herabstiirzt.

MOTORSCHMIERUNG/
BETRIEB MIT WARTUNGSEINHEIT

JDN-Druckluft-Hebezeuge sind mit einer Motorschmie-
rung versehen, die nach Bedarf, spdtestens jedoch alle
5 Jahre, zu erneuern ist.

Die Wartungseinheit zur Filterung und Druckregelung
der Druckluft kann deshalb ohne Oler installiert werden.
Auf Wunsch kann die Wartungseinheit auch mit Oler
geliefert werden. Bei Betrieb mit Wartungseinheit
diirfen keine synthetischen Schmierstoffe verwendet
werden. Als Vereisungsschutzmittel sind Alkohole nicht
zugelassen.

CE -KENNZEICHNUNG/
EINBAUERKLARUNG

Im Bereich der EU diirfen nur Hebezeuge betrieben
werden, deren EG-Konformitdt gemdRR EG-Maschinen-
Richtlinie 2006/42/EG erkldrt wurde.

Im Falle einer C€-Kennzeichnung gibt nur die
EG-Konformitatserklarung Aufschluss, welche
EG-Richtlinie erfiillt wird.

J-D-NEUHAUS Seite 19



TRANSPORTIEREN UND LAGERN

TRANSPORTIEREN UND LAGERN

|SICHERES TRANSPORTIEREN |

Wenn Sie JDN-Druckluft-Hebezeuge an einen anderen
Einsatzort transportieren wollen, beachten Sie die
folgenden Punkte:

» Laufkatzen (falls vorhanden) vorsichtig abgleisen.

» Gesamtes Hebezeug vorsichtig absetzen, nicht fallen
lassen. Gewichte siehe Technische Daten, Seite 63.

» Steuer- und Versorgungsschlduche so zusammen-
legen, dass sie nicht geknickt werden.

» Achten Sie darauf, dass die Steuerungen nicht
beschddigt werden. Gefahr von Fehlfunktionen.

» Kette des Hebezeuges so einziehen, dass sich keine
Schlaufen bilden konnen oder die Kette verdreht wird.

» Kette sichern.

LAGERBEDINGUNGEN

BETRIEBSPAUSEN

» Fiir langere Betriebspausen Kette und Haken mit
leichtem Olfilm iiberziehen.

» Motorkonservierung
Falls die Motorschmierung nach den vorgeschriebenen
Intervallen nicht erneuert wird, muss der Motor kon-
serviert werden. Dazu verwenden Sie bitte ein nicht
verharzendes und nicht verklebendes Konservie-
rungsol mit einer Konservierungsschutzdauer, die
der Dauer der geplanten Betriebspause entspricht.

EINLAGERUNG

» Anschlussstutzen fiir den Luftversorgungsschlauch
mit Klebeband oder einer passenden Abdeckkappe
verschlieRen, so dass kein Schmutz eindringen kann.

» Den Anschluss fiir den Luftschlauch gegen Beschadi-
gungen schiitzen.

» JDN-Druckluft-Hebezeug an einem trockenen und
sauberen Ort lagern.
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IN BETRIEB NEHMEN

| AUSPACKEN |

VORSICHT!
Beachten Sie beim Auspacken das Gewicht

des Hebezeuges! Siehe Technische Daten,
Seite 63.

ACHTUNG!

Steuerleitungen nicht knicken! Geknickte
Steuerleitungen konnen zu Funktions-
storungen fiihren.

» Begleitpapiere an den vorgesehenen Platz in der Nahe
des Einsatzortes legen.

» Hebezeug vorsichtig aus der Verpackung heben.

» Verpackung der ortlichen Wiederverwertung zufiihren.

MONTAGE

JDN-Druckluft-Hebezeuge werden in der Regel
fertig montiert geliefert.

Wenn nicht, lesen Sie zuerst die Abschnitte

» Steuerung anschlieRen, Seite 22
» Kette aus- und einbauen, Seite 57
> Kettenspeicher, Seite 62.

Falls die Kette lose beiliegt, ist im Hebezeug eine kurze
Hilfskette eingezogen. Zum Einziehen der Kette muss
das Hebezeug ans Druckluftnetz angeschlossen und
betriebsbereit sein.

DIE KETTE MUSS VOR DER INBETRIEB-
NAHME GESCHMIERT WERDEN

(SIEHE ABSCHNITT KETTE SCHMIEREN,
SEITE 44).

IN BETRIEB NEHMEN

HEBEZEUG ANBRINGEN

Aufgleisen von Laufkatzen siehe Betriebsanleitung der
Laufkatze.

GEFAHR!
A JDN-Druckluft-Hebezeuge diirfen nur von

qualifizierten Personen installiert werden.
Eine fehlerhafte Installation kann schwerste
Unfélle zur Folge haben.

GEFAHR!
A Die Anschlagpunkte fiir JDN-Druckluft-Hebe-

zeuge miissen die zu erwartenden Krdfte
sicher aufnehmen konnen. Sorgen Sie dafiir,
dass sich Thr JDN-Druckluft-Hebezeug unter
Last frei ausrichten kann, da sonst unzuldssi-
ge Zusatzbelastungen auftreten kdnnen.

GEFAHR!
A Die Tragkonstruktion der Druckluft-Hebezeuge

muss eine starre Lagerung bilden.
Schwingungen schadigen die Kette und kon-
nen zum Kettenbruch fiihren. Des weiteren
diirfen keinerlei Schwingungen von aulf3en
auf das Hebezeug (das Hubwerk) iibertragen
werden. (z.B. durch die anhdngende Last).

» Geeignete Arbeitshiihne bereitstellen.

» Hebezeug mit dem Aufhdngehaken (oder der Aufhdnge-
Ose) an einem Fahrwerk oder stationdr aufhdngen.

» Sicherstellen, dass die Hakenmaulsicherung selbst-
tdtig schlief3t.

Hebezeug sicher mit Aufhdngehaken oder -dse aufhdngen.
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IN BETRIEB NEHMEN

STEUERUNG ANSCHLIESSEN

SEILSTEUERUNG ANSCHLIESSEN

» Beide Steuerseile an den Enden des Steuerhebels
verknoten.

» Griinen Kegel mit der Spitze nach oben in das Seil
einknoten, das die Betriebsart Heben aktiviert
(siehe auch Bild Seilsteuerung, Seite 22).

» Gelben Kegel mit der Spitze nach oben in das Seil
einknoten, das die Betriebsart Senken aktiviert.

» Griff so einknoten, dass die aufgedruckten Pfeile den
tatsdchlichen Bewegungsrichtungen entsprechen.

E-STEUERUNG ANSCHLIESSEN

Druckknopfventil (Handsteuerung)

» Zugentlastungsseil durch die Ose am Druckknopfventil
fiihren und mit der Seilklemme befestigen.

» 1-Ohr-Klemmen auf die Schlauchenden aufschieben.

» Schlduche auf die Schlauchnippel aufstecken.

» Die 1-Ohr-Schlauchklemme muss in der Mitte des
Spannbereichs des Schlauchnippels liegen. In diesem
Bereich sind die Spanneigenschaften der Klemmen am
giinstigsten.

Seilsteuerung, Motorseite

Druckknopfventil mit Nippel und Seil mit Bezeichnung
heben und senken
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IN BETRIEB NEHMEN
—_—A e

» Schldauche durch die 1-Ohr-Schlauchklemmen mit
Klemmzange sichern. Montagebeispiel

Klemme auf Schlauch mit Nippel positionieren.
ACHTUNG!
Fiir die einwandfreie Abdichtung muss das

Klemmenohr komplett schliessen.
,Ohr” bei der Montage vollig geschlossen
werden.

~
AT

Zulissige Offnung nach
Schliessung

Gebrauch der normalen
Klemmenzange ...

Zusammengedriickte 1-Ohr-Klemme und Zange

... zur Klemmen-Demontage die
Zange quer am Ohr ansetzen
und Ohr aufschneiden...

Demontage

» Auf das andere Ende des Schlauchbiindels inklusive
des Zugentlastungsseiles muss der Faltenbalg aufgezo-
gen werden (zur Erleichterung Schlauchbiindel mit 01
benetzen). Den Faltenbalg soweit zuriickziehen, dass
die weitere Montage mdoglich ist. Auf die losen Enden
der Schlduche die 1-Ohr-Klemmen aufschieben.
Schlduche durch den Faltenbalgrahmen fiihren,

Zugentlastungsseil befestigen, Schliuche auf die heben (griin) A senken (rot)
Schlauchnippel stecken und die 1-Ohr-Schlauch- ]
klemmen mit Klemmzange sichern. Faltenbalgrahmen \ \ ‘
in Profilierung des Faltenbalges einlegen, Faltenbalg-
klammern einlegen (langes Ende nach innen) und mit
Schrauben (2 x M5) am Steuerventil befestigen.

Druckluftversorgung

Farbe ,weiR"

ACHTUNG!

Das Zugentlastungsseil muss mit der richtigen
Lange montiert werden, damit die Schldauche
entlastet sind.

Darstellung des Faltenbalges mit Schlduchen und Z-Seil
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IN BETRIEB NEHMEN

F-STEUERUNG ANSCHLIESSEN

» Faltenbalg auf das Schlauchbiindel der F-Steuerung
ziehen. Bei F-2-fach-Steuerung (nur fiir Heben und
Senken) Schutzmantel des Schlauchbiindels ca. 50
mm entfernen.

» Steuerschldauche in Anschlussnippel einstecken
(hierzu siehe Bild Seite 23 unten):

e Druckluftversorgung

mit Schlauchkennzeichnung 1 oder Farbe: weil3
® Bewegungsrichtung ,heben”
Schlauchkennzeichnung 2 oder Farbe: griin

e Bewegungsrichtung ,senken”
Schlauchkennzeichnung 3 oder Farbe: rot

» Bei F-Steuerung mit zusdtzlichen Funktionen
(Katzfahrt, Kranfahrt) Schutzmantel ca. 50 mm
entfernen und weitere 50 mm den Schutzschlauch
aufschlitzen, um die Steuerschlduche fiir Druckluft-

anschluss, Katzfahrt und Kranfahrt vor dem Faltenbalg

nach auflen zu fithren. (Druckluftanschluss am
Steuerventil durch Verschlussschraube G 1/8 ver-
schlieRen). Beide Zugentlastungsseile durch die

Ringschraube ziehen und mit Seilklemmen befestigen.

Die Steuerschlduche fiir die Fahrmotoren (Katzfahrt,
Kranfahrt) sowie fiir die Druckluftversorgung miissen
aulerhalb des Faltenbalges mittels Steckkupplungen
und zusdtzlichen Steuerschlduchen verldngert werden.
AnschliefRen siehe Betriebsanleitung ,Laufkatzen”.

ACHTUNG!

Die Steuerschlduche diirfen nicht unter
Zugbelastung stehen, entsprechend die
Zugentlastungsseile einstellen.

» Faltenbalgrahmen in Profilierung des Faltenbalges
einlegen, Faltenbalgklammern einlegen (langes Ende
nach innen) und mit Schrauben (2 x M5) am
Steuerventil befestigen.

FI-STEUERUNG ANSCHLIESSEN

» Faltenbalg auf das Schlauchbiindel der FI-Steuerung
ziehen. Schutzmantel des Schlauchbiindels ca. 50 mm
entfernen. Bei dieser Steuerungsart erfolgt die
Zugentlastung der Handsteuerung iiber die
Schutzhiille des Schlauchbiindels. Hierzu wird die
Schutzhiille auf den Schlauchhalter geschoben und
mit einer 1-Ohr-Klemme gesichert.

Montageerleichterung: Schutzhiille (Schlauchmantel)
mit einem HeiRluftgerdt erwarmen und den Schlauch-
halter einfetten. Den Ring der Ringschraube etwas auf-
biegen, um den Schlauchhalter einhdngen zu konnen.
Ring wieder schlieRen, um ein Aushaken zu verhindern.

» Steuerschlduche in Anschlussnippel einstecken
(hierzu siehe Bild Seite 23 unten):

e Druckluftversorgung
mit Schlauchkennzeichnung 1 oder Farbe: wei

® Bewegungsrichtung ,heben”
Schlauchkennzeichnung 2 oder Farbe: griin
® Bewegungsrichtung ,senken”
Schlauchkennzeichnung 3 oder Farbe: rot
(hierzu siehe Bild Seite 23 unten)

ACHTUNG!

Die Steuerschlduche diirfen nicht unter
Zugbelastung stehen, entsprechend die
Lange der Schutzhiille einstellen.

» Faltenbalgrahmen in Profilierung des Faltenbalges ein-
legen, Faltenbalgklammern einlegen (langes Ende
nach innen) und mit Schrauben (2 x M5) am
Steuerventil befestigen.
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STEUERUNGEN AUSTAUSCHEN

Wenn Sie die Luftsteuerungen E, F oder FI
gegeneinander austauschen wollen, muss folgender-
malien vorgegangen werden (siehe Bilder Abschnitt
Steuerungen anschliefen).

UMBAU VON E- AUF F-STEUERUNG
Steuerventilgehduse (am Motor)

Demontage der E-Steuerung

» Faltenbalg iiber den Schlauch zuriickziehen, bis
die Schlauchnippel mit den 1-Ohr-Klemmen frei-
liegen und eine weitere Demontage maglich ist.

» Zugentlastungsseil abschrauben und 1-Ohr-Klemmen
demontieren (siehe Bild Demontage, Seite 23).

» Schldauche unterhalb der Schlauchnippel mit
einem Messer abschneiden, Schlauchnippel
herausschrauben (SW 13).

» Faltenbalg von den Schlduchen der E-Steuerung
abziehen. Dieser wird auch fiir die F-Steuerung
bendtigt.

Montage der F-Steuerung
Siehe Seite 24, F-Steuerung anschlief3en.

UMBAU VON E- AUF FI-STEUERUNG
Demontage der E-Steuerung wie vor beschrieben

Montage der FI-Steuerung

» Faltenbalg auf das Schlauchbiindel der FI-Steuerung
ziehen. Schutzmantel des Schlauchbiindels ca. 80 mm
entfernen.

» In den Schlauchadapter die ,Geraden
Verschraubungen” (Steck-fix) fiir 4 mm Schlduche
einschrauben (SW 16).

Bei dieser Steuerungsart erfolgt die Zugentlastung der
Handsteuerung iiber die Schutzhiille des Schlauch-
biindels. Hierzu wird die Schutzhiille auf den Schlauch-
halter geschoben und mit einer 1-Ohr-Klemme gesichert.

Montageerleichterung: Schutzhiille (Schlauchmantel)
mit einem HeiRluftgerdt erwdrmen und den Schlauch-
halter einfetten.

Den Ring der Ringschraube etwas aufbiegen, um den
Schlauchhalter einhdngen zu konnen. Ring wieder
schliefen, um ein Aushaken zu verhindern.

IN BETRIEB NEHMEN

Steuerschlduche in Anschlussnippel einstecken:
(hierzu siehe Bild Seite 23 unten).

e Druckluftversorgung

mit Schlauchkennzeichnung 1 oder Farbe: weily
® Bewegungsrichtung ,heben”
Schlauchkennzeichnung 2 oder Farbe: griin

® Bewegungsrichtung ,senken”
Schlauchkennzeichnung 3 oder Farbe: rot

ACHTUNG!
Die Steuerschlduche diirfen nicht unter
N o
Zugbelastung stehen, entsprechend die
Schutzhiille einstellen.

e Faltenbalgrahmen in Profilierung des Faltenbalges ein-
legen, Faltenbalgklammern einlegen (langes Ende nach
innen) und mit Schrauben (2 x M5) am Steuerventil
befestigen (hierzu siehe Bild Seite 23 unten).

UMBAU VON LUFTSTEUERUNG AUF SEILSTEUERUNG

ACHTUNG!

Es konnen nur Luftsteuerungen ohne vorge-
schaltetes Hauptstrom-Ventil in Seilsteuerung
umgebaut werden.

Demontage der E-Steuerung wie vor beschrieben.

Demontage der Luftsteuerungen (F oder FI)
Faltenbalg iiber den Schlauch zuriickziehen, bis die
Schlauchanschliisse freiliegen. Alle Schlduche aus den
Steckverbindungen ziehen (siehe Bild Steckanschluss).

SCHLAUCHSTUCKE LOSEN

» Den Klemmring 1 mit einem geeigneten Werkzeug
(ggf. Schraubendreher) hineindriicken und gleich-
zeitig das Schlauchstiick 2 herausziehen.

2/ \

Steckanschluss
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IN BETRIEB NEHMEN

Montage der Seilstenerung ANS DRUCKLUFTNETZ ANSCHLIESSEN

Den mittleren Luft-Anschluss mit einer Verschluss-
schraube G1/8 verschlieRen. In die beiden duReren
Anschliisse werden Schalldampfer G1/8 eingeschraubt.
Hauptstrom-Ventil oder Anschlussplatte abschrauben,
Seilsteuer-Ventil mit passender Flichendichtung auf-
schrauben. Steuerseile durch die Bohrungen des
Hebels fithren und verknoten. Seilfarbe ,griin” Heben,
JYot” Senken. Weiter siehe Abschnitt Seilsteuerung
anschlieRen, Seite 22.

» Luftanschlussstutzen auf Verschmutzungen unter-
suchen und ggf. sdubern.

» Druckluftschlauch durchblasen, um Fremdkdrper zu
entfernen.

» Druckluftschlauch auf den Anschluss am Hebezeug
oder an der Wartungseinheit stecken. Uberwurfmutter
fest aufschrauben.

heben (griin)

senken (rot)

—
B

Montage der Seilsteuerung

Druckluftschlauch aufstecken und Uberwurfmutter
fest aufschrauben.
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BETRIEBSSTOFFE

Die nachfolgenden Betriebs- und Schmierstoffe sind
fiir normale Umgebungseinfliisse vorgesehen.

Bei verschleil’fordernden Umgebungseinfliissen wenden
Sie sich an J.D. NEUHAUS, um entsprechende Hinweise
zu erhalten.

VORSICHT!

Ole und Fette konnen Hautreizungen
verursachen.

Tragen Sie Schutzhandschuhe!

ACHTUNG!

Mogliche Schiaden! Synthetische Ole oder
Fette nicht mit mineralischen vermischen,
da sich die Eigenschaften verschlechtern
kénnen.

Vermeiden Sie unbedingt auch Vermisch-
ungen unterschiedlicher Schmierfettarten
innerhalb der synthetischen oder minerali-
sierten Schmierstoffgruppen.

Bei Betrieb mit Oler diirfen keine synthe-
tischen Schmierstoffe verwendet werden.
Als Vereisungsschutzmittel sind Alkohole
nicht zugelassen.

IN BETRIEB NEHMEN

Einsatzbereich Betriebsstoff
Motorschmierung - JDN-Hochleistungsfett,
- werkseitig Art.-Nr. 11901 (250 ml)

- bei Betrieb mit Oler

- Druckluftol ,D”,
kinematische Viskositat
etwa 30 mm?2/s (cSt)
bei 40° C, ggf. mit
Vereisungsschutzmittel

Kettenschmierung

Kettendl oder Kraftfahrzeug-
Motorendl, kinematische
Viskositdt etwa 150 mm?2/s
(cSt) bei 40° C, oder Spezial-
schmierstoff von

J.D. NEUHAUS

In Bereichen mit extremer
Korrosionswirkung, z.B.
Offshore, ist ein Schmierstoff
mit besonders ausgepragtem
Korrosionsschutz einzusetzen.

Motorkonservierung
(entfdllt bei Verwendung
des JDN-Hochleistungsfetts)

Nicht verharzendes
Konservierungsol mit
entsprechender
Wirkungsdauer

Motorreinigung
(entfdllt bei Verwendung
des JDN-Hochleistungsfetts)

Reines Petroleum

Schmierung fiir Lager
und Getriebe (auch fiir
offene Verzahnungen)

Lithiumverseiftes Fett,
Walkpenetration 265-295
(0,1mm), Grundodlviskositdt:
190 cSt (mm?/s) bei 40°C,
Tropfpunkt: 180° C,
Einsatztemperaturen:

- 20°C bis + 120°C,
Bezeichnung nach DIN
51825: KP2K-20, Wirkstoffe:
EP-Zusdtze (zur VerschleiR-
minderung) und Alterungs-
schutz; wasserbestdndig und
vor Korrosion schiitzend

J-D-NEUHAUS
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IN BETRIEB NEHMEN

PRUFUNG VOR INBETRIEBNAHME

Hebezeuge einschliefRlich der Tragkonstruktion miissen
vor der ersten Inbetriebnahme und nach wesentlichen
Anderungen vor Wiederinbetriebnahme durch eine sach-
kundige Person gepriift werden. In Laufkatzen einge-
baute Hebezeuge und Hubwerke miissen von einem
Sachverstandigen gepriift werden.

Die Priifung erstreckt sich unter anderem auf die
ordnungsgemafe Aufstellung, Ausriistung und
Betriebsbereitschaft, im Wesentlichen auf die
Vollstandigkeit, Eignung und Wirksamkeit der
Sicherheitseinrichtungen sowie auf den Zustand
des Gerdtes, der Tragmittel, der Ausriistung und
der Tragkonstruktion.

Sicherheitseinrichtungen sind Bremseinrichtungen,
Uberlastsicherungen, NOT-HALT-Einrichtungen, Hub-
und Senkbegrenzer (Notendhalteinrichtung).

Die Beschreibungen der Priifungen finden Sie
im Kapitel Instandhaltung, Seite 38.
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BETRIEB

REGELN FUR DEN SICHEREN
UMGANG MIT HEBEZEUGEN

Als Bediener von Hebezeugen sind Sie fiir Ihre
eigene und die Sicherheit Ihrer Kollegen im
Arbeitsbereich des Hebezeuges verantwortlich.

» Nur vom Unternehmer beauftragte Personen diirfen
Hebezeuge bedienen.

» Machen Sie sich vor dem ersten Einsatz des JDN-
Druckluft-Hebezeuges mit allen zuldssigen Betriebs-
zustdnden vertraut. Lesen Sie dazu diese Betriebs-
anleitung genau durch und vollziehen Sie die
beschriebenen Tdtigkeiten Schritt fiir Schritt am
Hebezeug nach.

» Melden Sie jede Funktionsstorung sofort Threm
Sicherheitsbheauftragten, damit die Stérung umgehend
beseitigt werden kann.

» Befolgen Sie die Vorschriften der Unfallschutz-
Organisationen, in Deutschland z.B. die UVVs der
Berufsgenossenschaften.

» Beachten Sie den Punkt Bestimmungsgemale
Verwendung, Seite 15.

Als nicht bestimmungsgemdfle Verwendung gilt
unter anderem:

» Sich dndernde Tragfahigkeiten mit der Laststellung:
JDN-Druckluft-Hebezeuge sind nicht mit Tragfdhig-
keitsanzeigern ausgestattet, deshalb diirfen sie
nur in solchen Anwendungen eingesetzt werden, in
denen sich die Tragfahigkeit nicht mit der Last-
stellung dndert.

» Schrdgziehen von Lasten im Allgemeinen (Schrdgzug).

Definition Schrigzug

Schrdgzug ist das Abweichen von der vertikalen Lage
der Lastkette und des Kettenzuges bei geradlinigem
Verlauf der Kraftwirklinie zwischen dem Kraftangriffs-
punkt der Last am Lasthaken und der Aufhdngung an
der Tragkonstruktion.

BETRIEB

Schrdgzug

Unter besonderen Sicherheitsvorkehrungen, die der
jeweiligen Situation entsprechen, konnen JDN-Druck-
luft-Hebezeuge fiir Schragzug eingesetzt werden

(siehe BestimmungsgemdRe Verwendung, Seite 15).
Dabei darf kein Kettenspeicher verwendet werden,

da die Kette herausfallen oder Knoten bilden kénnte.
Fiir Hebezeuge, die in Laufkatzen oder Fahrwerken ein-
gebaut sind, ist Schrdagzug nicht zuldssig. Bitte sprechen
Sie uns bei Bedarf an.

» LosreilRen oder Schleppen von Lasten.

» Haken an der Spitze belasten.

» Auffangen von fallenden Lasten.

» Befordern von Personen
(siehe BestimmungsgemdRe Verwendung, Seite 15).

» Tippsteuerungen mit Last am Haken.

» Bei laufender Bewegung in die Gegenrichtung
umschalten.

» BetriebsmdRiges Anfahren der Hub- und
Senkbegrenzer.

» Niemals in oberer oder unterer Grenzlage des
Lasthakens die Kette im Bereich des Mittelteiles
unter Spannung halten.

J-D-NEUHAUS Seite 29
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In folgenden Bereichen diirfen JDN-Druckluft-
Hebezeuge zum Beispiel nicht verwendet werden:

» Kritischer Bereich in kerntechnischen Anlagen.

» Uber Sdurebidern oder anderen Anlagen mit
aggressiven Stoffen.

» In Bereichen, in denen organische Sduren vorkommen.

Fiir die Sicherheit von Personen und Sachen beim
Umgang mit dem JDN-Druckluft-Hebezeug beachten
Sie unbedingt die folgenden Punkte:

» Beginnen Sie vorsichtig mit dem Heben der Last.

» Niemals die laufende Kette ergreifen.

» Niemals die Kette des Hebezeuges zum Anschlagen
von Lasten benutzen.

» Niemals Lasten in die Kette des Hebezeuges
fallen lassen.

» Bei schlaff hangender Kette nicht mit maximaler
Geschwindigkeit die Last aufnehmen.

» Nur Original-JDN-Kettenspeicher verwenden.

» Zuldssige Fiillmenge des Kettenspeichers nicht
iiberschreiten.

» Bei Betrieb ohne Kettenspeicher Gefahren durch
Leerkette vermeiden (Herabstiirzen, Verhaken,
Anschlagen), siehe Abschnitt Betrieb ohne
Kettenspeicher, Seite 19.

» Kette nie auf Biegung beanspruchen.

» Kette nicht verbinden oder flicken.

» Nicht mit steifgezogener, verbogener oder verldnger-
ter Kette arbeiten.

» Blockierte Kette auf Beschddigung priifen.

» Verdrehte Kette ordnen (durchgeschlagene Unterflasche)

» Nicht mit beschddigter oder verschlissener oder
rostiger Kette arbeiten.

» Zuldssige Betriebstemperatur fiir Kette und Haken:

- 20° C bis + 150° C, zuldssige Umgebungstemperatur:
- 20° C bis + 70° C, zuldssige Warmeaufnahme des
Hebezeugkorpers: max. 90° C.

» Niemals zulassen, dass sich Personen unter der schwe-
benden Last aufhalten.

» Niemals bei hdngender Last versuchen, eine Stérung
zu beseitigen.

» Nur geeignete und zugelassene Anschlaghilfen ver-
wenden, Haken am Anschlagpunkt nicht verklemmen.

» Stellen Sie sicher, dass dem Bediener am Arbeitsplatz
keine Gefahr durch Anschlagmittel oder die Last droht.

» Beachten Sie die entsprechenden Anweisungen beim
Anschlagen von Lasten.

» Vor dem Anschlagen die Last genau senkrecht unter
dem Hebezeug ausrichten. Kette muss vor dem Heben
senkrecht héngen.

» Sicherstellen, dass Hakenmaulsicherung geschlossen ist.

» Beschddigte Hakenmaulsicherung instandsetzen.

» Vor dem Heben von Lasten sicherstellen, dass die
zugelassene Hochstlast nicht iiberschritten wird! An-
schlaghilfen miissen zur Last hinzugerechnet werden.

» Beim Anheben und Absetzen auf stabile Lage
der Last achten, um Unfélle durch Kippen oder
Stiirzen der Last zu vermeiden.

» Niemals gegen festsitzende Lasten fahren.

» Immer nur eine Last heben, niemals mehrere Lasten
gleichzeitig.

» Niemals die Stellteile der Steuerungseinrichtungen
feststellen.

» Bei schwergdngigen Betdtigungselementen
Hebezeug zur Instandsetzung.

» Bei Energieausfall die Last und Bereich um die Last
herum absichern, bis die Energieversorgung wieder-
hergestellt ist.

» Niemals verbogene, offene oder verformte Lasthaken
benutzen oder wieder richten. Das Hebezeug muss zur
Reparatur, der Haken muss ausgetauscht werden.

» Niemals den Haken gliihen.

» JDN-Druckluft Hebezeuge nur mit Original-JDN-
Steuerungen betreiben.

» Unkontrollierte externe Fremd-Krafteinfliisse (wie
z.B. durch Hydro-Zylinder, fallende Lasten) sind
nicht erlaubt.

» Schwergdngige Hakenlager instandsetzen.

» Steuerschldauche nicht knicken oder abquetschen.

» Geloste Schraubenverbindungen von Instandsetzung
befestigen lassen.

» Vor dem Losen von Druckluftschlduchen die Druckluft
absperren.

» Bei zu groflem Bremsweg Hebezeug instandsetzen.

» Wenn eine Last mit mehreren Druckluft-Hebezeugen
gehoben wird, Uberlastung durch falsche Lastvertei-
lung vermeiden.

» Sicheren Bedienungsstandort wahlen.

» Fiir richtigen Systemdruck sorgen.

» Niemals metallische Handsteuerungen, die kalter als
0° C oder warmer als 43° C sind, ohne geeignete
Schutzhandschuhe beriihren.

» Keine Veranderungen am Hebezeug vornehmen.

» Verwenden Sie nur Original-JDN-Ersatzteile.

Beim Einsatz fremder Komponenten und/oder Veran-
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derungen durch nicht autorisierte Personen iibernimmt
die J.D. Neuhaus GmbH & Co. KG keine Haftung.

» Bei mehrstrangigen Hebezeugen am Boden aufliegen-
de Unterflasche kontrolliert wieder in eine hangende
Position fahren (gleichmdRig tragende Kettenstrange).

» Beim Einheben von Lasten in nicht einsehbare Bereiche
sind besondere Sicherheitsvorkehrungen zu treffen.

GEFAHR!
A Stellen Sie sicher, dass der Lasthaken bei

allen Einsdtzen der Druckluft-Hebezeuge bis
auf den Boden gesenkt werden kann, um zu
vermeiden, dass eine Last in die untere
Grenzlage gefahren wird, ohne den Boden zu
erreichen. Gefahr durch Uberlastung!

GEFAHR!
A Verwenden Sie Hebezeuge, die nicht fiir

horizontales Ziehen zugelassen sind, niemals
auf dem Boden liegend.

GEFAHR!
A Durch extreme Korrosion (Lochkorrosion)

fallt die Schwingfestigkeit von Ketten stark ab.
Es entsteht Bruchgefahr.
Wasserstoffinduzierte Versprodung mit nach-
folgender Spannungsrisskorrosion durch stark
korrodierende Medien (z.B. Seewasser) kann
an hochfesten Stdhlen (z.B. an der Kette)
auftreten. Bruchgefahr! Sogenannte Rekom-
binationsgifte begiinstigen diesen Vorgang.
Dafiir bekannt sind Schwefelwasserstoff,
Cyanide, Arsenverbindungen und Rhodanide.
Solange rostige Ketten aus betrieblichen
Griinden nicht ausgetauscht werden, sind
Risspriifungen im Abstand von drei Monaten
durchzufiihren.

Betriebsanweisung des Unternehmers

Bei besonders schwierigen Einsatzfdllen mit Hebezeugen
hat der Unternehmer unter Beriicksichtigung dieser
Betriebsanleitung eine Betriebsanweisung in verstdnd-
licher Form in der Sprache der Bediener zu erstellen.
Darin werden entsprechend den betrieblichen Gegeben-
heiten MaRnahmen fiir den sicheren Betrieb geregelt.

BETRIEB

Dariiber hinaus sind alle Angaben unbedingt einzuhal-
ten, die in den Abschnitten BestimmungsgemadRe
Verwendung, Seite 15, und Einsatzbedingungen,
Seite 16, aufgefiihrt sind.
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STEUERUNGEN E-STEUERUNG

Bei der E-Steuerung konnen Sie die Hub- und
Senkbewegung iiber zwei Druckkndpfe steuern.

Die Bewegungsrichtung des Lasthakens ist {iber den
Druckkndpfen auf der Oberseite des Ventilgehduses
gekennzeichnet.

JDN-Druckluft-Hebezeuge konnen mit verschiedenen
Steuerungseinrichtungen ausgestattet werden.

Alle sind fiir den Einsatz in explosionsgefdhrdeten
Bereichen geeignet.

» Heben: rechten Druckknopf driicken.

Alle Steuerschalter gehen beim Loslassen selbsttdtig in » Senken: linken Druckknopf driicken.

die Nullstellung zuriick.

STEUERVENTIL AM MOTOR

Luftsteuerung (Steuerungen E, F, FI) mit
vorgeschaltetem Hauptstrom-Ventil

Das Steuerventil besteht aus:

1. Hauptstromventil

2. Wegeventil als Flachschieber

3. Last-Begrenzungsventil oder Anschlussgehduse

Das Hauptstromventil ist dem Wegeventil vorgeschaltet.
Liegt kein Steuerdruck an, ist das Ventil geschlossen,
das Wegeventil ist drucklos. Wird Steuerdruck von der
Handsteuerung zugefiihrt, 6ffnet das Ventil und gibt
den Hauptstrom frei.

Wird der rote NOT-HALT-Knopf an der Handsteuerung
gedriickt, werden alle Steuerleitungen drucklos und das
Hauptstromventil geschlossen. Steuerung E mit NOT-HALT-Knopf

Luftsteuerung (Steuerungen E, F, FI) ohne
vorgeschaltetem Hauptstrom-Ventil

Das Steuerventil besteht aus:

1. Anschlussplatte

2. Wegeventil als Flachschieber

3. Last-Begrenzungsventil oder Anschlussgehduse

J-D-NEUHAUS



DRUCKKNOPFSTEUERUNG F

Bei der Druckknopfsteuerung F kénnen Sie die Hub-
und Senkbewegung iiber zwei Druckkndpfe steuern.
Die Bewegungsrichtung des Lasthakens ist neben den
Drucktasten durch Pfeile gekennzeichnet.

» Heben: oberen Druckknopf driicken.
» Senken: unteren Druckknopf driicken.

DRUCKTASTENSTEUERUNG FI

Bei der Drucktastensteuerung FI wird die Hub- und
Senkbewegung iiber zwei nebeneinanderliegende Druck-
taster geregelt. Dabei ist der Steuerdruck stufenlos
regelbar, so dass eine feinfiihlige Positionierung der Last
moglich ist. Die Bewegungsrichtung des Lasthakens ist
auf den Drucktastern durch Pfeile gekennzeichnet.

» Heben: Rechten Drucktaster vorsichtig
herunterdriicken.
Die Last wird langsam angehoben.

» Drucktaster weiter durchdriicken, um die
Hubgeschwindigkeit zu erhohen.

» Drucktaster etwas zuriickkommen lassen,
um die Hubgeschwindigkeit zu verringern.

» Senken: Linken Drucktaster vorsichtig driicken.
Die Last wird langsam abgesenkt.

» Drucktaster weiter durchdriicken, um die
Senkgeschwindigkeit zu erhdhen.

» Drucktaster etwas zuriickkommen lassen, um die
Senkgeschwindigkeit zu verringern.

BETRIEB

NOT-HALT-Knopf

Steuerung FI mit NOT-HALT-Knopf

J-D-NEUHAUS
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BETRIEB

NOT-HALT-EINRICHTUNG |

Diese Steuerungen sind im Bereich der EU (auf3erhalb
der EU optional) mit einer NOT-HALT-Einrichtung
ausgestattet.

Um eine durch die Hubbewegung entstandene Gefahr
schnellstmoglich abzuwenden, sind die Drucktasten oder
Druckkndpfe loszulassen; die Lasthewegqung wird sofort
unterbrochen.

Nur bei Versagen dieser Stopp-Funktion ist der rote
NOT-HALT-Knopf krdftig herunterzudriicken. Der NOT-
HALT-Knopf rastet ein. Dadurch schlieft ein separates
Sperrventil und der Lasthaken kommt augenblicklich
zum Stillstand. Die Drucktasten oder Druckknopfe fiir
Heben und Senken sind nun funktionslos.

Der NOT-HALT-Knopf kann durch Rechtsdrehen wieder
entriegelt werden. Er springt zuriick.

GEFAHR!
A Entriegeln Sie niemals den NOT-HALT-

Knopf bevor die Gefahr beseitigt und
die Stopp-Funktion iiber die Drucktasten
wiederhergestellt ist.

SEILSTEUERUNG

Bei der Seilsteuerung wird die Hub- und Senkbewegung
direkt gesteuert. Die beiden Seilenden sind iiber einen
Griff miteinander verbunden, so dass eine feinfiihlige
Einhandbedienung mdglich ist. Die Bewegungsrichtung
ist durch Pfeile auf dem Griff gekennzeichnet.

Die Stellteile der Seilsteuerung und der energieschal-
tend Teil des Steuerventils am Motor (Umsteuerventil)
sind formschliissig miteinander verbunden. Diese
Verbindung ist so konstruiert, dass das Steuerventil im
Notfall in eine stabile Neutralstellung zuriickgestellt
werden kann. Dadurch ist keine weitere NOT-HALT-
Einrichtung erforderlich.

» Heben: Vorsichtig am griinen Seil mit dem griinen
Griffkegel ziehen. Die Last wird langsam angehoben.

» Krdftiger am Seil ziehen, um die Hubgeschwindigkeit
zu erhohen.

> Seil etwas nachlassen, um die Hubgeschwindigkeit
zu verringern.

» Senken: Vorsichtig am roten Seil mit dem gelben
Griffkegel ziehen.
Die Last wird langsam abgesenkt.

» Krdftiger am Seilende ziehen, um die Senkgeschwin-
digkeit zu erhohen.

» Seil etwas nachlassen, um die Senkgeschwindigkeit
zu verringern.

Seilsteuerung

UBERLASTSICHERUNG

Die Uberlastsicherung begrenzt den Arbeitsdruck der
zugefithrten Druckluft. Sie reagiert lastabhdngig und
wird auf einen Grenzwert von ca. 125 % der Nennlast
eingestellt. Danach hat der Kraftbegrenzungsfaktor den
Wert 1,25.

Nach dem Reagieren der Uberlastsicherung ist erst nach
dem Schalten der Senkbewegung (Entlasten des Hebe-
zeuges) die Hubbewegung wieder moglich.

Die Uberlastsicherung kann auch reagieren, wenn mit
voller Leerlaufgeschwindigkeit gegen eine anzuhebende
Last gefahren wird, auch wenn diese unterhalb der ein-
gestellten LastgroRe liegt. Wir empfehlen deshalb, die
schlaffe Kette zuerst stramm zu fahren, bevor die Last
angehoben wird.

J-D-NEUHAUS
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|LAST ANSCHLAGEN

GEFAHR!
A Verwenden Sie ausschlieflich auf die Last

abgestimmte Anschlagseile oder Anschlag-
ketten. Lasten diirfen nicht durch Umschlin-
gen mit der Hubkette angeschlagen werden.

In Deutschland ist die berufsgenossenschaftliche Regel
.Betreiben von Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebe-
zeugbetrieb” zu befolgen (BGR 258).

In anderen Landern sind entsprechende nationale
Vorschriften zu befolgen.

» Anschlaghilfe an der tiefsten Stelle des Hakens
einhdngen. Niemals die Hakenspitze belasten.

» Sicherstellen, dass die Hakenmaulsicherung
geschlossen ist.

Last sicher anschlagen
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| LAST HEBEN |

ACHTUNG!

JDN-Druckluft-Hebezeuge miissen sich unter
Last frei ausrichten konnen. Andernfalls
treten unzuldssige Zusatzkrdfte auf, die
Bauteile des Hebezeugs beschadigen konnen.

» Lasthaken zuerst heben, um die schlaff hdngende
Kette strammzuziehen. Beim Straffen der Kette
Hubvorgang kurz unterbrechen. Das Hebezeug kann
sich ausrichten und das Material wird geschont.

» AnschlieRend Last heben.

Bei Lasten, deren Gewicht oberhalb des eingestellten
Grenzwertes der Uberlastsicherung liegt, unterbricht die
Uberlastsicherung den Hubvorgang (siehe Abschnitt
Uberlastsicherung, Seite 59).

| LAST SENKEN |

GEFAHR!
A Uberzeugen Sie sich, dass sich niemand

unterhalb der Last befindet!

» Anschliefend Last senken und vorsichtig aufsetzen.

GEFAHR!
A Stellen Sie sicher, dass bei allen Einsatzen

der Druckluft-Hebezeuge der Lasthaken bis
auf den Boden gesenkt werden kann, um

zu vermeiden, dass eine Last in die untere
Grenzlage gefahren wird, ohne den Boden zu
erreichen! Gefahr durch Uberlastung!

LAST LOSEN

» Lasthaken soweit senken, dass die Last leicht gelost
werden kann.

» Lasthaken aus dem Verkehrsbereich fahren,
um Gefahren zu vermeiden.

ARBEIT UNTERBRECHEN

Wenn Sie die Arbeit mit Threm JDN-Druckluft-Hebezeug
unterbrechen wollen:

» Last absetzen und l6sen.
» Lasthaken aus dem Verkehrsbereich fahren,
um Gefahren zu vermeiden.
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AUSSER BETRIEB NEHMEN

| STILLSETZEN |

Wenn Sie das Hebezeug fiir eine langere Zeit aufler

Betrieb nehmen wollen, schiitzen Sie es gegen Korrosion

und Verschmutzung.

» Kette und Haken mit leichtem Olfilm iiberziehen.

» Lasthaken aus dem Verkehrbereich fahren um
Gefahren zu vermeiden.

» Nicht gegen die Hub- und Senkbegrenzer/Puffer
(Notendhalteinrichtung) fahren!

» Luftleitung druckfrei machen.

LAGERN

(siehe Abschnitt Lagerbedingungen, Seite 20)

ABBAUEN

VERLETZUNGSGEFAHR!
A JDN-Druckluft-Hebezeuge diirfen nur von
qualifiziertem Personal abgebaut werden.

» Luftleitung druckfrei machen.

» Geeignete Arbeitshiihne bereitstellen.

» Uberwurfmutter 16sen und Luftschlauch abnehmen.

» Luftanschlussstutzen gegen Eindringen von Schmutz
schiitzen.

» Steuerschlduche vom Hebezeug losen.
Steuerschlduche nicht knicken!

» Anschliisse kennzeichnen.

» Zugentlastung bzw. Schlauchhalter l6sen und
Steuerungseinrichtung abnehmen.

» Hebezeug vorsichtig aushdangen/abgleisen und
abtransportieren.

» Bei Laufkatzen gehen Sie dabei in umgekehrter
Reihenfolge vor, wie in Abschnitt Laufkatze auf-
gleisen (in der Betriebsanleitung der Laufkatze)
beschrieben.

AUSSER BETRIEB NEHMEN

ENTSORGEN

JDN-Hebezeuge enthalten eine Reihe von Werkstoffen,
die Sie nach Ablauf der Nutzungsdauer ggf. nach den
gesetzlichen Vorschriften entsorgen oder der
Wiederverwertung zufiithren miissen.

Beachten Sie die nachfolgende Aufstellung der verwen-
deten Werkstoffe.

HEBEZEUG

» Eisenwerkstoffe
Stahl
Stahlguss
Sphéaroguss

» Nichteisenmetalle
Bronze
Aluminium

» Kunststoffe
Polyathylen
Polyurethan
Polyoximethylen
Polyvenylchlorid
Polyamid, glasfaserverstarkt
Kautschuk
Epoxidharz
Polyacetal
Polypropylen
Phenolharz
Duroplastische Formmasse
(Bremsbelag asbestfrei)
Polyester
Synthetischer Gummi
Wollfilz

FILTERSCHALLDAMPFER/
WARTUNGSEINHEIT:

Zinkdruckguss

Messing

NBR

Aluminium

Polypropylen

Polyurethan
glasfaserverstdarkter Kunststoff
Stahl

Polyacetal

Polyethylen
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INSTANDHALTUNG

WARTUNGS- UND
INSPEKTIONSINTERVALLE

JDN-Druckluft-Hebezeuge sind sehr robust und war-
tungsarm. Damit das Hebezeug iiber viele Jahre sicher
und zuverldssig arbeitet, ist die Einhaltung der
Wartungs- und Inspektionsintervalle sehr wichtig.

VORSICHT!
Instandhaltungsarbeiten an JDN-Druckluft-

Hebezeugen diirfen nur von sachkundigen
Personen durchgefiihrt werden!

|REINIGEN UND PFLEGEN

Wenn Ihr JDN-Druckluft-Hebezeug haufig an wechseln-
den Einsatzorten gebraucht wird, besonders in schmut-
ziger und feuchter Umgebung,

» befreien Sie das Hebezeug und die Kette von grobem
Schmutz,

» verschlieRen Sie die Luftversorgungsanschliisse,

» schiitzen Sie das Hebezeug und besonders die Kette
vor Korrosion,

» lagern Sie das Hebezeug an einem sauberen und
trockenen Ort.

ERSATZTEILE

Sollte bei InstandsetzungsmaRnahmen der Austausch
von Teilen notwendig sein, diirfen nur Original-JDN-
Ersatzteile eingebaut werden!

| SCHMIERSTOFFE

(siehe Abschnitt Betriebsstoffe, Seite 27)

INSPEKTION UND
INSTANDSETZUNG

Serienhebezeuge werden gemaR ihrer zugrunde gelegten
Betriebsweise in Gruppen eingestuft und dimensioniert
(Triebwerkgruppen nach ISO/FEM). Die mittlere tdgliche
Laufzeit und das Lastkollektiv bestimmen die Einstufung.
Dabei wird vorausgesetzt, dass die Strecken fiir Heben
und Senken etwa gleich sind.

Bei {iberwiegend im Senkenbetrieb genutzten Gerdten
(ab 75% der Einschaltzeit) wiirde die theoretische
Nutzung wegen der hoheren Senkgeschwindigkeit im
Bereich von 50% bis 100 % der Nennlast verkleinert.

Deshalb muss der ermittelte verbrauchte Anteil der
theoretischen Nutzung mit dem Faktor f;, multipliziert
werden.

Der Faktor f, hat die GroRe von 1 bei 50% der Nennlast,
linear ansteigend auf 1,5 bei 100 % der Nennlast
(Nennlastprozentsatz P).
P-50
50
Zum Erreichen sicherer Betriebsperioden muss der
Unternehmer bei jeder Inspektion durch den verant-
wortlichen Sachkundigen {iberpriifen lassen, ob die
theoretische Nutzung erreicht wurde. Die Dokumentation
erfolgt mindestens einmal jahrlich im Priifbuch. Das
Priifbuch wird nur in der Bundesrepublik Deutschland
geliefert. Hinweise und ein Schema zur Ermittlung der
tatsachlichen Nutzung finden Sie ab Seite 40.

f,=1+0,5 (fiiir P>50%)

Bei Erreichen der theoretischen Nutzung ist eine
Generaliiberholung durchzufiihren. Detaillierte
Erlduterungen zur Ermittlung der tatsachlichen Nutzung
und deren Dokumentation sind den nationalen
Sicherheitsvorschriften zu entnehmen. Alternativ kann
das Berechnungsschema in dieser Betriebsanleitung
benutzt werden. Die Generaliiberholung ist vom
Betreiber zu veranlassen und im Priifbuch zu dokumen-
tieren. Angaben zur Generaliiberholung sind beim
Hersteller anzufragen.
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INSTANDHALTUNG

Nur bei Ubereinstimmung der Gruppeneinstufung mit
der tatsachlichen Betriebsweise des Hebezeuges ent-
spricht eine sichere Betriebsperiode der theoretischen
Nutzung. Abweichungen der tatsdachlichen Betriebsweise
von der zugrunde gelegten verldngern oder verkiirzen
die sichere Betriebsperiode.

Fiir alle Inspektionsarbeiten, die nicht zur tdglichen
Uberpriifung gehoren, ist ein geeigneter Zugang zum
Hebezeug zu schaffen. Bei Montagearbeiten ist das
Hebezeug vom Druckluftnetz zu trennen.

Abbauen des Hebezeuges siehe Seite 37.

VORSICHT!
Nach jeder Instandsetzung ist das Hebezeug

auf Betriebsbereitschaft zu priifen.

J-D-NEUHAUS Seite 39
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HINWEISE ZUM ,SCHEMA ZUR ERMITT-
LUNG DER TATSACHLICHEN NUTZUNG”

MaRgebend fiir die Betriebsweise sind die Lastkollektive
mit verschiedenen kubischen Mittelwerten k.

Das Lastkollektiv gibt an, in welchem MaRe ein Trieb-
werk oder ein Teil davon seiner Hochstbeanspruchung
oder nur kleineren Beanspruchungen ausgesetzt ist. Der
kubische Mittelwert (Faktor des Belastungsspektrums)
errechnet sich aus folgender Formel:

k=3 (Boy)’ -t (Boty)’ - ot +Y - Ly 0
0

Darin bedeuten:

B = Nutz- oder Traglast
Tragfahigkeit

y= Totlast
Tragfdhigkeit

k= Laufzeit mit Nutz- oder Teillast und Totlast
Gesamtlaufzeit

foo Laufzeit nur mit Totlast
A Gesamtlaufzeit

Die Regel FEM* 9.511 unterscheidet vier Lastkollektive,
die durch die Begriffsbestimmungen und durch die
Bereiche der kubischen Mittelwerte k gekennzeichnet
sind. Diese Einstufung entspricht ISO 4301/1.

*FEM = Federation Europeene de la Manutention
(Verband europdischer Hebezeug-Hersteller)

Die angegebene Formel fiir den kubischen Mittelwert k
vernachldssigt das Gewicht des Tragmittels. Dies ist
zuldssig, wenn das Verhaltnis

Gewicht des Tragmittels
Tragfahigkeit

< 0,05

Zur Ermittlung der Betriebsweise fiir die Berechnung der
Teilnutzungen (tatsdachliche Nutzung) konnen auch die
folgenden Lastkollektiv-Diagramme benutzt werden.

Lastkollektiv 1 Lastkollektiv 2

Lastanteile

Lastkollektiv 3 Lastkollektiv 4

Lastanteile

Lastkollektiv Begriffsbestimmung Kubischer | 1, 1ollektiviaktor
Mittelwert
1 L1 | Triebwerke oder Teile davon, die nur ausnahmsweise der k < 0,50 k,=k=0,125
(leicht) Héchstbeanspruchung, laufend jedoch nur sehr geringen
Beanspruchungen unterliegen.
2 L2 | Triebwerke oder Teile davon, die ziemlich oft der Hochst- 0,50 <k k, =k =0,25
(mittel) beanspruchung, laufend jedoch geringen Beanspruchungen < 0,63
unterliegen.
3 L3 | Triebwerke oder Teile davon, die hdufig der Hochst- 0,63 <k k,=k=0,5
(schwer) beanspruchung und laufend mittleren Beanspruchungen = 0,80
unterliegen.
4 L4 | Triebwerke oder Teile davon, die regelmaRig der Hochst- 0,80 <k k,=k=1
(sehr beanspruchung benachbarten Beanspruchungen unterliegen. < 1,00
schwer)

Seite 40
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SCHEMA ZUR ERMITTLUNG DER TATSACHLICHEN NUTZUNG

Die nachfolgende Berechnung vergleicht die tatsachliche Nutzung mit der theoretischen Nutzung
im Lastkollektiv 4 (sehr schwer).

INSTANDHALTUNG

1 2 4 5 6 7
Verbleibende
Mittlere | Lastkollektivfaktor entsprechend | Teilnutzungen theoretische Datum
tdgliche | Lastkollektiv fiir die Betriebsweise Nutzung im Lieferun
Einsatz- | Laufzeit Spalte 2 Lastkollektiv 4 Inbetriebg- Sachkundiger
ort . L1 L2 L3 L4 X Spalte 3 (Bei Erreichen von Null nahme Priifer
Stull?den sehr | * llilrlls;atrz';age ist eine Generaliiber- | Ppriifungen | Unterschrift
leicht | mittel |schwer | schwer | X @<t 4 | holung durchzufiihren)
Vorhandene Triebwerk- |Lieferdatum |J D.NEUHAUS
gruppe siehe Typenschild GmbH & Co.KG
- 0 0,125 0,25 0,5 1 0 M2 (1Cm) 200 Stunden Inbetrieb-
M3 (1Bm) 400 Stunden nahme
M4 (1Am) 800 Stunden
M5 (2m) 1600 Stunden
BERECHNUNGSBEISPIEL (TRIEBWERKGRUPPE M3)
Schwenk
-kran 1’5 X 0’25 (400 - 113) 2. August
1,5 0,25 x 250x 1,2 Mustermann
Montage 287 Stunden 2004
=113 Std.
-platz
J:-D-NEUHAUS
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Die angegebenen Inspektionsintervalle gelten fiir eine einstufungsgemdlie Verwendung (siehe Triebwerkgruppe auf

dem Typenschild). Bei einstufungsgemdRer Verwendung betrdgt die Nutzungsdauer ca. 10 Jahre. Wenn die Hebezeuge
intensiver genutzt werden, sind die Intervalle entsprechend zu verkiirzen. Mit Hilfe des Schemas zur Ermittlung der
tatsdchlichen Nutzung (siehe Seite 40) ist die Intensitdt der Nutzung zu beurteilen. Alle Betriebsstunden werden in
Volllaststunden umgerechnet. Die theoretische Nutzung und die Intervall-Stunden werden in Volllaststunden angegeben.

WartungsmafRnahme

Intervall

Bemerkung

Olstand fiir Motorschmierung
priifen (bei Betrieb mit Oler)

tdglich

(Abschnitt Oler fiillen und einstellen, Seite 48)

Kette schmieren

nach Bedarf

(Abschnitt Kette schmieren, Seite 44)

InspektionsmafRnahme Intervall Bemerkung

Steuereinrichtung priifen taglich (Abschnitt Steuerungen priifen, Seite 45)
Bremsfunktion priifen taglich (Abschnitt Bremsfunktion priifen, Seite 44)
Bewegungsrichtung priifen taglich (Abschnitt Bewegungsrichtung priifen, Seite 45)
Hub- und Senkbegrenzer taglich Puffer bei Schadden sofort, sonst

(Puffer) sichtpriifen mindestens alle 5 Jahre austauschen
NOT-HALT-Funktion priifen taglich

Kette priifen

alle 3 Monate

(Abschnitt Kette, Kettenrad und Ketten-
fithrungen priifen, Seite 54) bei verschlei3fordern-
den Betriebsbedingungen Priifintervalle verkiirzen

Hub- und Senkbegrenzer priifen jahrlich (Abschnitt Hub- und Senkbegrenzer priifen, Seite 45)
Bremse mit Last priifen jahrlich Last muss sicher gebremst werden (Abschnitt
Bremsfunkion priifen, Seite 44)
Alle Schrauben- und Bolzen- jahrlich
verbindungen priifen
Lasthaken last- und tragseitig priifen | jahrlich (Abschnitt PriifmaRe, Seite 54)
Motor priifen, Steuerventil priifen, jahrlich Hubgeschwindigkeit messen
reinigen und fetten
(JDN-Hochleistungsfett)
Axiallagerung der Haken und Osen jahrlich (Abschnitt Axialspiel priifen, Seite 56)
priifen
Wartungseinheit' priifen jahrlich (Abschnitt Wartungseinheit, Seite 46)
Schallddmpfer auf Durchldssigkeit jahrlich (Abschnitt Schalldampfer auf
priifen Durchlissigkeit priifen, Seite 45)
Uberlastsicherung priifen jahrlich (Abschnitt Uberlastsicherung priifen und
einstellen, Seite 59)
Druckluft-Anschliisse auf Schaden jahrlich
iiberpriifen
'falls vorhanden
J-D-NEUHAUS
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einschlieflich Befestigung priifen

InspektionsmaRnahme Intervall Bemerkung

Steuerventil auf Dichtwirkung und jahrlich

Funktion priifen

Zustand des Kettenspeichers® jahrlich (Abschnitt Kettenspeicher, Seite 62)

Bremsverschlei und Motorlamellen-
verschleifl’ priifen

alle 200 Stunden,
mindestens alle 5 Jahre

(Abschnitt Priifen der Bremsbeldge und
Lamellen, Seite 49), Motorlamellen alle 5 Jahre
austauschen

Im Off-Shore-Bereich und dhnlich
korrosiver Umgebung Kette regelmalig
austauschen

alle 5 Jahre

Getriebe priifen und Schmierstoff-
wechsel vornehmen

alle 5 Jahre

Wellenverbindung, Rotor - Ritzelwelle
priifen und mit Getriebefett schmieren

alle 5 Jahre

Lagerungen der Kettenrdder priifen
und bei Bedarf schmieren

alle 5 Jahre

Kettenrad und Kettenfithrungen priifen

bei jedem Kettenwechsel

(Abschnitt VerschleiBmaRe, Seite 55)

Fettschmierung des Motors
erneuern

nach Bedarf,
mindestens alle 5 Jahre

(Abschnitt Motorschmierung, Seite 49)

falls vorhanden

J-D-NEUHAUS
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Bei Priifen der Bremsfunktion mit Nennlast diirfen
folgende Bremswege nicht iiberschritten werden:

KETTE SCHMIEREN

BREMSWEGE UNTER NENNLAST
(TRAGFI\HIGKEIT) NACH SENKEN-STOPP

Die Kette des JDN-Druckluft-Hebezeuges muss in ent-
lastetem Zustand in den Gelenken geschmiert werden.

» Stark verschmutzte Kette reinigen. Typ 025TI| O5TI | 1TI 2 TI
» Kette in einen geeigneten Behilter legen.
» Kette mit Spezialschmierstoff oder Kraftfahrzeug-

motorendl iiberspriihen.

Seilsteuerung 7 6 3 1,5

alle anderen
Steuerungen mit 18 9,5 8 4
Wenn Sie die hiangende Kette schmieren wollen, achten 2 m Schlauchlénge
Sie darauf, dass die Kettenglieder in den Beriihrungs-
punkten gedlt werden. Bewegen Sie dazu die Kette
hin und her.

JDN hdlt ein Hochleistungsschmiermittel in der
Spriihdose bereit, das nach dem Verdunsten des
Losungsmittels gut an der Kette haftet und nicht

abtropft, Art.-Nr. 12066 (Sprithdose 400 ml).

MaRe in mm

Bei groReren Steuerschlauchldngen vergrofRern sich die
Bremswege durch langere Entliiftungszeiten.

HUB- UND SENKBEGRENZER PRUFEN

» Unbelasteten Lasthaken bis kurz vor die obere und
untere Endstellung fahren.

» Unmittelbar vor Erreichen der Endstellungen anhalten
und vorsichtig (durch mehrmaliges Antasten des

Bei Betrieb in Bereichen mit starker Korrosionswirkung,
z.B. im Off-Shore-Bereich, kann die Kette durch Spezial-
schmierstoffe weitgehend vor Korrosion geschiitzt werden.
Derartige Schmierstoffe zeichnen sich u.a. durch Witter-

ungsbestandigkeit, Wasserunloslichkeit und gute Haft-
eigenschaften aus.

Die Nachschmierintervalle sind abhdngig von der
Beanspruchung festzulegen.

Bitte sprechen Sie uns bei Bedarf an.

BREMSFUNKTION PRUFEN

Priifen Sie die Funktion der Bremse tdglich wie folgt:

» Unbelastetes Druckluft-Hebezeug abwechselnd auf
Heben und Senken schalten.

Wenn Sie ein Stellteil loslassen, darf die Kette augen-
scheinlich nicht nachlaufen.

GEFAHR!
A Wenn die Kette nachlduft, Hebezeug nicht

benutzen. Hebezeug muss instandgesetzt
werden.

Aus physikalischen Griinden kann der Bremsweg nicht
den Wert Null annehmen. Jedoch darf bei dieser
Funktionspriifung ein Nachlaufen der Kette augen-
scheinlich nicht wahrnehmbar sein.

Stellteiles) in die Endstellung fahren.

» Die Beweqgung der Kette muss durch Verformen des
Puffers zum Stillstand kommen. Bei Hebezeugen mit
Uberlastsicherung wird die Hubbewegung zusitzlich

durch Abschalten des Motors begrenzt.
» Nach erfolgter Priifung unbedingt Puffer entlasten

GEFAHR!
A Wenn der Puffer beschadigt ist, Hebezeug

nicht benutzen. Hebezeug muss instandge-
setzt werden (Puffer austauschen).

STEUERUNGEN UND NOT-HALT-
FUNKTION PRUFEN

Die Stellteile der Steuerungen miissen immer leicht-
gdngig sein.

» JDN-Druckluft-Hebezeug entlasten.

» Nacheinander kurz alle Stellteile der Steuerung
betdtigen und loslassen. Die Stellteile miissen sofort
wieder in ihre Ausgangslage zuriickgehen. Die Ein-
und Ausschaltfunktion muss einwandfrei sein.

» NOT-HALT-Knopf driicken. Jede Bewegung des
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Hebezeugs muss stoppen. Ein Betdtigen der Stellteile
darf keine Hub- oder Senkbewegung hervorrufen.
» NOT-HALT-Knopf durch Drehen entriegeln.

GEFAHR!
A Wenn ein Stellteil schwergdngig ist oder

in betdtigter Stellung stehen bleibt,
Hebezeug nicht benutzen. Steuerung muss
instandgesetzt werden.

UBERPRUFUNG DES HAUPTLUFT-
NOT-HALT-VENTILS

Bei jeder Betdtigung der Steuerung wird das Hauptluft-
Not-Halt-Ventil ge6ffnet. Es schlieRt beim Loslassen der
Steuerung.

INSTANDHALTUNG

BEWEGUNGSRICHTUNG PRUFEN

» Bewegungsrichtung des Lasthakens mit der Richtung
der Pfeile an den Stellteilen auf Ubereinstimmung
priifen.

SCHALLDAMPFER AUF _
DURCHLASSIGKEIT PRUFEN

T
i A\l
il § 5 )
\ &
3 1

Hauptluft-Not-Halt-Ventil

Bei jeder Wiederholungs-Priifung ist die Funktionsfahig-
keit des Ventils folgendermalRen zu iiberpriifen:

» Druckluft absperren und Leitung entlasten.

» Sicherungsring 1 demontieren.

» Verschlussdeckel 2 herausziehen.

» Kolbenstange 3 gegen die Kraft der Feder 4 nach
innen driicken. Sie muss durch die Federkraft wieder
zuriickkommen.

» Sollte sich die Kolbenstange nicht bewegen lassen,
muss das Ventil instand gesetzt werden,

Unabhdngig von den vorgegebenen Inspektions-
intervallen muss der Schallddmpfer auf Durchldssigkeit
gepriift werden, wenn das Hebezeug die angegebene
Hubgeschwindigkeit nicht erreicht (siehe Abschnitt
Technische Daten, Seite 63).

Die Priifung erfolgt durch Vergleich der Hubgeschwin-
digkeiten bei Nennlast ohne und mit Schalldampfer.
Die Geschwindigkeit mit Standardschallddmpfer oder
Filterschallddampfer muss mindestens 80 % der Hubge-
schwindigkeit ohne Dampferelement betragen.

Bei kleineren Werten sind die Dampferelemente zu
reinigen oder auszutauschen.
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|WARTUNGSEINHEIT

ACHTUNG!

Wenn ein Hebezeug mit einer Wartungs-
einheit betrieben wird, sollte diese nicht
weiter als 5 m entfernt vom Hebezeug
angebracht sein.

Die Umgebungstemperatur muss mindestens 0° C
betragen. Sie darf 50° C nicht iiberschreiten.

HINWEIS: Wenn bei Hebezeugen in Motorlaufkatze
und bei Hubwerken auf Kundenwunsch eine Wartungs-

einheit montiert wird, wird diese werkseitig eingestellt.

Die von JDN gelieferten Wartungseinheiten sind fiir
einen Anschlussdruck von max. 10 bar zugelassen.
Hohere Driicke miissen vor der Wartungseinheit auf
eine zuldssige GrofRe reduziert werden.

Die Wartungseinheit besteht bei den Druckluft-
Hebezeugen PROFI 1,5 TI bis PROFI 3 TI/2 aus den zwei
Elementen Filterregler und Oler oder nur aus dem
Filterregler.

FILTERREGLER PRUFEN UND EINSTELLEN *)

Der Filterregler ist ab Werk auf den Istdruck eingestellt
(Istdruck beim Heben der Nennlast).

Bei dieser Einstellung kann das Manometer bei nicht
eingeschaltetem Motor mehr als den Nenndruck
anzeigen. Zur fehlerfreien Einstellung ist ein Druck
von mindestens 1 bar {iber den Nenndruck vor der
Wartungseinheit erforderlich.

» Reglerknopf anheben.

» Reglerknopf drehen, bis das Manometer den Istdruck
anzeigt. Im Uhrzeigersinn: mehr Druck,
gegen den Uhrzeigersinn: weniger Druck.

» Reglerknopf durch Niederdriicken verriegeln.

Hilfsweise konnen Sie den Filterregler bei ruhendem
Luftstrom auf den Nenndruck einstellen. Diese
Einstellung ist nur bei einem Druck von mindestens
1 bar iiber dem Nenndruck vor der Wartungseinheit
richtig.

» Luftleitung hinter der Wartungseinheit drucklos
machen und wieder schlieRen.

» Reglerknopf gegen den Uhrzeigersinn drehen, um die
Einstellfeder zu entspannen.

» Reglerknopf drehen, bis das Manometer
den Nenndruck.
Im Uhrzeigersinn: mehr Druck,
gegen den Uhrzeigersinn: weniger Druck.
» Reglerknopf durch Niederdriicken verriegeln.

Wenn der Solldruck trotz eines ausreichend hohen
Drucks vor der Wartungseinheit nicht erreicht wird, ist
der Luftleitungsquerschnitt zu klein!

Filterregler und Oler

Reglerknopf

| !
0= 0
W Oler

Filterregler

Seite 46 J'D 'NEUHAUS



KONDENSAT ABLASSEN

Im Laufe der Zeit sammelt sich im Behdlter des
Filterreglers Kondensat, das regelmdRig abgelassen
werden muss. Priifen Sie den Kondensatstand durch das
Sichtglas im Filterbehdlter. Der Kondensatstand darf die
Trennscheibe nicht erreichen.

Das Entleeren des Behdlters kann manuell oder halbau-
tomatisch in Abhdngigkeit von der Einstellung des
Ablassventils erfolgen:

» Stellung OFF
In dieser Stellung ist das Ablassventil geschlossen.
Ab Werk ist in der Regel die Stellung OFF eingestellt.

» Stellung ON
In dieser Stellung kann ein manueller Kondensat-
ablass erfolgen. Betdtigen Sie das Ablassventil durch
Driicken nach oben (siehe Bild).
Bei angeschlossener Druckluftversorgung steht das
Ablassventil unter Druck. Wir empfehlen beim
Kondensatablass ein geeignetes Hilfsmittel als
Spritzschutz (Tuch, Flies) zur Hilfe zu nehmen, da
sonst das Kondensat unkontrolliert austritt.
Das austretende Kondensat auffangen und entsorgen,
da evtl. olhaltig.

» Stellung AUTO
In dieser Stellung erfolgt ein halbautomatischer
Kondensatablass. Wenn der Druck vor der
Wartungseinheit 0,2 bar unterschreitet, entleert sich
der Behdlter automatisch. Bei dieser Einstellung ist
darauf zu achten, dass im Falle einer Entleerung ein
geeigneter Behalter zum Auffangen des austretenden
Kondensats bereit steht.

INSTANDHALTUNG

FILTERELEMENT REINIGEN

ACHTUNG!

Verwenden Sie keinen Alkohol zum Reinigen
der Wartungseinheit! Alkohol kann Teile der
Wartungseinheit beschadigen. Durchsichtige
Teile diirfen nur mit Seifenlauge gereinigt
werden.

Das Filterelement muss einmal pro Jahr gereinigt
werden. Gehen Sie dazu folgendermalien vor:

» Wasser ablassen

» Druckluftzufuhr abstellen, Restdruck vorsichtig ent-
weichen lassen.

» Behdlter des Filterreglers entriegeln, bis zum
Anschlag nach links drehen und abnehmen.

» Trennscheibe abschrauben. Das Filterelement befindet
sich lose auf der Zentrierung der Trennscheibe.

» Filterelement mit Seifenlauge reinigen und kraftig
durchblasen.

» Sauberes Filterelement wieder montieren und die
Trennscheibe festschrauben.

» Behdlter des Filterreglers ins Gehduse einsetzen und
nach rechts drehen. Behidlter verriegelt selbsttitig.

| Filterelement

| _ Trennscheibe

| Sichtglas

| Filterbehalter

Filterelement reinigen
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OLER FULLEN UND EINSTELLEN

Der Oler sorgt dafiir, dass die Arbeitsluft des Hebezeuges
gleichmiRig mit einer genau dosierten Menge Ol ver- !
sorgt wird. Die regelmiRige Kontrolle des Olers ist sehr ‘
wichtig, da der Lamellenmotor bei Schmierstoffmangel |
Schaden nehmen konnte. Der Oler kann auch unter = |

Druck nachgefiillt werden. @
) &
» Olstand durch das Sichtglas am Behdlter kontrollieren. H
Der Olstand darf die Marke Minimum nicht unter- ——h
schreiten! &
» Oleinfiillschraube &ffnen.

» Behilter bis zur Marke Maximum mit Ol auffiillen und
mit Oleinfiillschraube wieder verschlieRen.

» Oltropfrate am Sichtfenster priifen wihrend der Motor
lauft.

» Oldrosselschraube mit Schraubendreher so lange drehen,
bis die gewiinschte Tropfenanzahl pro Minute erreicht
ist. Drehen im Uhrzeigersinn verringert die Olmenge,
drehen gegen den Uhrzeigersinn erhoht die Olmenge.

ﬁ Olstand max.

Olstand min.

Oltropfraten (Heben ohne Last):
2 Tropfen pro Minute.

ACHTUNG!

Fiir den Betrieb mit synthetischen Olen sind
die Wartungseinheiten nicht zugelassen.
Sie diirfen auch nicht an Druckluftnetze
angeschlossen werden, die von Kompressoren
versorgt werden, die mit Synthesedl Sichtglas

geschmiert werden. j
Oleinfiillschraube

VORSICHT! Oldrosselschraube
J.D. Neuhaus liefert nur Normalnebeldler. —’

Benutzen Sie keine Micronebeldler, weil
durch sehr fein ausgeschiedene Olnebel die
Umgebungsluft und damit die Atemwege
belastet werden kénnten.

Olstand kontrollieren und ggf. nachfiillen

Oltropfrate am Sichtglas priifen und einstellen
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MOTORMONTAGE/ ]
PRUFEN DER BREMSBELAGE UND
LAMELLEN/MOTORSCHMIERUNG

INSTANDHALTUNG

Bremsscheiben, Bremskolben und Lamellen austauschen/Motormontage

Die Motor- und die Bremsfunktion werden durch teilwei-

se gemeinsam genutzte Bauteile erreicht. Die Brems-
wirkung wird an den Seitenfldchen des Rotors erzeugt.
Mittels Federkraft wird der Rotor von der Deckelseite
des Motors her duch einen mit Bremsmaterial beklebten
Kolben gegen eine zweite Bremsflache gedriickt, die
sich auf der Gegenseite befindet.

DEMONTAGE

Zundchst ist das Hebezeug zu entlasten und vom
Druckluftnetz zu trennen.

Hinweis: Folgende Arbeiten kénnen, nach der
Demontage des Motors von der Typenschildseite aus,
druchgefiihrt werden.

» Priifen des LamellenverschleiRes ggf. Austausch der
Lamellen mit Anspringhilfe.

» Priifen des BremsverschleiRes ggf. Austausch des
Bremskolbens.

» Erneuerung der Motorschmierung.

Der Austausch der Mittelteilhdlften mit Bremsbelag wird
unter einem gesonderten Punkt beschrieben.

» Typenschild 1 abschrauben.
» Motordeckelverschraubung 2 16sen und Motor-
deckel 3 abnehmen (beim Losen der Deckel-

verschraubung werden die Bremsfedern 4 vollig
entspannt).

» Bremsfedern herausnehmen.

» Bremskolben 5 aus dem im Motorgehduse
integrierten Innenzylinder ziehen.

» Rotor 6 herausziehen, dabei Lamellen 7 und
Anspringhilfen 8 entnehmen.

LamellenverschleiR priifen:

(Siehe Abb. Lamellenverschleif priifen, Seite 50).
Wenn die Lamellen verschlissen sind, sinkt die Motor-
leistung und damit auch die Hubleistung. Lamellen
und Anspringhilfen gemeinsam austauschen.

Bremsflichen des Bremskolbens und der
Mittelteilhdlfte mit Bremsbelag auf Verschlei und
Schaden priifen:

Die kreisformige VerschleiRkontur in den Bremsflichen
darf nicht tiefer als 0,2 mm sein (siehe auch Abbildung
Seite 50). Das duRerst verschleilarme Bremsmaterial wird
bei bestimmungsgemdler Verwendung des Hebezeuges
innerhalb der konstruktionsbedingten Lebensdauer die
VerschleiRgrenze von 0,2 mm nicht erreichen. Falls
vorzeitig die VerschleiRgrenze erreicht wird, muss der
Istdruck bei eingeschaltetem Gerdt {iberpriift werden
(Bremse schleift bei ungeniigendem Druck).
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Rotor zylinderbuchse (Innenzylinder)
Vimax. = 0,2 mm V,max. = 0,2 mm
Bremskolben
- =
Bremsscheibe ‘ / ‘ '\\\/ﬁ
IR \S—
=y b i
NS
L
Lmax = R - (V1 + V) Lamelle
Lmi” =R- (Vl + VZ) - 013 mm = I-max - 0,3 mm
I-hmin =19 mm

Lamellenverschleif$ priifen

Motorschmierung erneuern:

Hinweis: Die Fettfiillung in den Rotorkammern reicht
bei bestimmungsgemdRem Einsatz fiir ca. 250 Std.

Die Rotorkammern entleeren sich nur zu ca. 75%.

In diesem Zustand ist eine neue Fiillung vorzunehmen.
Um die Kammern wieder aufzufiillen, miissen die
Sicherungsringe 9 und Vyon-Scheiben 10 herausgenom-
men werden.

Danach die Kammern mit Hochleistungsschmierstoff
(JDN Art.-Nr. 11901) ohne Hohlraumbildung fiillen.
Zum VerschlieRen der Schmierstoffkammern bitte neue
Vyon-Scheiben verwenden und mit Sicherungsringen
sichern.

Mittelteilhdlften mit Bremsbelag austauschen:

Wenn die Mittelteildlfte mit Bremsbelag ausgetauscht
werden muss, ist zusdtzlich folgende Demontage erfor-
derlich.

» Hebezeug vom Anschlagpunkt l6sen und
sicher ablegen.

» Gegebenenfalls Kettenspeicher demontieren.

» Steuerventil abnehmen.

» Mittelteilverschraubung 11 herausschrauben.

» Motor mit motorseitiger Mittelteilhdlfte vom
Hebezeug ziehen.

» Verschraubung 12 18sen und Mittelteilhdlfte mit
Bremsbelag 13 herausziehen.

Motormontage mit zusdtzlicher Grundschmierung:

» Bremsflache und Rotorlagerung (Nadelhiilse) der
Mittelteilhdlfte mit Bremsbelag diinn mit Hoch-
leistungsfett versehen und diese in das Motorgehduse
hineinschieben. Dabei die Verdrehsicherung (Stift)
einfdadeln.

» Mittelteilhdlfte mit Motorgehduse verschrauben.

» Innenzylinder des Motorgehduses diinn mit
Hochleistungsfett bestreichen.

» Den Rotor im Ganzen diinn mit Hochleistungsfett
versehen und mit der Kupplungsseite voran in die
vordere Rotorlagerung einfiihren.

» Lamellen diinn mit Hochleistungsfett bestreichen und
zusammen mit Anspringhilfen in die Rotorschlitze
einfiihren.

» Bremsflache und AuRendurchmesser einschlieRlich
Dichtung des Bremskolbens diinn mit Hochleistungs-
fett bestreichen und Bremskolben mit der Bremsfldache
voran in den Innenzylinder schieben. Dabei auf die
Lage der exzentrischen Bohrung achten.

» Bremsfedern in die Bohrungen des Bremskolbens
einlegen.

» Einstellschrauben 14 und Kontermuttern 15 losen.
Einstellschrauben zuriickdrehen.

» Rotorlager (Nadelhiilse) im Motordeckel diinn mit
Hochleistungsfett versehen und Motordeckel
montieren. Dabei auf passgerechte Lage der Brems-
federn und der Fixierstifte zum Motorgehduse und
zum Bremskolben achten. Nach dem Festschrauben
des Motordeckels die vier Einstellschrauben nicht
festziehen, sondern nur lose von Hand bis zum
Anschlag in den Deckel drehen. Die Kontermuttern
vorher weit genug zuriickdrehen.

» AnschlieRend die Einstellschrauben 45° vom Anschlag
zuriickdrehen, festhalten und mit den Muttern kon-
tern. Bei Hubhohen ab 10 m kann eine Einstellung
bis 60° erforderlich werden. Fiir den Betrieb in
Bereichen mit Umgebungstemperaturen iiber 30° C ist
die Einstellung bei entsprechend erwdrmten Gerdt
durchzufiihren.
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» Typenschild festschrauben.

» Motor mit motorseitiger Mittelteilhdlfte auf das
Hebezeug schieben - Lasthaken mit montieren -
und Mittelteilschrauben festziehen.

> Steuerventil montieren.

ACHTUNG!
Anziehdrehmomente siehe
E-Listendarstellung.

VORSICHT!
Vor Inbetriebnahme Bremswirkung des Hebe-

zeuges mit Last priifen (Bremse durch einige
Hubspiele einfahren, dann beurteilen).
Motorleistung iiberpriifen! Bei schlechter
Motorleistung Einstellschrauben noch einmal
justieren.
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AUS- UND EINBAU VON LA.STHULSE,
UNTERFLASCHE, KLEMMSTUCK UND PUFFER

LASTHULSE UND PUFFER AUS- UND EINBAUEN
- EINSTRANGIGE HEBEZEUGE (025 TI, 05 TI, 1 TI)

Demontage

» Spannstift 1 zur Sicherung der Kette aus der
Lasthiilse 3 austreiben.

» Kettenendglied 2 aus der Kettentasche herausnehmen.

» Puffer 4 und Pufferscheiben 5 von der Kette ziehen.

Montage

» Pufferscheiben (Rand umschlieRt den Puffer) und
Puffer auf die Kette schieben.

» Kettenendglied in die Kettentasche der Lasthiilse
hineinlegen (Lage der Schweillnaht wie bei den
folgenden Gliedern in gleicher Ebene).

» Neuen Spannstift zur Sicherung des Kettenendgliedes
in die Lasthiilse eintreiben.

UNTERFLASCHE UND PUFFER AUS- UND EINBAUEN
- ZWEISTRANGIGES HEBEZEUG (2 TI)

Demontage

» Unterflasche mdglichst nahe an den Hebezeugkdrper
fahren.

» Unterflasche sicher positionieren, dass die Kette nicht
unkontrolliert herauslaufen kann und die Unterflasche
dabei abstiirzt.

» Kettenendglied 1 des Unterflaschenstranges aus der
Kettenbefestigung am Hebezeugkdrper herausnehmen,
dazu Spannstift 2 austreiben und Kettenendglied-
bolzen 3 herausziehen.

» Distanzrohr 4 von der Kette ziehen.
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Hinweis: Fiir die Montage ist es hilfreich, vor dem
Herausziehen der Kette aus der Unterflasche eine kurze
Montagekette 5 mittels eines offenen Kettengliedes

6 am Kettenende zu befestigen, in die Unterflasche
beim Herausziehen der Kette hineinzuziehen und dort
bis zur Montage zu belassen.

> Kettenstrang aus der Unterflasche herausziehen.
Dabei werden Puffer 7 und Pufferscheiben 8
von der Kette gezogen.

Montage

» Pufferscheiben (Rand umschlieRt den Puffer) und
Puffer auf die Kette schieben.

» Kette ausrichten und mit offenem Kettenglied an der
Montagekette in der Unterflasche befestigen.

» Kette durch die Unterflasche ziehen und Montage-
kette sowie offenes Kettenglied von der Kette nehmen.
Falls keine Montagekette benutzt wurde, ist das Ketten-
ende in die Unterflasche einzufithren und durch
Drehen der Kettennuss mit einem Hilfswerkzeug durch-
zuziehen.

» Distanzrohr auf die Kette schieben.

» Unterflaschenstrang ausrichten und den Kettenend-
gliedbolzen durch das anzuschlieRende Kettenend-
glied schieben (Lage der Schweillnaht wie bei den
folgenden Gliedern in gleicher Ebene).

» Neuen Spannstift zur Sicherung des Endgliedbolzens
eintreiben.

INSTANDHALTUNG

KLEMMSTUCK UND PUFFER AUS- UND EINBAUEN

Demontage (siehe hierzu Abb. Seite 52)

» Bei Betrieb mit Kettenspeicher Kette aus dem
Kettenspeicher fahren und diesen vom Hebezeug
abnehmen.

» Kettenendglied des Leerstranges aus der Kettenbe-
festigung am Hebezeugkdrper herausnehmen. Dazu
Innensechskantschraube 14 herausschrauben.

» Schraubverbindung 9 des Klemmstiicks 10 16sen.

» Klemmstiick von der Kette nehmen.

» Puffer 11 und Pufferscheiben 12 + 13 von der Kette
ziehen.

Montage

» Pufferscheibe mit Rand (Rand umschlieRt den Puffer),
Puffer und Pufferscheibe ohne Rand auf die Kette
schieben.

» 10. Kettenglied in die Kettentasche des Klemmstiicks
(Kettentasche vom Hebezeugkdrper weg, nach aulRen
gerichtet) hineinlegen.

» Schraubverbindung zur Sicherung des Kettengliedes in
das Klemmstiick einbringen.

» Leerstrang ausrichten und Kettenendglied am
Hebezeugkorper befestigen.

» Kettenspeicher anbringen.

ACHTUNG!
Kette nicht verdrehen! Bei verdrehter Kette

treten unzuldssige Kettenbelastungen auf.
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KETTE, KETTENRAD UND PRUFMASSE
KETTENFOHRUNGEN PRUFEN

HEBEZEUGKETTE
Siehe auch PriifmaRe, Seite 54. Anmerkung: Beim Priifen der Ablegereife muss zukiinfti-
Wenn die Kette Thres JDN-Druckluft-Hebezeuges eines ger Verschleil bis zum ndchsten Uberpriifungstermin
der folgenden Merkmale zeigt, miissen Sie sie gegen beriicksichtigt werden. Sollte die Uberpriifung der
eine neue austauschen: KettenmaRe Werte aulRerhalb der in der Tabelle angege-

benen Grenzwerte ergeben, ist die Kette ablegereif und
durch eine neue zu ersetzen. Wechseln Sie mit der Kette
auch die Kettenrdder aus, da die neue Kette sonst
einem erhohten Verschlei unterliegt. Jeder Ketten-
wechsel muss im Priifbuch dokumentiert werden.

» Korrosionsnarben

» verbogene oder beschéddigte Kettenglieder
» steifgezogene Kette

» Verschleil$ iiber 11 Teilungen (Amax)

» Einzelteilungsverschleil (Bmax)

» Lingung eines Kettengliedes (Dmax)

Priifen Sie die gesamte Lange der Kette. J—E@
Beachten Sie bei der Kettenpriifung die Angaben in T -
DIN 685, Teil 5. Weitere Anleitungen siehe ISO 7592.

) C

- _di+de
2
i
Priifmafie der Hebezeugkette

Ketted x t 7x21
MaR A max. 249,2
11 x t innen max. 235,8
MaR B max. 22,1
MaR C min. 6,3
MaR D max. 36,1

MaRe in mm
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LASTHAKEN

Wenn die Messstrecke y und die Hohe h des Lasthakens
aulerhalb der VerschleiRgrenzen liegen, muss der Haken
ausgetauscht werden.

INSTANDHALTUNG

VERSCHLEISSMASSE FUR KETTENRADER

/

\\\\\§

\

)

7.

////

//

VerschleifSmafe fiir Kettenrdder

Kettengrofle
- dxt z a X
Priifmafie des Lasthakens mm % mm (1) mm mm
Typ zuldssiges zuldssiges 7x21 4 19,1 0,15
GroRtmaR der KleinstmaR
Messstrecke der Hohe ,h” a, x = GrenzmalRe nach maximal zuldssigem VerschleiR
PROFL 025 TI - 2 T 616 228 z = Anzahl der Zdhne des Kettenrades
' ’ d x t = Nenndurchmesser mal Teilung des Kettengliedes
MalRe in mm
VERSCHLEISSMASSE FUR KETTENFUHRUNGEN
UND HAKENAUFNAHMEN
Kettenfiihrungen auf Verschleif priifen und bei
erreichen des VerschleiRmalles von 0,9 mm in
Kettenfithrungsdurchmessern oder Hakenaufnahmen
im Gerdtemittelteil: Gehduse auswechseln.
Das VerschleiRmalR ist punktuell an denjenigen Stellen
der Fiihrungsoberfldchen zu nehmen, die von der Kette
abgetragen worden sind.
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AXIALSPIEL PRUFEN

Wartung und Schmierung
Bitte achten Sie darauf, dass die Lasthaken und/oder @
Tragdsenlagerungen regelmdRig, mindestens einmal jahr-
lich, gepriift werden. Besonders wichtig: in Bereichen, &
in denen verschleiRférdernde Betriebsbedingungen, wie

z.B. hohe Umgebungstemperaturen oder aggressive
Stoffe in der Atmosphdre vorliegen, oder dort, wo das
Schmiermittel eventuell ausgewaschen wird, miissen
die Wartungs- und Inspektionsintervalle unbedingt
verkiirzt werden.

||l
el

RISIKEN BEI UNZUREICHENDER
WARTUNG/SCHMIERUNG

GEFAHR!
A Bei unzureichender Wartung/Schmierung

kann unter Umstanden so hoher Verschleild
entstehen, dass die Gefahr eines Last-
absturzes besteht.

max. 2,5 mm

Lasthiilse mit Lasthaken oder Lastdse

S
©

Unterflasche mit Lasthaken oder Lastdse

VERHINDERN VON GEFAHREN

Durch regelmdlRiges Warten/Schmieren in entsprechen-
den Intervallen werden Gefahren vermieden.

Wenn das Axialspiel des eingebauten Hakens
oder der Lastose das angegebene Maximalspiel
iiberschreitet, sind die verschlissenen Teile
auszutauschen.

max. 2,5 mm
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|KETTE AUS- UND EINBAUEN

ACHTUNG!

Die zu diesem Hebezeug von JDN gelieferte
Kette, ist in engen Toleranzen auf das
Kettenrad abgestimmt. Um eine optimale
Funktion der Kette zu erreichen und um
Risiken zu vermeiden, diirfen deshalb nur
Original JDN-Ketten eingebaut werden.

Hinweis: Bei einem Kettenwechsel sollten auch die
Puffer ausgetauscht werden. Pufferwechsel an den

Kettenenden siehe Abschnitt Aus- und Einbau von
Lasthiilse, Unterflasche, Klemmstiick und Puffer.

Puffer, die nicht an den Kettenenden liegen, sind am
einfachsten auszutauschen, wenn das offene Kettenglied
zwischen alter und neuer Kette den auszutauschenden
Puffer passiert.

ACHTUNG!
Kettenenden dabei nicht verdrehen.

» Bei Betrieb mit einem Kettenspeicher:

Hebezeug in Drehrichtung ,Senken” schalten und alte
Kette aus dem Kettenspeicher herausfahren. Danach
Kettenspeicher demontieren.

» Unterflasche moglichst nahe an den Hebezeugkdrper
fahren und sicher positionieren.

» Leerstrang aus der Kettenbefestigung am Hebezeug-
korper herausnehmen (siehe auch Abschnitt Aus- und
Einbau von Lasthiilse, Unterflasche, Klemmstiick
und Puffer).

» Klemmstiick, Puffer und Pufferscheiben vom
Leerstrangende demontieren.

Beim 1-strdngigen Hebezeug auch Lasthiilse, Puffer
und Pufferscheiben vom Laststrang demontieren.
Beim 2-strangigen Hebezeug Unterflaschenstrang
vom Hebezeugkdorper 16sen (s. auch Abschnitt Aus-
und Einbau von Lasthiilse, Unterflasche, Klemm-
stiick und Puffer).

INSTANDHALTUNG

» Neue Kette nach dem Ausrichten der Schweiflndhte und
des ersten Kettengliedes mittels einem offenen Ketten-
glied mit dem Endglied des Laststranges der alten Kette
verbinden. Die Schweifndhte der aufrechten Ketten-
glieder miissen beim Lauf {iber die Kettenrdder aullen
liegen. Wenn das erste Glied der neuen Kette falsch
liegt, muss es abgetrennt werden.

Hinweis: Eventuell hat das erste Kettenglied des anderen
Kettenendes die richtige Lage.

Hebezeug in Drehrichtung ,Heben” schalten. Die neue
Kette wird nun in das Hebezeug gefahren, wahrend
gleichzeitig die

» alte Kette zur Leerstrangseite herauslduft.

Soweit fahren, bis die Verbindung zwischen alter und
neuer Kette in ausreichender Linge (ca. 1 m) an der
Leerstrangseite aus dem Mittelteil gelaufen ist.

» Verbindung zwischen alter und neuer Kette 16sen.
» Klemmstiick (am 10. Kettenglied), Puffer und Puffer-
scheiben am Leerstrang der neuen Kette montieren.

Leerstrang ausrichten und am Befestigungspunkt des
Hebezeuges anbringen (s. auch Abschnitt Aus- und
Einbau von Lasthiilse, Unterflasche, Klemmstiick
und Puffer)

» Gegebenenfalls Kettenspeicher montieren.

» Hebezeug in Drehrichtung ,Heben” schalten, bis das
noch freie Ende des ausgerichteten Laststranges die
richtige Linge zum Befestigen des Kettenendgliedes hat,
- beim 1-strangigen Hebezeug in der Lasthiilse

nachdem Puffer und Pufferscheiben aufgeschoben
worden sind,

- beim 2-strangigen Hebezeug am
Befestigungspunkt des Hebezeugkorpers (siehe
auch Abschnitt Aus- und Einbau von Lasthiilse,
Unterflasche, Klemmstiick und Puffer).

Hinweis: Sollte das Kettenendglied des Laststranges die
falsche Lage haben, ist es abzutrennen, das folgende
Kettenglied hat dann die richtige Lage.
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INSTANDHALTUNG

KETTE UND KETTENRAD AUSTAUSCHEN

Hinweis: Falls die Kette im Hebezeug blockiert und
somit nicht mehr herausgefahren werden kann, muss
das Getriebe demontiert werden (siehe hierzu Ersatzteil-
listen-Darstellung ,Getriebe”).

Beim 2-strangigen Hebezeug wird beim Ausbau der
alten Kette mittels eines offenen Kettengliedes eine
Montagekette 1 iiber das Umlenkkettenrad der
Unterflasche gefahren (siehe auch Abschnitt Aus- und
Einbau von Lasthiilse, Unterflasche, Klemmstiick
und Puffer und Abschnitt Kette aus- und einbauen).

Nach dem Kettenradwechsel (siehe hierzu Ersatzteil-
listen-Darstellung) wird eine Montagekette 2 vorsichtig
- mit wenig Luftdruck - iiber das Antriebsrad gefahren.

Neue Kette 5 mittels einem oder zwei offenen Ketten-
gliedern 3 mit der Montagekette des Antriebsrades, an
der Leerstrangseite verbinden. Das erste Kettenglied 4
muss mit der Schweifnaht nach aulRen aufrecht iiber das
Antriebsrad laufen.

Hebezeug in Drehrichtung ,Senken” schalten und
Montagekette nach dem Austritt aus dem Mittelteil
von der Kette nehmen.

Beim 2-strdngigen Hebezeug wird die neue Kette, nach-
dem sie ausgerichtet ist, mittels der Montagekette iiber
das Umlenkrad der Unterflasche gezogen.

Hinweis: Sollte das Kettenendglied an der Leerstrang-
seite die falsche Lage haben, ist es abzutrennen, das
folgende Kettenglied hat dann die richtige Lage.

Das Befestigen der Kettenstrange sowie die Montage von
Lasthiilse, Klemmstiick, Puffer und Pufferscheiben
erfolgt nach Abschnitt Aus- und Einbau von
Lasthiilse, Unterflasche, Klemmstiick und Puffer
sowie Abschnitt Kette aus- und einbauen.

Kette einziehen
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INSTANDHALTUNG

UBERLASTSICHERUNG

Die Hebezeuge PROFI 025 TI bis 2 TI sind mit einer
Uberlastsicherung lieferbar. Hebezeuge zur Verwendung
im Bereich des EG-Raumes sind ab 1 t Tragfdahigkeit
serienmdlRig damit ausgestattet.

UBERLASTSICHERUNG EINSTELLEN

Die hier beschriebene Einstellmethode beruht
auf Anhdngen von Priiflasten.

Ublicherweise wird die Einstellung bei Raum-
temperatur (ca. 20° C) vorgenommen.

Bei sehr hohen oder sehr niedrigen Betriebs-
temperaturen ist die Einstellung temperatur-
abhdngig zu korrigieren.

GEFAHR!
A Bei zu hoch eingestellter Uberlastsicherung

konnen unzuldssig hohe Beanspruchungen
entstehen, falls eine Last oberhalb der zulas-
sigen Tragfdhigkeit angehdngt wird.

» Uberlast von 125% der Tragfihigkeit anhingen.

» Wenn diese Uberlast gehoben wird, ist die
Einstellschraube so weit im Uhrzeigersinn zu verstel-
len, bis das Anheben nicht mehr moglich ist. Wird die
Uberlast nicht gehoben, ist die Einstellschraube ent-
gegen dem Uhrzeigersinn so weit zu verstellen, bis
ein Anheben moglich ist. Danach ist sie zuriickzustel-
len, bis ein Anheben nicht mehr mdglich ist.

» Nach dem Einstellvorgang miissen 110% der Nennlast
anzuheben sein. Damit ist eine dynamische
Uberlastpriifung von 110% der Nennlast moglich.
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Uberlastsicherung einstellen
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STORUNGEN, URSACHE UND ABHILFE

STORUNGEN, URSACHE UND ABHILFE

| STORUNGSTABELLE |

Storung

mogliche Ursache

Abhilfe

Heben nicht mdglich

Uberlastsicherung hat
abgeschaltet

Haken kurz senken, Last auf zuldssige
Tragfdhigkeit begrenzen, dann wieder heben.
Falls Lasten im Bereich der Tragfahigkeit nicht
gehoben werden, ist die Uberlastsicherung
einzustellen (Hinweis auf extreme Betriebs-
temperaturen, Seite 59, beachten).

Luftdruck korrekt einstellen. Zu grofRe
Luftdruckwerte konnen Abschaltungen im
Bereich der Tragfahigkeit verursachen.

Luftdruck zu niedrig

Luftdruck auf erforderlichen Wert erhhen

NOT-AUS-Schalter ist
gedriickt

Wenn Gefahr beseitigt,
NOT-AUS-Schalter entriegeln

Handsteuerung ist defekt

Handsteuerung instandsetzen lassen

Heben nur sehr langsam
moglich

Bremse liiftet nicht vollstdndig

Luftdruck auf erforderlichen Wert bringen,
Bremskolbenabdichtung priifen und ggf.
Dichtung austauschen. Einstellung des Brems-
kolbens priifen (siehe E-Listendarstellung)

Bremsbelag verschlissen
oder uneben

Bremsbelag austauschen

Deckelschrauben des Motors lose

Schrauben anziehen

Luftversorgungsschldauche
undicht oder locker

Anschliisse von Arbeitsluftschlauch und
Steuerschlduchen priifen und fest anschlief3en

Querschnitt der Luftleitung
zu gering

Luftleitung mit ausreichendem Querschnitt
verwenden (Luftdruck iiberpriifen)

Schmutz in der Wartungseinheit*
Filter verstopft

Wartungseinheit reinigen,
fiir bessere Luftqualitdt sorgen

Schallddmpfer hat sich
zugesetzt

Schallddmpferelemente austauschen
oder reinigen, ggf. Luftqualitdt verbessern

Motorlamellen verschlissen

Motorlamellen austauschen

Motor trockengelaufen

Motor schmieren,Oler* kontrollieren

Steuerventil am Motor

Steuerventil instandsetzen lassen

Nachlaufweg beim Bremsen zu grof3

Bremsscheibe und/oder
Bremskolben verschlissen

Bremsscheibe und/oder
Bremskolben austauschen

Lautes Kettengerdusch
am Kettenrad

Kette trocken
Kette verschlissen

Kette schmieren
Kette gegen neue JDN-Kette austauschen

Kettenrad verschlissen

Kettenrad austauschen, Kettenfiihrung priifen,
ggf. austauschen

Falsche Kette eingezogen

Kette identifizieren und ggf. gegen
JDN-Kette austauschen

Hub- oder Senkgeschwindigkeit
fallt bei grofReren Hubhohen ab
oder Motor bleibt stehen

Einstellung des
Bremskolbens zu eng

Einstellung des Bremskolbens korrigieren. Bei
hoher Umgebungstemperatur Einstellung bei
entsprechend erwarmten Gerdt durchfiihren.

*falls vorhanden
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SONDERAUSSTATTUNG

SONDERAUSSTATTUNG

| FILTERSCHALLDAMPFER

Beim Einsatz eines Filterschalldimpfers konnen Olaerosole
vermieden und die Schallddmpfung verbessert werden:

» 99,9 % der Olaerosole bei Olschmierung des Motors
werden am Filterelement abgeschieden.

» Die Schallddmpfung reduziert den Gerduschpegel um
3 bis 4 dB (A) gegeniiber dem Standardschalldampfer
(Sinterplatte).

Die Umgebungstemperatur darf nicht tiefer als - 10°C
sein.

WARTUNG DES FILTERSCHALLDAMPFERS
Das ausgefilterte Ol sammelt sich im durchsichtigen 2
Auffangbehdlter 3. Dieser Behilter muss entleert werden,
bevor der Fliissigkeitsstand das Filterelement erreicht.

» Ablassventil 4 um 90° drehen und Fliissigkeit ablassen.
» Ablassventil schliefRen.

Nach ca. 2500 Betriebsstunden muss das Filterelement
ausgetauscht werden.

» Auffangbehdlter 3 leicht drehen und abziehen.

» Filterelement 2 abschrauben.

» Neues Filterelement mit Dichtring 1 einsetzen und
Auffangbehilter aufschieben, bis er einrastet.

Filterschallddmpfer

VERSTARKEREINHEIT

Bei einer Steuerschlauchlange von mehr als 10 m
verldngern sich die Reaktionszeiten der Druckknopf-
steuerungen auffallig.

In diesem Fall wird fiir die Steuerungen E, F und FI in
der Regel eine Verstdrkereinheit am Motor installiert,
die normale Reaktionszeiten ermdoglicht.

Der Gebrauchstemperaturbereich betragt 0° C bis 80° C.
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SONDERAUSSTATTUNG

KETTENSPEICHER

In verschiedenen Anwendungsbereichen trdgt ein Ketten-
speicher zur Betriebssicherheit bei, z.B. wenn sich die
herunterhdngende Kette mit der Last verhaken kann.

Sie erhalten die JDN-Kettenspeicher in verschiedenen
GrofRen abgestimmt auf die Kettenldnge.

ACHTUNG!
Zuldssige Fiillmenge nicht {iberschreiten!
Gefahr des Kettenabsturzes!

ACHTUNG!

Beim Heben darf die Last nicht gegen den
Kettenspeicher gefahren werden. Fiigen Sie
ggf. ein Klemmstiick in die Kette ein.

Das Klemmstiick wird oberhalb des Lasthakens so mon-
tiert, dass es wie eine vorverlegte Endabschaltung arbei-
tet. Beim PROFI 2 TI (2-strangig) wird das Klemmstiick
am eingescherten Kettenstrang zur Abstiitzung der
Unterflasche so weit wie notig nach unten verlegt (still-
stehender Kettenstrang).

Zusitzlich ist am gegeniiberliegenden (laufenden)
Kettenstrang iiber dem Puffer ein Distanzstiick zur
Verlegung der Hubbegrenzung des Lasthakens anzubrin-
gen. Bitte sprechen Sie uns bei Bedarf an.

Zum Verstdndnis siehe Seite 52, rechte Abbildung.

In jedem Fall wird ein Klemmstiick in das 10. Ketten-
glied des unbelasteten Kettenendes montiert, so dass
beim Erreichen der unteren Lasthakenposition noch ein
Stiick Kette im Kettenspeicher hangt. So kann beim
anschlielenden Heben die Kette nicht neben den
Kettenspeicher laufen (siehe Abschnitt Kette aus- und
einbauen, Seite 57).

Abhdngig vom GroRenverhdltnis zwischen Hebezeug
(ohne Fahrwerk) und Kettenspeicher, muss der Ketten-
speicher wegen einer akzeptablen vertikalen Positionie-
rung des Hebezeuges bauseits stabilisiert werden.

Dazu dient ein Aufhdngepunkt an der Riickseite des
Speichers. Fragen zu Einzelheiten beantworten wir gern.

Veranderungen am Kettenspeicher diirfen nur mit
Zustimmung der J.D. Neuhaus GmbH & Co. KG
vorgenommen werden.

ACHTUNG!
Niemals die Kette ungeordnet in den
Kettenspeicher legen!

Die Kette darf nur iiber den Kettentrieb in
den Behilter gelangen. Sollte sie aus dem
Behilter gefallen sein, z.B. beim Transport,
muss sie auf der Lasthakenseite vollstdndig
ausgefahren und danach in Arbeitsposition
des Druckluft-Hebezeuges iiber den Ketten-
trieb erneut in den Behdlter gefahren werden.

» Nach Montage des Kettenspeichers Lasthaken einmal
in unterste Position senken.

» AnschlieRend Hubbewegung einschalten und die
komplette Kette einmal in den Speicher fahren!

A

GEFAHR!

Bei Betrieb mit Kettenspeicher ist die
Schmierung der Kette besonders wichtig,
damit sie sich nicht auftiirmt und herausfallt.
Bei Kettenwechsel keine langeren Ketten
einbauen.

Des weiteren entstehen Gefahren durch rostige
Ketten bei Betrieb mit Kettenspeichern,

weil die Kette durch Auftiirmen iiber den
Behdlterrand fallen kann. AuRerdem entsteht
an rostigen Ketten starker VerschleiR3.

Falls das Hebezeug mit der Kette im Speicher transpor-
tiert worden ist, muss der Kettenspeicher vor der
Inbetriebnahme von Hand entleert werden (falls nétig,
Kettenspeicher vom Hebezeug nehmen). Danach ist die
gesamte Kette zur Lastseite laufen zu lassen und ansch-
lieRend wieder in den Kettenspeicher zu fahren. Bei
diesem Vorgang ist das Hebezeug in hdngender Position

zu halten.

Durch diese MaRnahme wird sichergestellt, dass die
Kette beim Senken von Lasten nicht blockiert.
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ANHANG

| TECHNISCHE DATEN

JDN-DRUCKLUFT-HEBEZEUGE PROFI TI

ANHANG

Typ 025 TI 05 TI 1TI 2Tl
Tragfahigkeit t 0,25 0,5 1 2
Anzahl der Kettenstrange 1 1 1 2
Motorleistung kw 1,0 1,0 1,0 1,0
Luftdruck bar 6 6 6 6
Hubgeschwindigkeit bei Nennlast m/min 20 11 5,5 2,7
Hubgeschwindigkeit ohne Last m/min 42 19 11 5,5
Senkgeschwindigkeit bei Nennlast m/min 38 17 11 5,5
Luftverbrauch bei Nennlast - Heben m3/min 1,2 1,2 1,2 1,2
Luftverbrauch bei Nennlast - Senken m3/min 1,5 1,5 1,5 1,5
Luftanschluss Gl Gl Gl Gl
SchlauchgrofRe (@ innen) mm 13 13 13 13
Gewicht bei Standardhub, kg 27 27 28? 342
Seilsteuerung
Kettenabmessung mm 7x21 7x21 7x21 7x21
Gewicht fiir 1 m Kette kg 1,0 1,0 1,0 1,0
Standardhub m 3 3 3 3
Steuerldnge bei Standardhub m 2 2 2 2
: 1
it Standariechadémpfer - Heben  98(4) 74 & 76 76
3 1
it Standardechalidémpter - Senken  98(4) 78 78 8 78
Igemessen aus 1 m Abstand gemdR DIN 45635 Teil 20
2mit Uberlastsicherung
J-D-NEUHAUS
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ANHANG

ABMESSUNGEN

JDN-DRUCKLUFT-HEBEZEUGE PROFI TI

Typ 025 TI 05 TI 1TI 2 TI
A Kleinste Bauhohe* 450 450 450 498
B 288 288 288 336
C 145 145 145 145
D 297 297 297 297
E1 28 28 28 28
E2 28 28 28 28
F bis Mitte Haken, ohne Kettenkasten 137 137 137 137
G grofte Breite 176 176 176 183

Abmessungen in mm
*Kettenspeicher vergroRern die Bauhohe
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