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EG-Konformitétserklarung
entsprechend der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A und ihren Anderungen

Hersteller: RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel
73432 Aalen

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipie-

rung und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung, den grundle-

genden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Maschinenrichtlinie

2006/42/EG sowie den unten aufgefiihrten harmonisierten und nationalen Normen sowie

technischen Spezifikationen entspricht.

(B;ei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklérung ihre
lltigkeit.

Produktbezeict Lastbock VLBS

Folgende harmonisierten Normen wurden angewandt:
DIN EN 1677-1 : 2009-03 DIN EN 1SO 12100 : 2011-03

Folgende nationalen Normen und technische Spezifikationen wurden auBerdem angewandt:
BGR 500, KAP2.8 : 2008-04

Fiir die der cl { achtigte Person:
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 26.09.2016 Dr.-Ing. Arne Kriegsmann,(Prokurist/QMB) y» //{47

Name, Funktion und Unterschrift Verantwortlicher 4

BRUD

EC-Declaration of conformity
According to the EC-Machinery Directive 2006/42/EC, annex Il A and amendments

Manufacturer: RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel
73432 Aalen

We hereby declare that the equipment sold by us because of its design and construction,
as mentioned below, corresponds to the appropriate, basic requirements of safety and
health of the corresponding EC-Machinery Directive 2006/42/EC as well as to the below
mentioned harmonized and national norms as well as technical specifications.

In case of any modification of the equipment, not being agreed upon with us, this declara-
tion becomes invalid.

Product name: Load ring VLBS

The following harmonized norms were applied:
DIN EN 1677-1 : 2009-03 DIN EN ISO 12100 : 2011-03

The following national norms and technical specifications were applied:
BGR 500, KAP2.8 : 2008-04

Authorized person for the i ion of the
Michael Betzler, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 26.09.2016 Dr.-Ing. Arne Kriegsmann, (Prokurist/QMB) y» /47

Name, function and signature of the responsible persof
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Lesen Sie vor dem Gebrauch des RUD An-
schlagpunktes VLBS die Betriebsanleitung
griindlich durch. Vergewissern Sie sich, dass
Sie alle Inhalte verstanden haben.

Eine Nichtbeachtung der Anweisungen
kann zu personellen und materiellen
Schéden fiihren und schliel3t die Gewéhr-
leistung aus.

1 Sicherheitshinweise

WARNUNG

Falsch montierte oder beschéadigte An-
schlagpunkte sowie unsachgeméafBer
Gebrauch kénnen zu Verletzungen von
Personen und Schéden an Gegenstdnden
beim Absturz fiihren.

Kontrollieren Sie alle Anschlagpunkte sorg-
féltig vor jedem Gebrauch.

» Beim Hebevorgang alle Kérperteile (Finger, Han-
de, Arme etc.) aus dem Gefahrenbereich nehmen
(Gefahr des Quetschens).

* RUD Anschlagpunkte VLBS dirfen nur durch
beauftragte und unterwiesene Personen, unter
Beachtung der DGUV Regel 100-500 (BGR 500),
Kapitel 2.8, und auflerhalb Deutschlands den
entsprechenden landesspezifischen Vorschriften,
verwendet werden.

» Die auf dem Anschlagpunkt angegebene Tragfa-
higkeit darf nicht Gberschritten werden.

+ Am VLBS diirfen keine technische Anderung vor-
genommen werden.

* Im Gefahrenbereich dirfen sich keine Personen
aufhalten.

« Der Aufenthalt unter schwebenden Lasten ist
verboten.

* Ruckartiges Anheben (starke Stof3e) ist zu ver-
meiden.

* Achten Sie beim Anheben auf eine stabile Position
der Last. Pendeln muss vermieden werden.

» Beschadigte oder verschlissene VLBS durfen nicht
eingesetzt werden.

2 VLBS

2 Bestimmungsgemale Verwendung

RUD Anschlagpunkte VLBS dirfen nur zur Monta-
ge an Lasten oder Lastaufnahmemittel verwendet
werden.

Die VLBS kénnen auch als Zurrpunkt zum Einhangen
von Zurrmitteln verwendet werden.

Eine allseitige Belastung ist erlaubt.

Die VLBS dtirfen nur fir die hier beschriebenen Ein-
satzzwecke verwendet werden.

3 Montage- und Gebrauchsanweisung

3.1 Allgemeine Informationen

» Temperatureinsatztauglichkeit:
Die Anschlagpunkte VLBS durfen im Temperaturbe-
reich von -40°C bis 400°C eingesetzt werden. Beim
Einsatz Giber 200°C missen die Tragfahigkeiten
wie folgt reduziert werden:

-40°C bis 200°C keine Reduktion

200°C bis 300°C minus 10 %

300°C bis 400°C minus 25 %

Temperaturen iiber 400°C sind nicht zuldssig!

HINWEIS

'“J Die Anschlagpunkte VILBS kénnen zusammen

- mit der Last (z.B. Schweil3konstruktion), im be-
lastungslosen Zustand einmalig spannungs-
arm gegliiht werden. Temperatur < 600°C.
Der Nachweis der Eignung vom verwende-
ten SchweillRgut muss mit dem jeweiligen
Schweilzusatzwerkstoff-Hersteller gefiihrt
werden.

* RUD Anschlagpunkte VLBS dirfen nicht mit ag-
gressiven Chemikalien, Sauren und deren Damp-
fen in Verbindung gebracht werden.

* Machen Sie den Anbringungsort der Anschlag-
punkte durch farbliche Kontrastmarkierung leicht
erkennbar.

» VLBS-Einhdngebugel werden mit Pink-Pulverbe-
schichteter Oberflache geliefert.

3.2 Hinweise zur Montage
Grundsatzlich gilt:

* Legen Sie den Anbringungsort konstruktiv so fest,
dass die eingeleiteten Krafte vom Grundwerkstoff
ohne Verformung aufgenommen werden (ggf. Min-
destblechdicke angeben). Das AnschweilRmaterial
muss fir die Schweilung geeignet und frei von
Verunreinigungen, Ol, Farbe usw. sein.

Material der Schweil3klotze:
S355J2 (1.0577), DIN EN 10025-2

» Flhren Sie die Lage der Anschlagpunkte so aus,
dass unzulassige Beanspruchungen wie Verdrehen
oder Umschlagen der Last vermieden werden.

» Einstrangiger Anschlag: Anordnung senk-
recht Gber dem Lastschwerpunkt



e Zweistrangiger Anschlag: Anordnung beider-
seits und oberhalb des Lastschwerpunktes.

* Drei- und vierstrangiger Anschlag: Anord-
nung gleichmaRig in einer Ebene um den
Lastschwerpunkt.

» Symmetrie der Belastung:
Ermitteln Sie die erforderliche Tragfahigkeit des
einzelnen Anschlagpunktes fir symmetrische
bzw. unsymmetrische Belastung entsprechend
folgendem physikalischen formelmaRigem Zu-
sammenhang:

W, = erf. Tragfahigkeit des

HINWEISE
'“J * Reinigen Sie sorgféltig die Néhte vor
- dem Schweillen der Zwischen- und
Decklagen.

e Entfernen Sie sichtbare Fehlstellen.

Entnehmen Sie dazu sowohl Nahtart als auch
NahtgroRRe aus Tabelle 2 und Abb. 4.

HINWEIS
y“ Schweillen Sie in Strichraupen.
|

_ G - Anschlagpunktes/Einzelstrang (kg) = =
W, = s | ¢ - /L\astgmchi Q) e Type GrofRe Liénge Volumen
n  =Anzahl der tragenden Strange
B = Neigungswinkel des Einzelstranges VLBS 1,5t HV5+a3\ 2 x 33 mm ca.1,2cm?
. . VLBS 2,5t HV7+a3l\ [2x40mm |ca.2,6cm?
Anzahl der tragenden Strénge ist: a
Symmetrie Unsymmetrie VLBS 4 t Hv8+a3\ |[2x46mm |ca.3,2cm?
Zweistrang 2 1 VLBS 6,7 t HV12+a4\ | 2x60mm |ca.8,7cm?
Drei-/ Vierstrang 3 1 VLBS 10t |HV16+a4\ [2x60mm |[ca.155cm’
Tabelle 1: Tragende Striinge (vgl. auch Tabelle 3) VLBS 16t |HV25+a6l\ |2x90mm | ca.56 cm?®

+ Uberpriifen Sie abschlieBend die ordnungsgema-
3e Montage (siehe Abschnitt 4 Priifung / Instand-
setzung / Entsorgung).

3.3 Hinweise zur SchweilRung

Die Schweil3ung muss von einem gepriften Schwei-
Rer nach DIN EN I1SO 9606-1 durchgefuhrt werden

Der Nachweis der Eignung vom verwendeten
Schweillgut muss mit dem jeweiligen Schweilzu-
satzstoff-Hersteller geflihrt werden.

HINWEISE
'“J * Beachten sie die jeweiligen Verarbei-
- tungshinweise der Schweillzusatz-

werkstoffe (vgl. Tabelle 4).

»  Schweillen Sie die gesamten Schweil3-
néhte in einer Wérme.

 Schweillen Sie nicht am pink-be-
schichteten Einhdngebligel.

»  Die Distanznoppen dienen als Abstands-
mal fiir den notwen- e
digen Luftspalt zur
WurzelschweiBung
(ca. 3 mm). Diese
dtirfen nicht entfernt

werden.

Abb. 1: Distanznoppen
1 Heften in der Mitte des Anschweil3klotzes.
2 Uberpriifen Sie die Funktion des Einhange-

blgels (bis 180° umklappbar).
Nehmen Sie bei Bedarf eine Korrektur vor.

3 Schweillen Sie die Wurzel-, Zwischen- und Deck-
lagen.

Tabelle 2: Schweifinaht (Anschweifsklotz)

4 Priufen Sie abschlieRend nach der Schweilung

durch einen Sachkundigen die fortbestehende
Eignung des Anschlagpunktes (siehe Abschnitt 4
Priifung / Instandsetzung / Entsorgung.

HINWEIS
'“J Durch die Schweil3nahtanordnung (HV-
- durchgehend) werden folgende Forde-

rungen beachtet: DIN 18800 Stahlbauten
schreibt vor: an Bauwerken im Freien oder
bei besonderer Korrosionsgefdhrdung sol-
len Néhte nur als umlaufende, geschlosse-
ne Kehinéhte ausgefiihrt werden. Die HV-
Naht am VLBS erfiillt diese Anforderungen.

3.4 Allgemeines zum Gebrauch

* Nehmen Sie regelmaRig vor dem Gebrauch (z.B.
durch den Anschlager) den gesamten Anschlag-
punktin Augenschein (fester Sitz, starke Korrosion,
Anrisse an tragenden Teilen, Verformungen). Siehe
Abschnitt 4 Priifung / Instandsetzung / Entsorgung).

WARNUNG
Falsch montierte oder beschédigte VLBS
sowie unsachgeméRer Gebrauch kénnen

zu Verletzungen von Personen und Sché-
den an Gegensténden beim Absturz fiihren.

Kontrollieren Sie alle VLBS sorgféltig vor
jedem Gebrauch.

* RUD-Komponenten sind entsprechend DIN EN 818
und DIN EN 1677 fur eine dynamische Belastung
von 20.000 Lastspielen ausgelegt.

* Beachten Sie, dass bei einem Hubvorgang
mehrere Lastspiele auftreten kdnnen.

* Beachten Sie, dass durch die hohe dynamische
Beanspruchung bei hohen Lastspielzahlen die
Gefahr besteht, dass das Produkt beschadigt wird.

VLBS 3
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+ Die BG/DGUV empfiehlt: Bei hoher dynami-
scher Belastung mit hohen Lastspielzahlen
(Dauerbetrieb) muss die Tragspannung ent-
sprechend Triebwerksgruppe 1Bm (M3 nach
DIN EN 818-7) reduziert werden. Verwenden
Sie einen Anschlagpunkt mit einer héheren
Tragfahigkeit.

Kontrollieren Sie sorgfaltig die Verschleilmarkie-
rungen des Anschlagpunktes (siehe Abb. 2):

original R ablegereif

v

Gebrauch erlaubt Gebrauch verboten
keine Verschleilspuren Ablegekriterien erreicht:
Material bis zu den

Verschleil3linsen
abgerieben.

Abb. 2: Verschleifsmarkierungen

Beachten Sie, dass das Anschlagmittel im An-
schweil3punkt VLBS frei beweglich sein muss. Beim
An- und Aushangen der Anschlagmittel (Anschlag-
kette) durfen fur die Handhabung keine Quetsch-,
Fang-, Scher- und Stof3stellen entstehen.

Schlief3en Sie Beschadigungen der Anschlagmittel
durch scharfkantige Belastung aus.

Werden Anschlagpunkte ausschlielich far
Zurrzwecke verwendet, kann der Wert der Tragfa-
higkeit verdoppelt werden: Fzul = 2 x Tragfahigkeit
(WLL).

HINWEIS

'“J Wird/wurde der VLBS als Zurrpunkt mit

£ einer Kraft liber WLL/Tragféhigkeit belastet,
darf er danach nicht mehr als Anschlag-
punkt verwendet werden!

Wird/wurde der VLBS als Zurrpunkt nur bis
zur WLL/Tragféhigkeit belastet, darf er wei-
terhin als Anschlagpunkt verwendet werden.

Verlassen Sie, soweit mdglich, den unmittelbaren
Gefahrenbereich.

Beaufsichtigen Sie immer lhre angehangten Lasten.

VLBS

4 Priufung / Instandsetzung / Entsorgung

4.1 Hinweise zur regelmiRigen Uberpriifung

Der Betreiber hat Art und Umfang der erforderlichen
Prufungen sowie die Fristen von wiederkehrenden
PrGfungen mittels einer Gefahrdungsbeurteilung zu er-
mitteln und festzulegen (siehe Abschnitte 4.2 und 4.3).

Die fortbestehende Eignung des Anschlagmittels/
Anschlagpunktes ist mindestens 1x jahrlich durch
einen Sachkundigen zu priifen.

Je nach Einsatzbedingungen, z.B. bei haufigem Ein-
satz, erhdhtem Verschlei? oder Korrosion, kénnen
Prifungen in kirzeren Abstanden als einem Jahr
erforderlich sein. Die Uberpriifung ist auch nach
Schadensfallen und besonderen Vorkommnissen
notwendig.

Die Prifzyklen sind durch den Betreiber festzulegen

Verwenden Sie nur original RUD-Ersatzteile und tra-
gen Sie die durchgefiihrte Reparatur/Instandsetzung
in die Kettenkarteikarte (des Komplett-Anschlagmit-
tels) ein bzw. verwenden Sie das AYE-D.NET.

4.2 Priifkriterien fiir die regelméRige Inaugen-
scheinnahme durch den Anwender
» Vollstandigkeit des Anschlagpunktes
» Vollstandige, lesbare Tragfahigkeitsangabe sowie
Herstellerzeichen

» Verformungen an tragenden Teilen wie Grundkor-
per und Einhéngebugel

» mechanische Beschadigungen wie starke Kerben,
insbesondere in auf Zugspannung belasteten
Bereichen

4.3 Zusatzliche Priifkriterien fiir den
Sachkundigen / Instandsetzer
* Querschnittsveranderungen durch Verschleiy > 10 %
» starke Korrosion (Lochfraly)
»  Weitere Prifungen kdnnen, abhangig vom Ergeb-
nis der Gefahrdungsbeurteilung, notwendig sein

(z.B. Prifung auf Anrisse an tragenden Teilen,
Schweilinaht).

4.4 Entsorgung

Entsorgen Sie ablegereife Bauteile / Zubehdr oder
Verpackungen entsprechend den lokalen Vorschriften
und Bestimmungen



A A B B
| o k] e en G
Anzahl der Strange 1 1 2 2 2 2 2 3/4 3/4 3/4
; ; o o B o o o Un- o o Un-
Neigungswinkel <R 0 90 0 90 0-45 >45-60 0-45 >45-60
symm. symm.
Faktor 1 1 2 2 1,4 1 1 2,1 1,5 1
Type fiir max. Gesamt-Lastgewicht
VLBS 151 1,5t 1,5t 3t 3t 212t 1,5t 1,5t 3,15t 2,24t 1,5t
’ 3300 Ibs | 3300 Ibs | 6600 Ibs | 6600 Ibs | 4620 Ibs | 3300 Ibs | 3300 Ibs | 6930 Ibs | 4950 Ibs | 3300 lbs
VLBS 2.5 t 25t 25t 5t 5t 3,5t 25t 25t 525t 3,75t 25t
’ 5500 Ibs | 5500 Ibs | 11000 Ibs | 11000 Ibs | 7700 Ibs | 5500 Ibs | 5500 Ibs | 11550 Ibs | 8250 Ibs | 5500 lbs
VLBS 4 t 4t 4t 8t 8t 56t 4t 4t 8,4t 6t 4t
8800 Ibs | 8800 Ibs | 17600 Ibs | 17600 lbs | 12320 Ibs | 8800 Ibs | 8800 Ibs | 18500 Ibs | 13200 lbs | 8800 Ibs
VLBS 6.7 t 6,7t 6,7t 13,4t 13,4t 9,41t 6,7t 6,7t 141t 10t 6,7t
’ 14750 Ibs [ 14750 Ibs | 29500 Ibs | 29500 Ibs [ 20650 Ibs | 14750 Ibs | 14750 Ibs | 30980 Ibs | 22100 Ibs | 14750 Ibs
VLBS 10 t 10t 10t 20t 20t 14,0 t 10t 10t 21,2t 15t 10t
22000 Ibs | 22000 Ibs | 44000 Ibs | 44000 Ibs | 30800 Ibs | 22000 Ibs | 22000 Ibs | 46200 Ibs | 33000 Ibs | 22000 Ibs
VLBS 16 t 16 t 16 t 32t 32t 224t 16 t 16 t 33,6t 24t 16 t
35200 Ibs | 35200 Ibs | 70400 Ibs | 70400 Ibs | 49300 Ibs | 35200 Ibs | 35200 Ibs | 73920 Ibs | 52800 Ibs | 35200 Ibs

Tabelle 3: Tragfihigkeiten

Technische Anderungen vorbehalten

Europe, USA, Asia, Australia,
Africa

EN 10025

Baustahle, niedrig legierte Stahle
Mild steels, low alloyed steel

MIG / MAG (135)
Gas shilded wire welding
(135)

Z.B. PEGO G4Si1

DIN EN ISO 14341: G4Si1 (G3Si1)

E-Hand Gleichstrom (111, =)
Stick Electrode direct current
Poste a souder a courant
conting

DIN EN ISO 2560-A: E426 B 32 H10
DIN EN ISO 2560-A: E382B 12 H10
z.B. PEGO B Spezial*/

PEGO BR Spezial*

E-Hand (Wechselstrom 111, ~)
Stick Electrode alternating
current

Poste a souder a courant
alternatif

DIN EN ISO 2560-A: E382RB 12
DIN EN ISO 2560-A: E420RC 1 1
z.B.PEGORC 3/PEGORRB7

Alternativ:

DIN EN ISO 3581:
z.B. PEGO 309 MoL

E23122LR32

WIG (141)
TIG Tungsten arc welding
Soudures au tungsténe

DIN EN ISO 636-A: W 3 Si 1 (W2 Si 1)
DIN EN ISO 636-A: W 2 Ni 2
z.B. PEGO WSG 2/ PEGO WSG2Ni2

Tabelle 4: Schweifiverfahren und Zusatzwerkstoffe

* Trocknungsvorschriften beachten

HINWEIS

Beachten Sie sowohl! die
Jeweiligen Verarbeitungshin-
weise der Schweillzusatz-
werkstoffe sowie die Trock-
nungsvorschriften™.

VLBS
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Type Tragf. |Gewicht| A B Cc D E 7 G H T Bestellnummer
[t] | [kg/Stk]|[mm]|[mm]|[mm] [mm]([mm]|[mm] [mm]|[mm][mm]| v/ BS kpl. | ohne Feder | D-Biigel | AnschweiBklotz| Feder

VLBS1,5t| 15 | 035 | 33 |66 | 25 | 38 | 40 | 14 | 33 | 14 | 65 | 7993035* | 7993115* |7906582| 7993021 |7102228
VLBS 25t*| 2,5 05 |36 |77 |27 |45 |48 | 16 | 40 | 14 | 75 - - - - -
VLBS25t| 25 | 053 | 38| 77| 28| 45 | 47 | 16 | 40 | 16 | 75 | 7994830* | 7995346* |7906583| 7907596 |7102232
VLBS 4 t 4 08 |42 |87 |31 |51 |52 18| 46 | 16 | 83 | 7993036* | 7993116** |7906584| 7993022 |7102232
VLBS 6,7t | 6,7 1,9 | 61 |115| 44 | 67 | 73 | 24 | 60 | 22 | 117 |7993037***| 7993117*** |7906585| 7993023 |7102236
VLBS 10t | 10 29 | 75 |129| 55 | 67 | 71 |26,5| 60 | 26 | 126 [7993040**| 7993118*** |7906586| 7993024 |7102133
VLBS 16t° | 16 6,8 | 95 |190| 69 100|105 | 40 | 90 | 27 | 174 - - - - -
VLBS 16t | 16 7,1 | 96 | 192| 70 | 100|106 | 40 | 90 | 26 | 176 |7906640****| 7993041**** | 7906587 | 7906638 |7906639

Tabelle 5: * = Ausfiihrung in runder Form (bis 04/2017) - Auslaufteil

*
= Verpackungseinheit: 20 Stiick

*%
= Verpackungseinheit: 10 Stiick

*k*

Technische Anderungen vorbehalten

= Verpackungseinheit: 4 Stiick

*
= Verpackungseinheit: 2 Stiick

Type Tragf. | Gewicht A B Cc D E F G H T Bestellnummer

[lbs] | [lbs/Stk] VLBS kpl. ohne Feder
VLBS 1,5t | 3300 | 0,77 [15, . “[2% | 1| 1< [19. | o [1%.°] 71 [2°%,.| 7993035* | 7993115 *
vies 25t 5500 | 1,03 |13 |3 <[ 13 |1y | 17| s« [1ro [ 9 | 3 - -
VLBS 2,5t | 5500 | 1,03 |1/ |3V [ 13 [ [ 17 | 5 (10, o | 3 | 7994830* | 7995346 *
vies4t | 8800 | 1,75 |12/ 37 | 2° |17 |2y | #° |1, ] 2 [ 31, | 7993036* | 7993116**
viBs 6.7t (14750 4,2 (27 |4y |25 [ 13 |27 | o [ 23 | 7 |45, | 7993037** | 7993117**
VLBS 10t | 2200 | 6,4 (27" | 5" |25 |2 (2% |1 |23 |13, ] 5 7993040*** | 7993118***
VLBS 16 t* | 35200 15 335 TS 328, AN | 10 3| 1| 87 - -
VLBS 16t |35200| 15,7 |32/, | 79 " |3" *| 2°%" | 4% | 1° " | 3°," 1“ 16" 7906640 7993041

Tabelle 6: * = Ausfiihrung in runder Form (bis 04/2017) - Auslaufteil

*
= Verpackungseinheit: 20 Stiick

**

= Verpackungseinheit: 10 Stiick

Abb. 3: Bemassung
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Technische Anderungen vorbehalten

= Verpackungseinheit: 4 Stiick

*
= Verpackungseinheit: 2 Stiick

Feder

]

Distanznoppen

Abb. 4: Schweifinahtanordnung

| ca. 3 mm (0,1-0,2 inch)




